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Alle Anbleter Scara-Performance Mobile Roboter
im Vergleich im Automobilbau fiir die Industrie
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WE DRIVE
AUTOMATED VEHICLES

[=] Effizientes Warehousing! IFOY-Gewinner 2021.

Der Gold-Standard bei ,,Integrated Warehouse Solutions®: Perfekt abgestimmte Losung flr
das neue Lager von Danfoss Power Electronics A/S. Inklusive automatisierter Serien-Flur-
forderzeuge mit Lithium-lonen-Technologie und automatischem Laden. Ebenfalls integriert
wurden Traffic-, AGV- und Location Management, SAP und Fordertechnikschnittstellen,

eine Kl-gestitzte Systemoptimierung sowie ein mehrstufiges Sicherheitssystem fir Misch-

betrieb und Kommissionierung. still.de /automatisierung
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EDITORIAL

Mobile Trends

Der E-Commerce boomt und fahrerlose Transportsysteme und autonome
mobile Roboter ziehen nach, um die groBBe Nachfrage aus dem Online-Han-
del zu bedienen. Beide haben ihre Vor- und Nachteile. Meist entscheidet
die intralogistische Umgebung, ob AMR oder FTS.

aut Interact Analysis betragt das
Ldurchschnittlichejéhrliche Wachs-

tum der Branche flr fahrerlose
Transportsysteme und autonome mobile
Roboter (AMR) mehr als 50 Prozent. Die
International Federation of Robotics prog-
nostiziert ein Wachstum der jahrlichen
Verkaufszahlen von AMR um 40 Prozent
weltweit. Befeuert durch den auch auf-
grund der Corona-Pandemie boomenden
E-Commerce halten autonome mobile Ro-
boter in immer mehr Fulfillment-Centern
Einzug. Doch fiir welche intralogistischen
Umgebungen und Prozesse eignen sie
sich genau? Und welche Rolle wird kiinftig
die Energieversorgung fir einen effizien-
ten Betrieb der Systeme einnehmen?

Beide Fragen versuchen wir in diesem
Heft zu beantworten. AMR sind flexibel
und Ubernehmen immer mehr intralogisti-
sche Workflows. Im Gegensatz zu FTS
sind sie auf autonome Navigation, einfa-
che Integration sowie Skalierbarkeit aus-
gelegt. Mithilfe von kiinstlicher Intelligenz
sollen die Systeme selbststandig ent-
scheiden, welche Aufgabe sie wann aus-
fihren. Diese Eigenschaften machen sie
besonders interessant fiir die komplexen
Aufgaben, wie sie im modernen Fulfill-
ment-Center gefordert sind.

Welcher Weg hier der richtige ist, muss
die jeweilge Anwendung entscheiden. Z.B.
setzt 634Al, ein Tochterunternehmen der
japanischen MushashiAl, die Softwarel6-
sung RTI Connext DDS von Realtime In-
novations zwischen der Robot-as-a-Ser-
vice-Softwareldsung Maestro und der ei-
genen autonomen mobilen Roboterplatt-
formen ein (S. 94). Das Tool ermdoglicht
den Echtzeit-Datenaustausch zwischen
Systemen, unterstitzt die zuverlassige
Kommunikation und nutzt einen zentralen
Kontrollturm fur die Verwaltung und Kon-
trolle der AMR-Aufgaben. Die Software
unterstutzt die Kommunikation zwischen
dem Maestro-System und den AMR dabei
mit einer Latenzzeit von fast Null fur kriti-
sche Daten. Einen interessanten Kontrast
dazu bietet die FTS-Anwendung von

Frauke Itzerott, Redaktion
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Safelog bei SportOkay (S. 88). Hier wurde
bewusst auf eine autonome Navigation
verzichtet. Denn die spurgefihrte, klassi-
sche Navigation von FTS bietet zwei ent-
scheidende Vorteile: Sie ist absolut stabil
und insgesamt gunstiger.

(=)

Das zweite wichtige Thema, wenn es um
FTS und mobile Roboter geht, ist die
Frage nach der Energieversorgung. Auf
S. 86 gehen wir den entsprechenden Tech-
nologietrends nach. Dabei spielt vor allem
die Stromversorgung mit Lithium-lonen-
Batterien eine entscheidende Rolle. Im
Gegensatz zu Blei/Saure-Batterien sind sie
sicherer, langlebiger und effizienter. Aber
auch das datengetriebene Energiema-
nagement ist ein Trend in der Intralogisitk.
Durch die Analyse aller wichtigen Daten
wie Energielevel, Betriebszeiten sowie
Fahrzeugzustande konnen bestmdgliche
Ladestrategien und Batteriepflegekon-
zepte entwickelt werden. Und last but not
least: der Trend zur kontaktlosen Batterie-
ladetechnik. Sie soll die Intralogistik einen
Schritt weiter zu einem echten 24/7-
Betrieb der mobilen Einheiten verhelfen.

Machen Sie sich doch selbst ein Bild! Ich
wUlnsche eine spannende Lekture.
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Frauke Itzerott
fitzerott@robotik-produktion.de
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We simplify robot deployment

EINFACHE &
DURCHGANGIGE
ROBOTER-
PROGRAMMIERUNG

Mit einer Software
einheitlich| intuitiv |flexibel

HERSTELLER-

UNABHANGIG ONLINE,

OFFLINE, CAD

STANDARDISIERT

PLANEN, TOLERANZEN
KONFIGURIEREN & ROBUST
WARTEN AUSGLEICHEN
INTUITIV PER
DRAG & DROP INTELLIGENTE

PROGRAMM-
TEMPLATES

www.artiminds.com/rps



Die smarte Prozesszuhaltung

Vorrausschauende Wartung dank Selbstliberwachung

Reihenschaltung und hohe Diagnose intelligent kombiniert

Zwei Pigtail-Kabel ermdglichen die direkte und intelligente Reihenschaltung mit bis zu 30 Prozesszuhaltungen,
bei der eine Einzelauswertung der Gerdte ohne spezielle Gateways mdglich ist.

40 ) % §

o Bluetooth-Schnittstelle zur direkten Kommunikation mit der Standard-SPS und der HOLDX-Manager App
o Selbststandige Prozessiiberwachung — Diagnosefehlererkennung ohne zusatzliche Mess- oder Diagnosegerate
* Vorrausschauende Wartung durch Uberwachung der Lebensdauer

S5S/~

www.safety-products.de
Safety System Products
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ive, echt und personlich!

ndlich ist es soweit: Die 39. Motek als Fachmesse fir Pro-
duktions- und Montageautomatisierung findet (zusam-
men mit der 14. Bondexpo) vom 5 bis 8. Oktober als Pra-
senzmesse statt. Live, in echt und ganz personlich werden sich
unsere Aussteller und Fachbesucher in Stuttgart austauschen
konnen, wie es sich gehdrt. Denn alle Beteiligten warten darauf!

5

In der Investitionsguterbranche ist es existenziell wichtig, Kun- H i
den Vertrauen und Sicherheit zu bieten. Die Motek ist nicht nur T
eine Traditionsmesse, sondern auch ein Spiegel der aktuellen E
Technologien und Entwicklungen in der Automation. Deshalb ist E
es jetzt unverzichtbar, dabei zu sein und den wichtigsten Dialog o ; m
mit Kunden und Partnern wieder in Gang zu setzen. ] x -‘ Pt =
Die Welt ist in Bewegung und im Umbruch — auch die Welt der Bettina Schall, Geschéftsfiihrerin des Messeveranstalters PE. Schall
industriellen Produktion. Wettbewerbsfahige Unternehmen  endet. Denn die Spezialisten der industriellen Produktion und Au-
richten ihren Fokus auf Automatisierung, Digitalisierung, Fle-  tomatisierung missen sich wieder personlich austauschen und
xibilitat, Durchgangigkeit und Intelligenz. Essenzielle Erfolgs-  neue Losungen und Investitionsvorhaben miteinander beraten
parameter sind Qualitat, Effizienz, Nachhaltigkeit und Wandel- ~ kdnnen. Dazu wird die Motek in bekannter und bewahrter Weise
barkeit. Zukunftsorientierte Produktionsunternehmen bendti-  den richtigen Rahmen geben — und zwar ganz sicher! Das Hygie-
gen fr ihre dynamischen Fertigungslayouts intelligente Kom-  nekonzept der Messe Stuttgart ist aktuell und auf der Basis der
ponenten und Losungen. Die kommende Fachmesse zeigt  allgemeingultigen Corona-Verordnung des Landes Baden-Wrt-
routiniert und kompetent die praxisorientierte Vielfalt an Kom-  temberg ausgeftihrt und komplett behordlich abgestimmt.
ponenten und Systemen fiir die automatisierte Produktion, in ~ Lassen Sie sich inspirieren vom herausragendem Themen-
der Software eine wachsende Bedeutung einnimmt. Repertoire und dem erstklassigen technologischen Knowhow

auf der Motek 2021. Wir freuen uns auf das Wiedersehen!
Fur die Branche der Produktions- und Montageautomatisierung
sowie Flge- und Klebtechnologie gehoren Motek und Bondexpo  lhre
zu den wichtigsten Fachveranstaltungen. Die Herausforderungen ¥
fir alle Marktbeteiligten haben an Schérfe zugenommen. Des- (&{Kﬂ)\q G{Q\ CM
halb ist es gut, dass die messsefreie Zeit zu Ende ist. Wir freuen
uns besonders, dass unsere Veranstaltung die Zwangspause be-  Bettina Schall
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Ecosystem MATCH

+ Ein System fur Leichtbauroboter,
Cobots und konventionelle Roboter

+ Automatisiertes und manuelles Wechseln
mit Easy-Click Funktion

+ GroBe Vielfalt an Endeffektoren

+ Hohe Lebensdauer, auch im automatisier-
ten Dauerbetrieb

+ Die Haupttechnologien fir Handhabung
(Vakuum- und mechanisches Greifen)

vereint Besuchen Sie unseren virtuellen

THE KNOW-HOW FACTORY Messestand:

https://expo.zimmer-group.com

& MATCH

ZIMMER

Qroup

www.zimmer-group.com
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Bild: Pilz GmbH & Co. KG

Schwerpunkt Greifsysteme fiir Roboter

v 4 7

1z GmbH

%;1 der End-of-Arm-Plattform zum selbstanpas-
sungsfahigen Greifkissen: Der Schwerpunkt Greifsys-

teme informiert iiber die neusten Technologietrends.
ab Seite 34

Composite-Teilepriifung per Roboter

Bild: ©raumpixely

Mit zwei Knickarmrobotern auf parallel verlaufenden
Linearachsen lassen sich Composite-Bauteile fiir die
Luftfahrtindustrie zerstorungsfrei priifen.

Seite 48
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Das EROWA Prozessleitsystem
JMS 4.0 hilft, Ihre Produktion
transparenter, effizienter und
sicherer zu machen.

Wir leben Smart Factory.
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In der Intralogistik teilen sich
Mensch und fahrerloses Transport-
fahrzeug, sprich Maschine, immer
haufiger den Arbeitsraum. Bleibt
die Sicherheit dabei auf der Stre-
cke? Nein - denn Pilz berat und
unterstiitzt mit seinem Dienst-
leistungspaket bei der Umsetzung
sicherer Anwendungen bei solch
mobilen Einheiten.

it der raumlichen, statischen
Trennung zwischen Mensch
und Maschine schafft man in

Werkshallen klassisch Sicherheit. In
modernen Industrieumgebungen je-
doch losen flexible Produktionspro-
zesse starre Produktionslinien ab. Vor
diesem Hintergrund steigt das Inte-
resse am Einsatz von fahrerlosen
Transportfahrzeugen (FTF) oder -syste-

e e O O OO O O

l i
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Damit eine FTS-Anwendung als sicher
bezeichnet werden kann, missen ver-
schiedene Teilaspekte bertcksichtigt
und zu einem Gesamtkonzept zusam-
mengetragen werden. Das beginnt
beim Fahrzeug selbst; denn je nach
Einsatzgebiet muss es spezifische
Sicherheitsfunktionen fir Navigation,
Ansteuerung, Bremsen oder die Ge-
schwindigkeitsiiberwachung erfillen.

Sicherheit beginnt
mit der Planung

Auch bei der Planung und dem Design
der Anwendung sind verschiedene Fak-

8 ROBOTIK UND PRODUKTION 5| 2021

h€ren Wegen

men (FTS) in der Intralogistik. Mit die-
sem Wandel mussen sich auch die Si-
cherheitskonzepte andern, die dafir
Sorge tragen, dass das Miteinander von
Mensch und Maschine reibungslos und
ohne Unfalle erfolgt.

toren zu berticksichtigen. Wie sind die
baulichen Gegebenheiten? Wie lassen
sich arbeitsschutzrechtlich vorgeschrie-
bene Sicherheitsabstande zwischen
Fahrwegen, Objekten und anderen Fahr-
zeugen einhalten? Wie konnen vorab
mogliche Ursachen fir Kollisionen
moglichst weit reduziert werden? Wo
braucht es zusatzliche Schutzeinrich-
tungen wie Schutzzaune und -tlren
oder Sensoren, z.B. Lichtgitter?

Sinnvoll ist in jedem Fall das Thema Si-
cherheit bereits bei den ersten Planun-
gen fur eine FTS-Anwendung miteinzu-
beziehen. Sobald eine erste Idee der
Applikation entsteht, hat man eine Dis-
kussionsgrundlage und kann bereits
mit einer Risikobeurteilung beginnen.
Wichtig ist es aulferdem, von Beginn an
alle Fakultaten an einen Tisch zu brin-
gen. Dazu gehoren insbesondere Elek-
trik, Mechanik und Arbeitssicherheit.




Der normative Rahmen

Den normativen Rahmen, um all die oben
gestellten Fragen beantworten zu kénnen,
gibt die 2020 veroffentlichte Norm
ISO3691-4 ,Fahrerlose Flurforderzeuge
und ihre Systeme”. Sie erweitert die Anfor-
derungen an die Sicherheitsfunktionen fir
FTS und die Validierung der automatisier-
ten Funktionen der Fahrzeuge. Die Norm
tbernimmt die Methodik der EN/ISO13849
fur die Ermittlung des erforderlichen Per-
formance Level flr die verschiedenen
Fahrzeuglberwachungsfunktionen, Be-
triebsarten und die Bremssteuerung.

Betreiber einer Intralogistikanwendung
stehen vor der Aufgabe, die Anforderun-
gen der 1SO3691-4 unter Erreichung
grotmaoglicher Produktivitat der Anwen-
dung einzuhalten. Als Anbieter sicherer
Automatisierungslosungen hat Pilz die In-
tralogistik seit Jahren im Blick: Aufbauend

Bild: Pilz GmbH & Co. KG

Die I1SO3691-4 ist sowohl fiir FTS-Hersteller als -Anwender relevant. Sie de-
finiert die Anforderungen an die Sicherheitsfunktionen fur fahrerlose Fahr-
zeuge und gibt vor, wie die automatisierten Funktionen zu validieren sind.
Sie schreibt den geforderten Performance Level fir die Fahrzeugtiberwa-
chungsfunktionen, verschiedene Betriebsarten und die Bremssteuerung vor.

Hauptaugenmerk der Norm ist die korrekte Definition der Zonen, in der das
Fahrzeug eingesetzt wird, z.B. in der Produktionshalle oder in der Lagerlo-
gistik. Dabei missen z.B. auch entsprechende Warn- und Sicherheitszonen
definiert werden, die z. B. zu einer Geschwindigkeitsbeschrankung des FTS
flihren. Einem eventuell verbleibendem Restrisiko der Anwendung muss mit
entsprechender Information und Schulung der Benutzer begegnet werden.

ROBOTIK UND PRODUKTION 5 | 2021 9




TITELSTORY

auf der jahrelangen Erfahrung in der In-
dustrie begleitet das Unternehmen An-
wender bis zur Internationalen Konformi-
tatsbewertung (z.B. CE-Kennzeichnung)
und Ubernimmt die Verantwortung fir die
Sicherheit von FTS-Applikationen.

Sicherheit mit allem,
was dazu gehort

Darauf basierend bietet Pilz ein spezielles
Dienstleistungsangebot fur Hersteller und
Betreiber von fahrerlosen Transportfahr-
zeugen an. Es umfasst neben umfangrei-
chen Beratungsleistungen fir den siche-
ren Betrieb auch eine Konformitats- und
Abnahmeprifung des FTS beim Hersteller
und/ oder Betreiber sowie auf Wunsch
entsprechende Schulungen fir den richti-
gen und sicheren Betrieb von FTS.

Pilz steigt bereits bei der Entwicklung des
Systemkonzepts in der Designphase ein.
Enthalten ist auch ein Review der Risiko-
beurteilung des Fahrzeugherstellers und
eine detaillierte Analyse der wichtigsten
Sicherheitsfunktionen. So kdnnen Safety-
Aspekte friihzeitig berticksichtigt werden.
Diese Uberpriifung der Sicherheit von FTS
bereits im friihen Stadium des Beschaf-
fungsprozesses hilft, spater unnstige Kos-
ten zu vermeiden und mogliche Ein-
schrankungen an die Produktivitat des
FTS zu reduzieren. Beim Anwender
schlie3t sich daran die finale Risikobeur-
teilung des FTS unter Berucksichtigung
der gesamten Umgebung der Anwendung
vor Ort an. Hierbei konnen alle im Einsatz
befindlichen Einheiten Uberpriift werden.

Verantwortung fir die
sichere Umsetzung

Bei der folgenden Sicherheitsvalidierung
liegt der Fokus auf Installation und Inte-
gration von Sicherheitskomponenten wie
Scanner oder Encoder fiir das Transport-
fahrzeug, der Planung und Schaltung von
Sicherheitsfeldern bzw. -zonen, der Absi-
cherung der Umgebung des FTS durch
weitere Schutzeinrichtungen sowie Bera-
tungsleistungen bis hin zur Konformitats-
erklarung flr die gesamte Applikation. Ab-
schlielfend berat und begleitet Pilz den
Anwender bis hin zur Priifung der Konfor-
mitat mit den behordlichen Anforderun-
gen wie z.B. CE-Kennzeichnung in Europa
oder OSHA-Konformitat in den USA fur
die gesamte Applikation.

Nach der Inbetriebnahme muss weiterhin
regelméaBig eine Uberprifung des ord-
nungsgemalen Zustands sowie der si-
cheren Funktion der mobilen Einheiten
durchgefiihrt werden. Auch das kann Pilz
im Rahmen des Komplettpakets Uberneh-
men. Fir den nachhaltigen Wissensauf-
bau stehen flr Anwender zudem eine
Schulung dber den sicheren Betrieb einer
FTS-Anwendung zur Verfligung. Neben
den normativen Grundlagen zahlen die
verschiedenen Sicherheitseinrichtungen
oder die technischen Funktionen eines
FTS zu den Schulungsinhalten.

Abgerundet wird das Angebot von Pilz
durch ein umfangreiches Produktportfo-
lio, zum Beispiel im Bereich sichere Sen-
sorik. Vom Sicherheitsschalter, Uber

Das Service-Paket von Pilz fiir FTS umfasst
neben Beratungsleistungen auch eine
Konformitéts- und Abnahmepriifung

sowie begleitende Schulungen.

Schutztlrsysteme bis hin zu optoelektro-
nischen Sensoren wie Sicherheits-Laser-
scanner oder sichere Radartechnik.

Sicherheit ist das Ergebnis aus der pas-
senden Technik, dem Verstandnis fur die
konkrete Anwendung und dem normati-
ven Rahmen. Bei einer solch ganzheitli-
chen Betrachtung der FTS-Anwendung
lassen sich Sicherheit und Produktivitat
am besten in Einklang bringen. |

o Direkt zur Ubersicht auf

I-need.de

www.i-need.de/f/8347

Jiirgen Bukowski,
Senior International Engineer,
Pilz GmbH & Co. KG

www.pilz.de

Pilz bietet Kunden generische Losungen fiir konkrete Herausforderungen in der stationdren und mobilen Robotik. Mit einem
ganzheitlichen Ansatz aus normativem Wissen, passenden Produkten, Lésungen und umfassenden Services unterstitzt
der Automatisierer Anwender aus der Intralogistik. Das Angebot besteht aus den folgenden Bausteinen: Services fir Ro-
botikapplikationen, ein breites Portfolio an Sensortechnologien, Antriebs- und Steuerungstechnik flir Roboterkinematiken
sowie Software-Pakete und Dienstleistungen fiir das Robot Operating System (ROS).

w
Beispielsweise unterstliitzt die Losung aus ROS-Paketen und dem Sicherheits-Laserscanner & S
PSENscan von Pilz neben der produktiven und sicheren Flachenuberwachung auch die dynami- : E
sche Navigation von fahrerlosen Transportsystemen. Alle fir die Navigation notwendigen Daten &
stehen also ohne weiteren Programmieraufwand zur Verfligung. Damit lasst sich z.B. ein so- &
genannter SLAM-Algorithmus (Simultaneous Localization and Mapping) zur Erstellung von SE
Umgebungskarten und Positionsbestimmung speisen. Das ermoglicht eine dynamische Na- 2
vigation und das Ausweichen von Hindernissen. Anwender kénnen damit mobile Applikatio- Zé
nen in Produktionsumgebungen dynamischer und jederzeit sicher umsetzen. k i

10 ROBOTIK UND PRODUKTION 5 | 2021



MARKT UND BRANCHE

ABB Robotics eroffnet
Versuchszentrum fiir Materialhandhabung

ABB Robotics hat im schwe-
dischen Jonkoping ein
neues Versuchszentrum fur
Random Bin Picking eroff-
net, um automatisierte
Pick&Place-Ldsungen unter
Verwendung von Random
Bin Picking mit 3D-Bildverar-
beitung zu entwickeln. Das
Zentrum ist Teil der Strate-
gie von ABB, die flexible Au-
tomatisierung in kleinen und
mittleren Unternehmen vo-
ranzutreiben. Im Versuchs-
zentrum, das im ABB Global Solution Center fiir Maschinenbeschickung unterge-
bracht ist, sollen gemeinsam mit Kunden und Partnern aus aller Welt neue Lésungen
zur Integration in deren Anlagen entwickelt werden.

ABB Automation GmbH
www.abb.de/robotics

Neues IFR-Whitepaper:
Boom fiir mobile Roboter

‘000 of units

mm2019 =w2020 w2021 -—CAGR 2020-2023

160.000,0
39% a4
120.000,0 \
30%
80.000,0
40.000,0
0.0

Logistic robots Robots for public

environments

q robots

Source: International Federation of Robotics
World Robotics 2020

Mobile Roboter boomen weltweit: Der Absatz von autonomen mobilen Robotern (AMR)
wird z.B. zwischen 2020 und 2023 in der Logistikbranche jahrlich um 31% steigen.
Gleichzeitig nimmt der Einsatz von AMRs im &ffentlichen Raum rasant zu — die IFR
prognostiziert ein Wachstum der jahrlichen Verkaufszahlen um 40% weltweit. Wie sich
Mobilitat auf die Robotik auswirkt und warum es sich dabei um eine bahnbrechende
Entwicklung handelt, hat die International Federation of Robotics untersucht und in
dem neuen Whitepaper ‘A Mobile Revolution’ veroffentlicht. ,Die mobile Robotik ist ein
sehr dynamisches Entwicklungsfeld — wir erwarten hier spannende Fortschritte in den
nachsten zehn Jahren’, sagt Milton Guerry, Prasident der International Federation of
Robotics. Die Fortschritte sind bei Hard- und Software gleichermallen zu erwarten.
Mobile Roboter werden immer leichter und flexibler. AMRs und Serviceroboter sind zu-
nehmend in der Lage, in verschiedenen Innen- und Auflenumgebungen zu navigieren.
Fortschritte bei Sensoren und Softwarealgorithmen fihren dazu, dass Navigation und
visuelle Fahigkeiten immer praziser werden.

International Federation of Robotics
www.ifr.org
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Machen Sie mit iPhysics
den richtigen Schritt zu einem
ganzheitlichen Engineering.

Sparen Sie durch die virtuelle Inbetrieb-
nahme und den Einsatz des digitalen
Zwillings wertvolle Zeit. Mit machineering
haben Sie einen echten Experten fir Sim-
ulation und Automation an lhrer Seite,
damit Sie lhre vorhandenen Potenziale
ausschopfen konnen. Davon profitieren
Sie als Maschinenbauer und lhre Kun-
den aus allen Branchen gleichermaRen.
Mit unserem Team unterstitzen wir Sie
auf lhrem Weg.

Was machen Sie mit Ihrer gesparten Zeit?

machineering O
bringt Engineering
auf ein neues Level

5. SIMULATION DAY [a]

Am 12.10. flr iPhysics-Beginner.

Hands-on Workshop und Vortrage
rund um Simulation und virtuelle
Inbetriebnahme. Individuell und
passend fur lhre Anforderungen.

Melden Sie sich gleich an!

in@O©

sales@machineering.com | www.machineering.com
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Expertennetzwerk richtet
sich neu aus

Das ehemalige Expertennetzwerk Schutzzaunlose Robotik, mitt-
lerweile unter dem Namen Robotik fiir den Mittelstand bekannt,
geht in die letzte entscheidende Phase. Die Arbeiten zu einem Leit-

robotik

UND PRODUKTION
NEWSLETTER

GCV

Bild: Fraunhofer |

Tea mteCh nik ij be rnim mt Heku Mma faden sind beinahe abgeschlossen, sodass der Verdffentlichung

Im Juli hat das Unternehmen Teamtechnik, das seit Februar zum im September nichts im Wege stehen sollte. Das Expertennetz-
Diirr-Konzern gehért, 100 Prozent am deutschen Maschinenbauer werk befindet sich aktuell in einer Phase der Neuausrichtung. Trotz
Hekuma erworben. Die Diirr-Gruppe will mit der Akquisition den der Umorientierung auf die Robotik fiir den Mittelstand wird es
Ausbau des Automatisierungsgeschéfts vorantreiben. dem Bereich Robotik und MRK treu bleiben und bereits Erreichtes
neu verwerten. Dabei werden die Themen konkrete Umsetzung
und Praxisbeispiele eine grolie Rolle einnehmen. Bereits 6ffentlich

POSIthGS GeSChaftsergebnls fur zuganglich ist der virtuelle Marktplatz des Netzwerks. Dieser ist
Gerhard Schubert als verbundene Seite auf der LinkedIn-Seite des Mittelstand 4.0

Kompetenzzentrums Augsburg zu finden. Ziel des virtuellen
Die Schubert Gruppe erzielte im Geschaftsjahr 2020 ein Umsatz- Marktplatzes ist der Erhalt und weitere Aufbau einer starken Com-
plus von 2,5 Prozent und einen Umsatz in Hohe von 281Mio.£. munity und die Forderung des Dialogs innerhalb dieser. Dort finden

sich regelmaBige Updates rund um die Robotik (unter anderem
o o . aus dem Netzwerk selbst), Veranstaltungen zu ausgewahlten The-

Isra VISIon’ Neue Zentrale men und ein interaktiver Marktplatz.

Isra Vision hat den Spatenstich fiir die neue Unternehmenszen-

trale in Darmstadt getéatigt. Auf dem 15.000m? groRen Grund- Mittelstand 4.0-Kompetenzzentrums Augsburg

stiick entstehen drei Gebaude mit Biiros, Entwicklungslaboren www.kompetenzzentrum-augsburg-digital.de

sowie Demo- und Montagehallen.

Industrielle Robotik bei Google Kuka mit starkem 1. Halbjahr
Alphabet, der Mutterkonzern hinter dem Internetriesen Google, :

hat ein Tochterunternehmen gegriindet, um die industrielle Robo- Kuka verzeichnete im 2. Quartal und 1. Halbjahr 2021 eine deut-
tik weiterzuentwickeln. Das Ziel von Intrinsic ist es, Roboteran- lich steigende Nachfrage nach Robotik- und Automatisierungs-
wendungen einfacher und attraktiver zu machen. |6sungen. So stieg der Umsatz im 2.
Quartal um 48,5% auf 808,2Mio.€.
Der Auftragseingang stieg um 80,9%

IDS: Neues Mltglled auf knapp TMrd.€. Im 1. Halbjahr lag
H ~ i3 der Auftragseingang bei knapp
In der GeSChaftSfUhrung 1,9Mrd.€. Damit verzeichnete Kuka
Die Gesellschafter von IDS Imaging Development Systems haben den zweithéchsten Auftragseingang
Alexander Lewinsky in die Geschaftsfiihrung berufen. der Unternehmensgeschichte in die-

sem Zeitraum. Der Umsatz lag bei
o o rund 1,5Mrd.€ und damit um 30%
Atlas Copco akquiriert Natev hher als im Vorjahr

Atlas Copco hat Natev ibernommen. Das Unternehmen wurde

2010 gegriindet und hat sich auf Positionsldsungen fiir Monta-

gewerkzeuge in der industriellen Produktion spezialisiert. Kuka AG
www.kuka.com
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zur besseren Maschine:

mit XTS

Der XTS-Vorsprung

= umlaufende Bewegung
= flexibles Baukastensystem
= individuell bewegliche Mover

Der Anwendervorteil

= minimierter Footprint

= softwarebasierte Formatwechsel
= verbesserte Verfligbarkeit

» erhohter AusstoB

» verkiirzte Time-to-Market

Weltweit miissen Produkthersteller zunehmend individualisierte Produkte anbieten — mit Maschinen, die zugleich
den Footprint reduzieren und die Produktivitat verbessern. Dies ermdglicht das eXtended Transport System XTS

in Kombination mit der PC- und EtherCAT-basierten Steuerungstechnik. Seine hohe Konstruktionsfreiheit erlaubt
neue Maschinenkonzepte fir Transport, Handling und Montage. In der Hygienic-Version aus Edelstahl ist das XTS
ideal flr den Einsatz in der Pharma- und Lebensmittelbranche.

= freie Einbaulage

kompakte Bauform

frei wahlbare Geometrie

= wenige mechanische Teile und Systemkomponenten

i W Scannen und alles
_ tiber das lineare
et Transportsystem
b £3  XTS erfahren
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Polnischer Distributor fiir Photoneo
Astor, ein polnisches Unternehmen fiir Automation und Indus-
trierobotik, wird neuer Distributor fiir die Produkte von Photo-
neo. Das Unternehmen ist dariiber hinaus auch Distributor fir
Kawasaki Robotics.

Fraunhofer IPA ilibernimmt
Stuttgarter Produktionsakademie

Das Veranstaltungsangebot der Stuttgarter Produktionsakademie
wurde zusammen mit den zusténdigen Mitarbeitern vom Fraun-
hofer IPA tibernommen und wird zukiinftig dort weitergefiihrt.

Dualis: Neuer Hauptsitz in Dresden

Aufgrund kontinuierlichen Wachstums und steigender Mitarbei-
teranzahlen bendtigte Dualis mehr Platz. Nun haben die Mitarbei-
ter ihre Arbeit am neuen Hauptsitz in Dresden aufgenommen.

Partnerschaft: Moxa und Robotron
Robotron Datenbank-Software geht eine technologische Partner-
schaft mit Moxa ein, Entwickler von Losungen rund um indus-
trielle Netzwerktechnik sowie von Edge-Connectivity- und Com-
puting-Anwendungen.

Rollon kauft IMS

Rollon hat Intelligent Machine Solutions (IMS) ibernommen.
Damit erweitert Rollon sein Produktprogramm von Linearachs-
systemen und Verfahrachsen fiir Roboter auf statische Lasten
von Uber 45.000kg.

John Deere ilibernimmt
Bear Flag Robotics

John Deere hat eine Vereinbarung zur Ubernahme von Bear Flag
Robotics fiir 250Mio.USS$ unterzeichnet.

Wenglor stellt Entwicklung
neu auf

Wenglor Sensoric hat seine internen Entwicklungszentren und
Geschaftsbereiche neu ausgerichtet. Anfang Juni wurden die
Bereiche 2D-Bildverarbeitung, 2D-/3D-Sensoren, Codescanner

und Software in der Business Unit WenglorMel vereint. ,Mit
Christian Vollrath (2.v.l.) und seinem Team als echte Bildverar-
beitungs- und Softwareexperten entsteht um WenglorMel-Ge-
schaftsfihrer Torsten Hellerstrom (1.v.1.) ein echtes Exzellenz-
zentrum’, erldutert Wenglor-Geschéaftsfiihrer Rafael Baur (1.v.r.),
der die Entwicklungs- und Forschungszentren weltweit des Un-
ternehmens verantwortet. Im Gegenzug werden bisher entwi-
ckelte spezielle optoelektronische und induktive Sensoren von
nun an am Hauptstandort in Tettnang produziert und unter der
Leitung von Volker Schnell (2.v.r.) weiterentwickelt.

Wenglor Sensoric GmbH
www.wenglor.de

AAA-Web-Sessions
online abrufbar

Die Web-Sessions der All About Automation, moderiert von
TeDo Verlag, haben sich auch mit dem Themenbereich Robo-
tik und Auto-
matisierung be-
schaftigt.  Fir
Interessierte
sind alle Web-
Sessions jetzt
auch online ab-
rufbar.

all about §%
automation

Hier geht es zu den Videos!
El#E o]

Easyfairs GmbH
www.easyfairs.com
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75% mehr Umsatz:
Universal Robots auf Wachstumskurs

Universal Robots konnte seinen Umsatz mit kollaborierenden Robotern im zwei-
ten Quartal 2021 um 75 Prozent gegenliber dem zweiten Quartal 2020 steigern.
Der danische Cobot-Hersteller mit Sitz in Odense, Danemark, verzeichnet sowohl
im Vergleich zu 2020 als auch zum Rekordjahr 2019 Wachstum in Europa, Nord-
amerika und China. Als Griinde fur die hohe Nachfrage nennt der Hersteller: Man
habe das Portfolio in der kollaborativen Robotik weiter ausgebaut und biete nun
z.B. den reichweitenstarken Cobot UR10e mit hoherer Traglast an. Dartber hi-
naus hat sich die Weltwirtschaft nach dem Pandemiejahr 2020 erholt.

Universal Robots A/S
universal-robots.com

Messeserie All About Automation im September und Oktober

Seit dem Bund-Lander-Beschluss vom 10. August besteht wieder mehr Pla-
nungssicherheit fir Messeveranstalter, Aussteller und Besucher. Unter Ein-
haltung der 3G-Regeln und mit Hygienekonzept sind Messen deutschland-
weit durchfihrbar. Im Rahmen der lokalen Fachmessen der Veranstaltungs-
reihe All About Automation hat der neue Standort Wetzlar am 8. und 9. Sep-
tember den Auftakt im Herbst gemacht. Weiter geht es mit der mit 150 Aus-
stellern ausgebuchten All About Automation in Chemnitz am 22. und 23.
September. Fir Nordrhein-Westfalen steht am 27. und 28. Oktober die All
About Automation in Essen auf dem Programm.

Easyfairs GmbH
www.allaboutautomation.de

- Anzeige -

EIN FRAMEWORK FUR ALLE PRUFFALLE -
QUALITATSKONTROLLE MIT REALTIME COMPUTER VISION

Losungsprojektierung
inkl. Beleuchtung & Kamera

Problemlose Integration in lhre Anlage
Einfacher Anschluss an Umsysteme

Prozesssichere Modelle &
revisionssichere Ablage der Ergebnisse

Beratung & Service

www.robotron.de/computer-vision robotron




@ MARKT UND BRANCHE

Messe fiir die Metallverarbeitung: EMO Mailand

Unter dem Motto ‘Die magische Welt der Metallindustrie’ findet
die EMO Milano dieses Jahr vom 4. bis 9. Oktober 2021 auf dem
Messegelande Fieramilano in Rho bei Mailand (Italien) statt. Be-
reits Mitte Juni 2021 hatten Uber 600 Aussteller ihr Kommen zu-
gesagt. Deutschland ist mit aktuell tber 100 Ausstellern das am
zweitstarksten vertretene Land nach Italien. Auch China und
Korea verzeichnen eine besonders starke Teilnahme. Die Pra-
senzmesse wird selbstverstandlich unter Einhaltung aller hygie-
nischen Anforderung zur Einddmmung der Pandemie stattfin-
den. Die industrielle Robotik betreffend finden sich dort Austeller,
wie Doosan, Fanuc, Keba oder Mitsubishi Electric.

he Mess

Bild: Deuts

Cecimo
www.emo-milano.com

Neues Logistikzentrum fiir IFM

Mit einer Investitionssumme von 12Mio.€ baut IFM in Tettnang ein neues Logis-
tikzentrum. Vergangene Woche fand der erste Spatenstich statt, im Frihjahr
2023 soll es in Betrieb gehen. Fur den Neubau wird das bisherige 60 Jahre alte
Lagergebaude abgerissen und durch einen 5-stockigen Neubau ersetzt. Dieser
bietet 130 Arbeitsplatze und Raum fiir 4.400 Palettenstellplatze.

IFM Electronic GmbH
www.ifm.com

Mitsubishi Electric erzielt +24% im 1. Quartal

Mitsubishi Electric hat im 1. Quartal seines Geschaftsjahres 2022 einen Umsatz in Hohe von umgerechnet ca. 8,2Mrd.€ erzielt.
Das entspricht einem Plus von 24%. Im Geschaftssegment Industrial Automation Systems stieg der Umsatz um 51%. Der Bereich
Energy and Electric Systems lag dagegen 1% unter dem Vorjahresergebnis. Fir das Geschéftsjahr 2022 hat der Konzern seine
bisherige Prognose aus April angehoben und rechnet nun mit einem Umsatzplus von 7%.

Mitsubishi Electric
www.mitsubishielectric.com

Diirr-Tochter liefert fahrerlose
Transportsysteme an Lotus

Lotus hat sein Werk in Hethel saniert und die italienische Dirr-Tochter CPM mit der Rea-
lisierung einer flexiblen Fertigungslinie beauftragt. Hierbei kommen speziell fir die End-
montage konzipierte FTS vom Typ ProFleet zum Einsatz. Das FTS kommmt hier am Modell
Lotus Emira zum Einsatz. Das Werk ist mit insgesamt 34 mittelgrolen FTS ausgestattet,
die alle Uber natiirliche Navigation verfligen. Das bedeutet, dass es jederzeit moglich ist,
den Pfad und damit auch das Produktionslayout zu dndern. Dabei ibernehmen die Pro-
Fleet-Einheiten den Karosserietransport entlang der Endmontage-

linie. Die FTS sind mit einer bidirektionalen Kinematik ausgestattet

und werden von einem internen Flottenmanagementsystem ge- Diirr Systems AG
steuert, das auf einer offenen Softwarearchitektur basiert. www.durr.com
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Grundsteinlegung fiir bayerische Kl-Fabrik

Die Technische Universitat Miinchen (TUM) hat die Initiative KI.Fabrik gestartet, um gemeinsam mit einem Konsortium industrieller
Partner bis 2030 den Prototypen einer smarten Fabrik zu entwickeln. Das Projekt soll den Einsatz von kiinstlicher Intelligenz in der Pro-
duktion voranbringen und die nachste Phase der Digitalisierung — die Verschmelzung von physischer und digitaler Welt — antreiben.

Die symbolische Grundsteinlegung erfolgte im Deutschen
Museum in Munchen. Hohepunkt der Veranstaltung war das
Versenken einer Zeitkapsel durch einen Roboter. Gesteuert
wurde dieser Uber das Internet von einem Mitarbeiter aus
einer Entfernung von gut 10km. Prof. Dr. Sami Haddadin, Di-
rektor der Munich School of Robotics and Machine Intelli-
gence an der TUM, beschreibt dies als Homeoffice der Zu-
kunft. Mitarbeiter konnen sich aus der Ferne einfach tber
das Internet in die Fabrik einwahlen, interagieren und kom-
munizieren. Die Kl.Fabrik in Bayern soll die vernetzte und de-
zentrale Entwicklung von KiI-Robotern vorantreiben und so L. .

kunstliche Intelligenz in die Maschinen bringen. Dann agiere j“h‘;ﬁ:ﬂ:‘( T

die Kl nicht nur digital, sondern in der physischen Welt als

Werkzeug fur den Menschen, wie Haddadin betont. Gleich-

zeitig soll durch die Partnerschaft mit dem Deutschen Museum die Akzeptanz von Kl in der Gesellschaft gefordert werden.

Um die KI.Fabrik in die Praxis zu integrieren, unterstitzen unter anderem Franka Emika, Reactive Robotics, TQ-Systems, BMW,
Wittenstein und Linde das Projekt. Ziel ist die Mensch/Roboter-Kollaboration in der industriellen Produktion voranzutreiben
sowie schnellerer und sicherer zu machen. Mithilfe von Kl sollen Roboter lernen zu verstehen, was in ihrer Umgebung passiert
und wie sie auf unvorhersehbare Momente reagieren missen. Um Losungen zur sicheren Interaktion mit Robotern zu entwi-
ckeln, soll z.B der digitaler Zwilling genutzt werden. Mitarbeiter kénnen virtuelle Situationen durchspielen und das Gelernte in
die Kl.Fabrik einspielen. Prof. Dr. Klaus Bengler, Projektleiter, erklart: ,Die KI.Fabrik ist ein Netzwerk unterschiedlicher Standorte
- vom Experten im Homeoffice Giber den Roboter in der Fabrik bis hin zur Vernetzung verschiedener Fertigungsstandorte.” Im
Deutschen Museum will man zeigen, wie man sich die KI.Fabrik dezidiert als Arbeitsplatz vorstellt, den Netzwerkcharakter er-
lebbar darstellen und demonstrieren, wie Firmen Uber verschiedene Standorte zusammen arbeiten.” Die Initiative Kl.Fabrik
wird vom Land Bayern mit 15Mio.€ gefordert.

Technische Universitat Miinchen

SIKO
FUR ANTRIEBSTECHNIK & ROBOTIK ~—"

SIKO Magline — Messung magnetisch absolut und inkrementell
Beriihrungslos und vollig verschlei3- und wartungsfrei

Extrem prézise, auch bei Verschmutzung des MaRstabs
Flexible Dimensionierung von Messlangen und Durchmessern

Einfaches Handling, hohe Positionsgenauigkeit bei
hochdynamischen Prozessen

B Kundenspezifische, individuelle Losungen

SIIE2 . »
SEPBL Hzis2 S8f  @10-Link SIKO GmbH, www.siko-global.com
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Endlich wieder echte Messen!
Erleben Sie die Qualitat
personlicher Kontakte und
finden Sie Ihren Lésungs-
partner.

27. + 28. okt 2021
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limitierten Gratistickets!

Code 3002
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39. Motek - Internationale Fachmesse fiir
Produktions- und Montageautomatisierung

Live und in Farbe

Nach einer pandemiebedingten Pause im vergangenen Jahr soll die
Fachmesse fiir Produktion und Automatisierung 2021 - wie gewohnt
gemeinsam mit der Schwesterveranstaltung Bondexpo - wieder als
Prasenzveranstaltung stattfinden. Bei Ausstellern und Fachbesuchern ist
die Vorfreude auf den Messebesuch groB3.

om 5. bis 8. Oktober in Stuttgart
Vist es endlich wieder so weit. ,Die

Branche wartet darauf”, so Bettina
Schall, Geschaftsfihrerin des Messever-
anstalters P. E. Schall. ,Live, personlich
und ganz echt werden sich unsere Aus-
steller und Fachbesucher austauschen
konnen.” So sei nicht verwunderlich, dass
fur die 39. Motek und die 14. Bondexpo
bereits jetzt ein ,sehr erfreulicher” Bu-
chungsstand vermeldet wird. ,In der Tat
finde ich es sehr wichtig, dass die Motek
als Prédsenzveranstaltung umgesetzt
wird", meint auch Jirgen Noailles, Ge-
schaftsfiihrer von Stein Automation sowie
Mitglied im Vorstand der VDMA-Fachab-
teilung Integrated Assembly Solutions.

Automation Intelligence

Die diesjahrige Motek steht unter dem
Leitthema ‘Automation Intelligence for
Production and Assembly’, dabei geht es
fur viele Unternehmen und Betriebe um
nichts weniger als ihre Zukunft: Automa-
tisierung und Digitalisierung sind notwen-
dig um Fertigungsablaufe und indus-

trielle Materialflisse sicherzustellen. Die
Gewdhrleistung der llickenlosen Liefer-
ketten und Einhaltung von Sicherheits-
vorgaben sowie Null-Fehlerproduktion
machen es wichtiger denn je, intelligente
Automatisierung industriell effektiv um-
zusetzen. Machine Learning und Kunstli-
che Intelligenz sind langst keine Schlag-
worter mehr — und der Stellenwert der
Software steigt zusehends

Fokus Software und Integretion

Erstmals zur Motek 2021 soll mit dem
Ausstellungsbereich ,Software fiur die
Montage' daher eine Plattform fir die
Digitalisierung von Fertigung und Mon-
tage geschaffen werden. Die Prasenta-
tion gliedert sich entlang des Produkt-Le-
benszyklus und umfasst mehrere The-
men: Software fir das Product-Lifecycle-
Management, fir den Vertrieb, den
Service sowie flr Entwicklung und Kon-
struktion. GroRes Augenmerk gilt der
Software flr Fertigung und Montage
sowie der maschinennahen Software
und Steuerungstechnik.

] Internationale Fachmesse
. fiir Produktions- und
Montageautomatisierung

International trade fair
for automation in
- production and assembly

Iseite; PE. Schall GmbH & Co. KG

Bilder der Dopp
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fiir Klebtechnologie

International trade fair
for bonding technology

Auferdem wird die ,Arena of Integration’ als Show-Highlight
vorbereitet: Hier soll die Vernetzung von Software und Mon-
tagetechnik sowie die durch Software abgebildeten Ge-
schaftsprozesse durch Exponate anschaulich sichtbar und
erlebbar gemacht werden. Abgerundet werden die Sonderfla-
chen durch das Thema 3D-Druck fiir den industriellen Einsatz
und eine Startup-Area, die jungen Unternehmen eine Platt-
form geben soll. Ziel ist es auch hier, aus Produktideen reali-
sierbare Losungen flr den industriellen Alltag zu generieren.

Hygienekonzept steht

Uber all dessen wird nattirlich auch die besondere Situation

VERANSTALTUNGSVORSCHAU w

Mit Sonderschauen zu den Themen Software und Integration soll
die Messe den Fokus auf neue Technologien und deren praktische

nicht auBer Acht gelassen. Der Messeveranstalter orientiert ~ Umsetzbarkeit im modernen industriellen Produktionsalltag legen.

sich daher in vollem Umfang am Hygienekonzept der
Messe Stuttgart, das komplett behdrdlich abgestimmt und
auf der Basis der allgemeingtltigen Corona-Verordnung des

gestellt werden, dass die diesjahrige Motek live, personlich
aber vor allem sicher ist. (bfi) |

P. E. Schall GmbH & Co. KG
www.motek-messe.de

Landes Baden-Wirttemberg ausgefihrt ist. So soll sicher- g

/ Solar Energy / Perfect Charging What's your
welding challenge?
'I"\

YR B OT WELDING

/ Sie planen die zukunftssichere Ausrichtung Ihres Unternehmens
in Zeiten von Industrie 4.0 und Fachkraftemangel?

Mit der Fronius SmartCell gelingt auch kleinen und mittelstan-
dischen Unternehmen der einfache und innovative Einstieg in
die automatisierte Produktion. Mit der kompakten All-in-one-
Losung steigern Sie die Wirtschaftlichkeit und Effizienz Threr
Produktion. Die SmartCell verbindet ein intuitives und benutzer-
freundliches Bedienkonzept mit reproduzierbar hoher Schweifiqua-
litat- so funktioniert Roboterschweiflen ganz ohne Programmieren.

- Anzeige -

rronius l
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Heute: Open Source
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Software Compliance

Immer mehr Unternehmen setzen auf den Einsatz von Open Source Software im Zusammenhang mit der Ent-
wicklung ihrer Produkte. Kaum eine Steuerungssoftware im Bereich des industriellen Internet der Dinge (lloT),
kaum ein Embedded-System kommt heute noch ohne den Einsatz von Open Source Software aus. Die Griinde
hierfiir liegen auf der Hand: Der Riickgriff auf die frei verfiigbare Software ist sowohl zeit- als auch kosteneffi-
zient. Gerade im Bereich von lloT-Anwendungen ermoglicht der Einsatz von Open Source Software auf Kunden-
seite zudem eine gesteigerte Interoperabilitat sowie eine erleichterte Anpassung an die spezifischen Bediirf-
nisse des jeweiligen Unternehmen. Da wohl kaum eine Produktionsstatte nur auf Gerate eines Herstellers zu-
riickgreift, sind diese Aspekte von besonderer Bedeutung.

ie mit der Nutzung von Open
D Source Software verbundenen Ri-
siken werden — vorsichtig ausge-
drickt — haufig unterschatzt. Zwar kann
Open Source Software aufgrund der
freien Verfligharkeit des Quellcodes im
Gegensatz zu proprietarer Software frei
genutzt, vervielfaltig sowie verdndert
werden. Das entbindet den Lizenzneh-
mer jedoch nicht von der Einhaltung ge-
wisser Pflichten. Die Illusion einer voll-
standig freien Software ist daher aufzu-
geben. Die Missachtung der Lizenzbe-
stimmungen kann schwerwiegende Kon-
sequenzen nach sich ziehen. Neben
einem automatischen Entzug der Lizenz
besteht die Gefahr auf Unterlassung
sowie Schadensersatz. Bei der Verbin-
dung von eigens entwickeltem Code mit
bestimmten Open-Source-Komponenten
riskieren Unternehmen daruber hinaus-
gehend ihr Produkt nur lizenzkostenfrei
und unter Preisgabe des Quellcodes ihrer
Eigenentwicklungen weitergeben zu dur-
fen. Diese gravierenden Auswirkungen
sogenannter Copyleft-Lizenzen werden
passend als viraler Effekt bezeichnet. Der
Einsatz von Open Source Software erfor-
dert daher zwingend eine Auseinander-
setzung mit den jeweiligen Lizenzbedin-
gungen. Das gilt insbesondere vor dem
Hintergrund, dass die Nutzung — z.B. im
Bereich des Cloud-Computings — regel-
mafig mit rechtlich nicht final geklarten
Fragestellungen verbunden ist.

Also Finger weg von Open Source Soft-
ware? Das sollte keinesfalls die Losung
sein. Zu grof sind die mit dem Einsatz
verbundenen Vorteile. Den beschriebe-
nen Risiken kann vielmehr mit der Etab-
lierung eines Open-Source-Software-
Compliance-Systems begegnet werden.
Als Grundlage eines solchen Compli-
ance-Systems eignet sich eine Open
Source Software Compliance Policy. Sie
richtet sich an die Mitarbeitenden und
legt den Umgang mit Open Source Soft-
ware innerhalb des jeweiligen Unterneh-
mens fest. Dabei kann eine Differenzie-
rung nach verschiedenen Einsatzberei-
chen von Open Source Software (z.B.
Einkauf, Entwicklung, Vertrieb) sinnvoll
sein. Auch die Einrichtung eines zentra-
len Gremiums, das in Zweifelsféllen
Uber die Verwendung von Open Source
Software entscheidet, ist ein wichtiger
Bestandteil eines effizienten Compli-
ance-Systems. Daruber hinausgehend
konnen Mitarbeiterschulungen dazu
beitragen, die Mitarbeitenden fir die Ri-
siken beim Einsatz von Open Source
Software zu sensibilisieren.

Die Unternehmenswirklichkeit zeichnet
sich durch eine deutliche Diskrepanz zwi-
schen der Verwendung von Open Source
Software und der Einrichtung entspre-
chender Compliance-Systeme aus. Um
von dem enormen Potenzial von Open
Source Software in sicherer Weise profi-
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tieren zu konnen, ist die Einrichtung
eines Compliance-Systems unumgang-
lich. Insbesondere fir Unternehmen, die
bis dato noch keine entsprechenden Pro-
zesse etabliert haben, ist es hochste Zeit
aktiv zu werden.

Hochachtungsvoll

J- Uedoc

Marieke Merkle

Bild: Noerr PartGmbB
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Wie Robotics-as-a-Service die metallver-
arbeitende Industrie verandern kann

Rent-a-Bot

Das Miinchner Startup Jungle bietet ein Robotics-
as-a-Service-Modell an, das die Kosten fiir Robotik-
anwendungen deutlich senken soll. Zuletzt konnte
das Unternehmen vermehrt Interesse aus der me-
tallverarbeitenden Industrie registrieren. Eine Fall-
studie sollte die Griinde hierfiir untersuchen.

kollaborative Roboteranwendung und deckt ein breites

Spektrum an Vorgangen ab, wie Maschinen(ent)ladung,
Inspektion, Waschen, Entgraten, Sortieren und Messen. Das Be-
und Entladen solcher Maschinen ist ein wesentlicher Befahiger
fur die Automatisierung, da es sich dabei um langwierige, sich
wiederholende und oft gefahrliche Aufgaben handelt, die typi-
scherweise nicht zum Kerngeschéft gehoren und keinen gro-
Ren Mehrwert flir das Produkt darstellen. Die Entlastung der
Mitarbeiter fir hoherwertige Tatigkeiten freizusetzen und damit
ihre Produktivitat zu steigern, ist wirtschaftlich sinnvoll.

D ie Maschinenbestlickung ist die meist angefragteste

Modell fiir eine flexible Skalierung

Anhand der beschriebenen Beispiele fiir die Maschinenbedie-
nung soll veranschaulicht werden, welche Auswirkungen Ro-
botics-as-a-Service (RaaS) haben kann, wenn es als Modell
fur den Einsatz von Robotik gewahlt wird. Eine der Anfragen
beziehte sich auf das Beladen metallischer Bauteile in einer
Schweillvorrichtung. Die Taktzeit des Schweillvorgangs ist
sehr kurz und es werden vier Mitarbeiter benotigt, um die Vor-
richtungen gleichmaBig zu beladen. Der Kunde stand vor der
Herausforderung die Produktion und den Betrieb von einer
auf zwei Schichten zu erweitern, um eine 24-stiindige Produk-
tion zu ermoglichen. Die Berechnung eines RaaS-Modells
sollte zeigen, welche Auswirkungen eine RaaS-Losung zur Ka-
pazitatssteigerung und Unterstitzung der vier Mitarbeiter in-
klusive Kosten pro Produkt haben wirde. Fir einen Mietzeit-
raum von drei Jahren wurde festgestellt, dass die Kosten der
Arbeitskrafte pro Produkt um 30 Prozent sinken wiirden. Als
Vergleich wurde das aktuelle Kostenszenario sowie der Fall
mit einer doppelten Anzahl an Arbeitskraften betrachtet.

Schlussfolgerungen

Die metallverarbeitende Industrie beschaftigt sich zunehmend
mit Robotik um ihre Produktionsherausforderungen zu bewal-
tigen. Materialhandhabungstatigkeiten werden als Befahiger
zur Automatisierung betrachtet, wodurch die Produktivitat der
Mitarbeiter sowie die Produktionskapazitat gesteigert werden

Lﬁiif-

kann. In einem industriellen Umfeld, in dem es immer schwie-
riger wird, qualifizierte Mitarbeiter zu finden, ist die Einfihrung
von Robotern in der Produktion eine mogliche Losung, um den
Mangel an Arbeitskraften zu kompensieren. |

@

Jungle Robotics GmbH
www.jungle.com
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e MARKTSPIEGEL WERKZEUGWECHSELSYSTEME

Werkzeugwechselsysteme

sichtlich der Tragfahig-
keit der Werkzeuge
aber auch bezuglich der
modularen Bestiickung.
Hierbei werden elektri-
sche Signale, Schweil-
und Servostrom, Daten, Wasser sowie Druckluft und
Vakuum vom Roboter zum Werkzeug Ubertragen. (gh/) &

In der Massenproduktion, z.B. von PKW, macht es Sinn,
eine Reihe von Robotern aufzustellen, die unterschiedliche
Arbeitsschritte vornehmen. Bei geringen Losgréfen oder
Arbeiten an Werkstiicken in einer Fertigungszelle konnen
eine Vielzahl unterschiedlicher Bearbeitungsschritte durch
den Wechsel von Handhabungseinheiten und Werkzeugen
mit einem Roboter vorgenommen werden.

:
www.i-need.de/190 E

azu wird ein Werkzeugwechsler am Armende des Robo-
ters montiert und die in Frage kommenden Werkzeuge
erhalten eine eigene Werkzeugbefestigung, mit der die
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r‘%"i MULTIFUNKTIONALE PORTALSCHNEIDELOSUNG

Gleisbaumaschinen-Hersteller sucht flexible Schneideanlage

Eine Maschine, viele VORTEILE

Die Plasmaschneidanlage von
Microstep wird zur 3D-Bearbei-
tung von Blechen, Rohren und
Profilen eingesetzt.

Auf die immer komplexer werdenden Anforderungen des Marktes reagieren viele Metallbaubetriebe mit der
Investition in multifunktionale Schneidlosungen. Auch das Schweizer Unternehmen Matisa, Hersteller von Gleis-
baumaschinen, suchte nach einer flexiblen Maschine, um kombiniert Bleche, Rohre und Profile zu bearbeiten.

gen an Metallbaubetriebe stark verdndert: Der Markt ver-

langt verstarkt nach immer individuelleren Produkten. Ent-
sprechend groB ist die Herausforderung, bei immer kleineren
Losgrolien wirtschaftlich und effizient produzieren zu kdnnen.
Beste Qualitat und schnelle Lieferung sind dabei elementar. Um
diesen Spagat zu meistern, bedarf es in der Fertigung entspre-
chender Moglichkeiten und des richtigen Zusammenspiels zwi-
schen Mensch und Maschine. Um den steigenden Anforderun-
gen bestehender und potenzieller Kunden auch kiinftig effizient
und qualitativ hochwertig begegnen zu konnen, setzen Unter-
nehmen der Branche vor diesem Hintergrund zunehmend auf
multifunktionale Maschinenldsungen. Im Bereich Zuschnitt sol-
len CNC-Schneidanlagen in der Lage sein, eine Vielzahl von Be-
arbeitungstechnologien vollautomatisch zu kombinieren — ganz
gleich, ob es um die Bearbeitung von Blechen, Rohren, Profilen
oder Behalterboden geht. Denn das spart beim Produzieren Zeit
und schafft zudem die dringend notwendige Flexibilitat, sich
standig andernden Kundenbeddrfnissen kurzfristig anpassen

I n der zurtickliegenden Dekade haben sich die Anforderun-
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zu konnen. Konkret bieten moderne Schneidlosungen eine Viel-
zahl von Optionen: Schneiden von prazisen Lochern und Kon-
turen, Anarbeiten von Schweillnahtvorbereitungen sowie Boh-
ren, Senken, Gewinden, Markieren, Kérnen oder Scannen.

Suche nach Ersatz

Auf die Suche nach einer derart gestalteten Losung machte
sich auch die Schweizer Firma Matisa Matériel Industriel S.A.
,Unsere alte Anlage hat ihr Lebensende erreicht; nach vielen
Jahren sehr guter Dienste. Die Wartungskosten sind mit dem
Alter dramatisch und konstant gestiegen. Um unsere Produk-
tionseffizienz zu verbessern, haben wir eine neue Produktions-
strategie definiert, die neue Produktionsprozesse mit neuen
Werkzeugen erfordert, die auf unserer alten Maschine nicht
vorhanden waren. Neben dem Schneiden von Blechen mus-
sen wir heute auch Fasen, Bohrungen, Gewindelocher und
sowie Rohre und Profile schneiden. So kamen wir zu dem
Schluss: Wir suchen eine Maschine, die all diese Moglichkei-

tep Europa GmbH

croS

Bild: Mi



MULTIFUNKTIONALE PORTALSCHNEIDELOSUNG t‘?‘i

ten vereint”, erklart Patrice Mesnage, Technischer Einkaufer
und Verantwortlicher fiir Elektrik & Automation bei Matisa.

Prozesssicherheit ist entscheidend

Bei multifunktionalen Portalschneidanlagen sind nicht nur Préa-
zision, Flexibilitdt und Geschwindigkeit vorausgesetzt. Entschei-
dend ist es, die verschiedenen Bearbeitungsoptionen prozess-
sicher ein Maschinenleben lang zu beherrschen. Auf der Suche
nach der richtigen Losung stiel® er auf Microstep und dessen
automatische Kalibriereinheit ACTG, die diese Anforderungen
erflllen soll. Letztlich fiel die
Wahl auf eine flexible Vari-
ante der Baureihe MG. Diese
ermoglicht die 2D- und 3D-
Bearbeitung von Blechen,
Rohren und Profilen. Inte-
griert wurde ein Plasmarota-
tor zur automatisierten
Schweillnahtvorbereitung,
zwei Autogenbrenner sowie
ein Support zum Bohren,
Senken und Gewinden.

Rundum zufrieden

Bei Matisa wird hauptsach-
lich Stahl und Aluminium
verarbeitet. GrofRformatige
Bleche von mindestens
2.000 bis 8.000mm Léange
sowie  Rohrprofile  mit
500mm Durchmesser oder
Vierkantprofile bis 6.000mm
Lange werden hier bearbei-
tet. Von den Mdoglichkeiten
der multifunktionalen Lo-
sung ist man bei Matisa an-
getan. ,Das System ermog-
licht es uns, den groRten Teil
der manuellen Arbeitsgange
zu eliminieren, etwa das
Fasen. Die Qualitat der Arbeit
ist viel hoher als bei einer
manuellen Anarbeitung. Au-
Rerdem erlaubt es mehrere
Bearbeitungsschritte gleich-
zeitig an einem einzigen Ar-
beitsplatz, tragt zur Reduzie-
rung der Lieferzeiten, zur Ein-
sparung von Kosten sowie
zur Verbesserung der Sicher-
heit durch weniger Material-
handling bei“, zahlt Patrice
Mesnage auf. Die Inbetrieb-
nahme erfolgte punktgenau
im Juli 2020, der Start lief
nach MaB. ,Die Implementie-

rung lief perfekt, genauso wie von Beginn an geplant. Das Ver-
triebs- und Projektteam war sehr aufgeschlossen gegentber
unseren Ideen und reagierte flexibel auf unsere Anforderun-

gen. Die Leistung und Effizienz der An-

; lage liegt Gber unseren Erwartungen’,
o Direkt zur Ubersicht auf 9 9 9

so Patrice Mesnage. |
I-need.de
www.i-need.de/f/14003
Erich Worishofer,

Marketing & Kommunikation,
Microstep Europa GmbH
www.microstep.com
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Die perfekte Erganzung zur Automatisierung mit dem Cobot.
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EXPERIMENTELLE UNTERSUCHUNG ZUR BAHNGENAUIGKEIT

Genauigkeitssteigerung von Industrierobotern

Methoden zur
Hysteresekompensation

Bis heute werden Industrieroboter nur in begrenztem Umfang fiir Anwendungen mit hohen Anforderungen an
die Bahngenauigkeit eingesetzt, da deren Genauigkeit im Vergleich zu einer Werkzeug- oder Sondermaschine
deutlich geringer ist. Es ist hinreichend bekannt, dass die in den Robotergelenken verbauten Getriebe einen
signifikanten Einfluss auf die erzielbare Bahngenauigkeit haben. Hierbei ist inshesondere das Hysterese-

verhalten der Getriebe hervorzuheben.

tern ist bei Bearbeitungsaufgaben von entscheidender
Bedeutung fiir die Qualitat der gefertigten Erzeugnisse.
Ubertragungsfehler, die sich aufgrund der hysteresebehafte-
ten Getriebecharakteristik ergeben, wirken
sich jedoch negativ auf die Roboterge-
nauigkeit aus. Um neue Anwen-
dungsbereiche von Industrierobo-
tern zu erschlieBen, muss deren
dynamische Bahngenauigkeit ge-
steigert werden. Einer der Haupt-
grinde fir die auftretenden Bahnfehler
ist die Hysterese der verwendeten Ge-
triebe. Eine Methode zur Uberpriifung
und Beurteilung der Genauigkeit von
Maschinen stellt der
Kreisformtest dar. Das
Ergebnis eines solchen
Kreisformtests in der X-
Y-Ebene eines Kuka KR
500-3 MT, der am Insti-
tut flr Steuerungstechnik der Werk-
zeugmaschinen und Fertigungseinrich-
tungen der Universitat Stuttgart (ISW)
gemessen wurde, zeigt die Abbildung.
Es ist jeweils der Positionsfehler fiir
beide Drehrichtungen dargestellt
und diejenigen Stellen hervorge-
hoben, an denen eine besonders
hohe Abweichung von der vorgegebe-
nen, idealen Kreishahn (gestrichelte
Linie) auftritt. Diese sogenannten Quadrantenfehler konnen
mit der Richtungsumkehr der ersten Achse und damit mit
dem Hystereseverhalten des Getriebes korreliert werden.

D ie Positionier- und Bahngenauigkeit von Industrierobo-

Modellbasierte Kompensation

In dem von der Deutschen Forschungsgemeinschaft (DFG) ge-
forderten Projekt HyComp wird eine neuartige, modellbasierte

26
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Methode zur Kompensation der Hysterese entwi-
ckelt. Diese Methode basiert auf dem Konzept
eines Koppelkraftbeobachters in Kombination
mit einem mehrdimensionalen Hystere-
semodell. Dazu wird die Koppelkraft zwi-
schen An- und Ab-
triebsseite des Ge-
triebes mit der

Uber dem Ge-

triebe auftreten-

den Winkeldifferenz
eindeutig in Beziehung
gesetzt werden. Wobei
fur die modellbasierte

Y A

X

>

Kompensation des
Hystereseverhaltens
wiederum ein Modell
des Hystereseverhal-
tens aufgestellt und
identifiziert wird.
Die  Methode
zeichnet  sich
insbesondere durch
die Betrachtung der
Hysterese als mehrdimensionalen Zusam-
menhang aus. Das Verfahren soll dazu beitra-
gen, die Wissensltcke zwischen einer komplexen, modellbasier-
ten Kompensation des Hystereseverhaltens und einer einfachen,
konstanten Korrekturwertaufschaltung zu schlielfen. Dies ge-
schieht unter Berucksichtigung der Randbedingungen der indus-
triellen Praxis (erzielbare Abtastzeit, verfiighare Messgrofien, Ro-
bustheit gegentiber Modellunsicherheiten, etc.).

W Universitat Stuttgart

ISV

Iseite

Bilder der Dopp
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EXPERIMENTELLE UNTERSUCHUNG ZUR BAHNGENAUIGKEIT

2,

Drehmoment-
sensor

Zykloidgetriebe

Lastmotor

Antriebsmotor

Versuchsstand zur experimentellen Untersuchung des Hystereseverhaltens eines Robotergelenks

Experimenteller Nachweis und Ausblick

Zur Beurteilung des Kompensationsverfahrens ist eine prakti-
sche Umsetzung zwingend erforderlich. Hierzu wurde der in Ab-
bildung 2 dargestellte Versuchsstand aufgebaut, der die beson-
dere Charakteristik aufweist, dass das Getriebe abtriebsseitig

ben mit hohen riickwirkenden Prozesskraften (Frasbearbeitung)
und andererseits Bearbeitungsaufgaben mit niedrigen bzw. kei-
nen rickwirkenden Prozesskraften (Wasserstrahlschneiden/La-
serbearbeitung) sein. Zukiinftig soll das entwickelte Verfahren
dartber hinaus auf einen Industrieroboter tbertragen und an-
hand eines industriellen Anwendungsfalls, wie z.B. der Frasbe-

nicht lediglich durch eine Tragheit mit Leistungsbremse belas-
tet wird, sondern Uber einen abtriebsseitigen Lastmotor aktiv
ein dynamisches Belastungsmoment aufgebracht werden
kann. Somit kdnnen die Einflussgrofen auf das Hysteresever-
halten unter reproduzierbaren Bedingungen untersucht werden.
Dies erlaubt eine weitgehend isolierte Untersuchung der einzel-
nen Einflussparameter, wie z.B. Drehzahl, Temperatur und sta-
tische bzw. dynamische Belastung. Zudem lassen sich auch ge-
Zielt realitdtsnahe Belastungssituationen herbeiflihren, wie sie
wahrend des Betriebs von Industrierobotern auftreten. Diese
Belastungssituationen kdnnen einerseits Bearbeitungsaufga-

arbeitung, validiert werden. |

&

Patrick Mesmer, M.Sc.,
Wissenschaftlicher Mitarbeiter,

Dr.-Ing. Armin Lechler,
Stellvertretender Institutsleiter,

Prof. Dr.-Ing. Alexander Verl,
Institutsleiter,

Institut fiir Steuerungstechnik der Werkzeugmaschinen
und Fertigungseinrichtungen (ISW)

Universitat Stuttgart

www.isw.uni-stuttgart.de
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‘- MARKTUBERSICHT BEDIENGERATE FUR ROBOTER

Bediengerate
fur Roboter

Kein Roboter ohne Teach Pendant. Doch wéh-
rend das Bediengerat urspriinglich immer vom ;’e’l‘efon
Hersteller der Kinematik kam, sind auf dem e

Markt zunehmend Fabrikate von Drittherstellern
zu finden. Ein weiterer Trend: Wireless und
Safety im Teach Pendant vereint.

At der integrierten Tastatur
Anzahl Tasten

Andere Frontbedienelemente

Ethernet

Funkanbindung zum Hostsystem
Feldbusanbindung
Gehéuseschutzart (IPxx]

Uberlebende Fallhghe auf Betonboden

Anbieter
Produkt-ID

each Pendants hingen bisher stets kabelgebun-

den an der Robotersteuerung, alleine um die

notige Eigenschaften in Bezug auf die funktio-
nale Sicherheit zu gewéhrleisten (z.B. Notaus). Doch
mit der Hilfe neuer Technologien, gibt es jetzt auch
Wireless-Bedieneinheiten, die entsprechende Safety-
Funktionalitat mitbringen. Auch Losungen, mit denen
sich sowohl Maschinen als auch Roboter steuern las-
sen, sind verfligbar. ROBOTIK UND PRODUKTION ver-
mittelt mit der folgenden Ubersicht einen Eindruck von
der Bandbreite der Gerate auf dem Markt. ~ (mby) B

Direkt zur Marktiibersicht auf E ] E

I-need.de s

|
www.i-need.de/184 [R] ¥

Anbieter
Produkt-ID
Ort
Telefon
Internet

Produktname
Breite x Hohe x Tiefe (mm)
Gewicht mit Akku bzw. Batterie

EE S EREL

Farbenanzahl

Art der integrierten Tastatur

Anzahl Tasten

Andere Frontbedienelemente

Funkanbindung zum Hostsystem
Feldbusanbindung

Gehéuseschutzart (IPxx]

Uberlebende Fallhghe auf Betonboden

Epson Deutschland GmbH Fanuc Europe GmbH Fruitcore Robotics GmbH
34511 34509 35315
Meerbusch Neuhausen Konstanz
02159/ 538-1391 07158/ 1282-0 07531/ 94599-20

www.epson.de www.fanuc.eu wwwfruitcore-robotics.com
Epson Teach Pendant TP1 Fanuc R30iB iPendant HorstFX

HMI, Beobachtung, Bedienung und Parame-
trierung fiir Scara- und 6-Achs-Roboter

HMI, Programmierung

Bedieneinheit; Programmieren

Touch / 113 ,3" Touchscreen
Folientastatur Folientastatur Touchscreen
Not-Halt, Schilisselschalter, Not-Aus, Funktionstasten zur Steuerung Not-Halt
Verfahrtasten, Funktionstasten einer siebten und achten Achse
4 %

P65
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ABB Automation GmbH
34515
Friedberg
06031/ 85-104
www.abb.com

Programmierhandgerét SXTPU3

HMI; Programmierung

Not-Halt

1Al Industrieroboter GmbH
34508
Schwalbach
06196/ 8895-40
www.ial-gmbh.de
TB-02
190x155x25

410g

HMI, Produkte von Al programmieren

Touch /7"

Not-Aus

Denso Robotics Europe / Denso Europe B.V.

34513
Mérfelden-Walldorf
06105/ 2735-150

www.densorobotics-europe.com

Teach Pendant
290x214x104
<13kg

HMI; Programmierung, Betrieb, Einleren

und Wartung des Roboters
Touch /7"

Gummi-, Software-, Verfahr-, Funktionstasten

Not-Halt, Schiiisselschalter

Kawasaki Robotics GmbH
34507
Neuss
02131/ 3426-245
www.kawasakirobot.de

Programmierhandgerat

HMI, Programmierhandgerét

Touch /

Folientastatur, Verfahrtasten

Not-Aus

Alle Eintrége basieren auf Angaben der jeweiligen Firmen. Stand: 31.08.2021



NEURA Robotics GmbH .y - U R/\
=

Gutenbergstr.44 ROBOTICS
72555 Metzingen

Telefon: +49 (0) 7123 879700

E-Mail: info@neura-robotics.com

Webadresse: www.neura-robotics.de

NEURA Robotics wurde 2019 von David Reger mit der Vision ge-
grundet, die Welt der Robotik zu revolutionieren. Das mittlerweile
auf Uber 60 Personen angewachsene Team vereint sich unter
dem Ziel, Roboter und Menschen einander naher zu bringen,
damit Arbeitsplatze attraktiver, kreativer und sozialer gestaltet
werden konnen.

Der Fokus liegt hierbei auf den kognitiven Fahigkeiten der Robo-
ter und darauf, den Robotern das zu geben, was ihnen zuvor
fehlte: Sinne und einen Verstand. Mit diesem Anspruch wurde der
erste kognitive Roboter MAIRA entwickelt, die beiden Roboteras-
sistenten LARA (Cobot) und MAV (AMR) komplettieren das aktu-
elle Produktportfolio. MAIRA, LARA und MAV wurden innerhalb
von zwei Jahren entwickelt und zeichnen sich vor allem durch
ihre hervorragenden Leistungseigenschaften sowie eine sichere
und menschenzentrierte Arbeitsweise aus.

Eines der Alleinstellungsmerkmale von NEURA Robotics ist die
einfache Bedienung der Roboter durch das eigens entwickelte
User Interface. Die Benutzeroberflache setzt auf einen App-ba-
sierten Programmieransatz, bei dem vorkonfigurierte Software-
Bausteine durch Drag&Drop in die richtige Reihenfolge gebracht
werden. Fiur die Parameterkonfiguration sind Wizards integriert,
welche den Nutzer einfach und verstéandlich durch die notwendi-
gen Programmierschritte flhren. Fortgeschrittene Anwender kon-
nen den Roboter aber auch tber Python ansteuern.

MAIRA ist der erste kognitive Roboter und besitzt Fahigkeiten,
welche das System leistungsféhiger machen als jeden anderen
Roboter auf dem Markt. Die einzigartigen Eigenschaften von
MAIRA lassen sich in vielen neuen Bereichen einsetzen und kon-
nen nahezu jede Aufgabe in fast jeder denkbaren Branche Uber-

- Anzeige -

Bild: NEURA Robotics GmbH

nehmen. MAIRA ist nicht nur kollaborativ, sondern auch kognitiv
und adaptiv, sodass der Roboter seine Umgebung sehen, horen
und fuhlen kann, um sicher und natirlich mit dem Menschen zu
interagieren. Daflr sorgen ein integrierter 3D-Vision-Sensor und
3D-Spracherkennung fir Sprachbefehle sowie die beriihrungslose
Erkennung von Personen in der Umgebung (Safe Human Detec-
tion). Dariber hinaus verfligt MAIRA Uber taktile Sensoren, audi-
tive Sensoren, Temperatursensoren, Beschleunigungsmesser, Gy-
roskope und andere Sensoren und ist in der Lage, selbststandig
von Benutzeranweisungen zu lernen und die Interaktion zwischen
Mensch und Roboter zu vereinfachen. Zudem kommen eine
kiinstliche Haut und Kraftsensoren zum Einsatz, mit denen der
Cobot durch manuelle Fiihrung programmiert werden kann. Eine
weitere Besonderheit ist die Schutzklasse IP65, also vollstandiger
Schutz vor Staub und Strahlwasser. All das macht MAIRA zu
einem echten kognitiven und kollaborativen Roboterassistenten,
der sich in vielen Bereichen leicht integrieren lasst und eine Be-
reicherung fir den Menschen bietet.

LARA ist ein leichtgewichtiger, agiler Roboterassistent und somit
die perfekte Losung fiir die Automatisierung einfacher und sich
wiederholender Ablaufe. Hierbei zeichnet sich LARA vor allem
durch hochste Genauigkeit und Schnelligkeit aus. Durch den
preislichen Vorteil ist LARA auch fir Unternehmen interessant,
die den Einstieg in die Welt der Robotik planen.

MAV ist ein Multisensing-Autonomous-Vehicle, also ein mobiler
Transportroboter, der 3D-Sensorik und beriihrungslose Safe
Human Detection nutzt und hierbei eine flexible Losung mit einfa-
cher Bedienung fir intralogistische Aufgaben bietet. Dank Cruise
Control konnen in einem Flottenmanagementsystem mehrere
MAVs in den Produktionsfluss integriert und gesteuert werden.
Ein grolRer Vorteil hierfir ist die Laufzeit von bis zu 10 Stunden,
kombiniert mit einer Ladezeit von nur 60 Minuten an einer induk-
tiven Ladestation, wodurch bereits mit wenigen Systemen ein kon-
tinuierlicher Warenfluss gewahrleistet wird. Durch die integrierten
3D-Kameras, 3D-Mikrofone und dem Safe Human Detection Sen-
sor zur Menschenerkennung kann MAV nicht nur auf seine Umge-
bung reagieren, sondern auch auf nattrliche Weise mit Menschen
interagieren. Die integrierte Gesten- und Sprachsteuerung ermog-
licht es Mitarbeitern ohne Robotererfahrung, einfach und nattrlich
mit MAV zu interagieren und ihn zu programmieren.



‘- MARKTUBERSICHT BEDIENGERATE FUR ROBOTER

Anbieter Keba AG Keba AG Kuka Deutschland GmbH Mitsubishi Electric Europe B.V. Pilz GmbH & Co. KG

Produkt-ID 34585 @D KIATYCH) 34499 34498 ©) = 34514 6 [OEEFIO]
ort Linz Linz Augsburg Ratingen Ostfildem g%
Telefon +43732/7090-0 +43732/7090-0 0821/797-3785 02102/ 486-5160 0711/3409-0

Internet-Adresse www.keba.com www.keba.com www.kuka.com de.mitsubishielectric.com/de www.pilz.com

Produktname KeTop T20 eco KeTop T15x Safe Wireless Kuka smartPAD Roboter Teaching-Box R56TB Roboter-Bedienpanel PRTM
Breite x Hohe x Tiefe (mm) 162x226x55 284x 69x 215 247x292x63
Gewicht mit Akku bzw. Batterie 480 14kg 1,1kg 1,25kg
HMI, Bedieneinheit, Visualisierung, HMI, Bedieneinheit, Visualisierung HMI, Steuerung aller Kuka Roboter mit KR HMI, Bedieneinheit, alle Mitsubishi Roboter HMI, Programmierung,
Wartungs- und Servicearbeiten C4-Steuerung oder Kuka Sunrise Cabinets ~ der F-Serie, SD-Serie und ADH-Serie Teaching und Diagnose
sp|aytyp[ splay-Diagonale Touch / TFT/101* (1610) Touch / TFT/ Touch /10"
Farbenanzahl 16Bit

Art der integrierten Tastatur Folientastatur Folientastatur Folientastatur, Software-Tastatur Software-Tastatur Software-Tastatur, Bedientaster f. Teaching
Anzahl Tasten 3% Kl

Andere Frontbedienelemente Not-Halt, Zustimmtaster, Schiiisselschalter, Wahlschalter, Drehcodierschalter, Not-Aus, 6-D-Maus, Not-Aus, Zustimmtaster, Teach-Schalter Not-Halt, Zustimmtaster,
Taster, Drehwahlschalter, Handrad Schifisselschalter, Drucktaster separate Verfahrtasten (Ein/Aus), Jog-Shuttle-Rad z. Menifiihrung, Schiiisselschalter
Betriebstasten, Tasten z. Roboterbewegung
o | ‘

Funkanbindung zum Hostsystem
Feldbusanbindung Profibus-DP, Profibus-MPI, Interbus
ey B
Gehéuseschutzart IP xx P65 P65 P54 P65

Uberlebende Fallhghe auf Betonboden m 1m

Anbieter Sigmatek GmbH & Co KG Sigmatek GmbH & Co KG Sigmatek GmbH & Co KG Stéubli Tec-Systems GmbH Robotics Yaskawa Europe GmbH

Produkt-ID 34621 € 34622 € 34935 ©) 34504 34500 € =

Ort Lamprechtshausen Lamprechtshausen Lamprechtshausen Bayreuth Allershausen
Telefon +43 6274/ 4321-0 +43 6274/ 431-0 +43 6274/ 4321-0 0921/883-0 08166/ 90-0

Internet-Adresse www.sigmatek-automation.com www.sigmatek-automation.com www.sigmatek-automation.com www.staubli.com WWww.yaskawa.eu.com

Produktname HBG 1011 HGT 1051 HGW 1033-32 Handbediengerat SP2 Smart Pendant
Breite x Hohe x Tiefe (mm) 264x226x73 206x264x76 206x264x76

Gewicht mit Akku bzw. Batterie 11009 11009 1.390g

_ Bedieneinheit, HMI, Visualisierung Bedieneinheit, HMI, Visualisierung Bedieneinhett, Einleren (Teachen), HMI, Interaktion mit Staubli-Robotern Bedieneinhett, Einlemen (Teachen), HMI,
HMI, Visualisierung Programmieren, Visualisierung, Roboter

Toueh /104" Touh 10,1 TR0 Touh Toue /10"

1681t 248 1681t

Software-Tastatur Software-Tastatur Software-Tastatur Folientastatur, Software-Tastatur Membrantastatur, Software-Tastatur

Andere Frontbedienelemente Not-Halt, Schiiisselschalter, Zustimmtaster ~ Not-Halt, Schiisselschalter, Zustimmtaster ~ Not-Halt, Schiiisselschalter, Zustimmtaster Not-Aus, Verfahrtasten Not-Halt, Schiiisselschalter, Verfahrtasten,
Zustimmtaster, Not-Aus

4 4

o] 1XUSB 20, TypA X USB 20 TypA 1XUSB20A, 1xUSB20C v UsB-Por

Funkanbindung zum Hostsystem

Feldbusanbindung Varan
M Ax HMI-Link 2x Ethemet, 1x Safety-Interface

Gehauseschutzart IP xx P54 P54 P54

Uberlebende Fallhdhe auf Betonboden 500mm 500mm 1.000mm
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Modularer
SchweilRroboter

Das Qirox-Losungspa-
ket von Carl Cloos
Schweilltechnik zeich-
net sich durch die mo-
dulare Bauweise der ge-
samten Mechanik aus.
Vom Roboterful bis
zum Handgelenk sind
alle Komponenten des
Roboters aufeinander
abgestimmt. Die Mo-
delle der WM-Serie sind
fir Standardschweil-
prozesse konzipiert. Sie
zeichnen sich durch
eine kompakte Bauform aus. Deshalb eignen sie sich fir den
Einsatz in Kompaktzellen und -anlagen. Der Qirox QRC-300 ist
ein sechsachsiger Knickarmroboter. Der Roboter kommt ste-
hend oder in Uberkopfposition zum Einsatz und ist auf einem
Sockel oder direkt an einem Roboterpositionierer montiert.

Carl Cloos SchweiBtechnik GmbH
www.cloos.de

Sechsachsroboter
mit Faltarm

a . Der Sechsachsroboter N2 von Epson ist sehr
kompakt  gebaut und  wurde so
konstruiert, dass er einen Aktionsbereich ab-

deckt, fir den normalerweise ein Sechs-
" achsroboter mit einem langeren Arm erfor-
derlich ware. Bei der Konstruktion der
Sechsachser der N-Serie hat Epson eine
B i neuartige Kinematik-
F & & geometrie mit einem
= flexiblen Faltarm ent-
*  wickelt. Durch die in-
. A nenorientierte zweite
-~~~ Achse werden die Modelle
sehr wendig. Der Dreh-
punkt ist nach unten verlegt. Damit
kann der zweite Achskorper den Nullpunkt
durchfahren. Die zweite Achse hiipft sozusagen von einer
Seite zur anderen. Die Traglast des N2 betragt 2,5kg, die
Reichweite maximal 450mm. Der Roboter verfligt tiber eine
Wiederholgenauigkeit von +0,02mm.

Epson Deutschland GmbH
www.epson.de

- Anzeige -
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Cellro GmbH

Unterer Reikweg 6
34519 Diemelsee

CELLRO

ab 1. Okt 2021
Frankenbacherstralle 32
74336 Brackenheim

sales@cellro.com
https:/cellro.com/de/

Cellro eroffnet eigenes
Vertriebsbiiro in Deutschland!

Am 1. April eroffnete Cellro ein eigenes Vertriebsbiro in Diemel-
see in Nordhessen. Markus Gerstengarbe ist der neue Gebiets-
verkaufsleiter flr Norddeutschland. Er verflgt Gber einen
umfangreichen Erfahrungsschatz in unserer Branche und wird
Sie gerne beraten und unterstitzen. Jan Paul van Veenendaal
bleibt der Ansprechpartner fir Stiddeutschland.

Ab Q4 2021 wird die Cellro GmbH eine eigene Niederlassung in
Brackenheim bei Heilbronn eréffnen. In Brackenheim wird es
einen gut ausgestatteten Showroom geben, wo das Produkt-
portfolio von Cellro gezeigt wird. Zusatzlich sind wir derzeit in
Gesprachen mit einer Reihe von potenziellen Vertriebspartnern.
Durch diese Kooperationen sind wir in der Lage, unsere Automa-
tionslésungen noch naher an Ihre Fertigung zu bringen, und die
Wege flr eine Prdsentation kurz zu halten.

Weitere Informationen werden in den kommenden Monaten
verfiigbar sein. Bleiben Sie dran, es bleibt weiter spannend!

Folgen Sie uns auf Linkedin.

Linked )



NEUHEITEN ROBOTIK

Neue Generation an Palettierrobotern

Mit der Motoman PL-Serie prasentiert
Yaskawa eine neue Generation von Palet-
tierrobotern. Die Baureihe konzentriert
sich zunachst auf vier Modelle im Trag-
lastbereich zwischen 190 und 800kg und
Arbeitsbereichen Uber 3m. Im Sommer
2021 wird die Reihe durch weitere Mo-
delle ergénzt. Eine neu abgestimmte Ki-
nematik und Sigma7-Antriebstechnik sol-
len flr verbesserte Stabilitat, Traglast und
Zykluszeiten sorgen. Durch ihre kom-
pakte Bauform und kleine Grundflache
bieten die Palettierroboter gute Raumnut-
zung fir den Aufbau kompakter Palettier-
zellen. Medienkabelpakete flr Greifer
konnen — geschitzt und kollisionsfrei —

am Robotersockel angeschlossen
und im Inneren des Arms durch
alle Achsen und das hohle Hand-
gelenk gefiihrt werden. Der Durch-
messer der Hohlwellendurchfih-
rung ist mit 75mm (PL190/320)
bzw. 100mm (PL500/800) pas-
send dimensioniert. Alle Roboter
der PL-Serie arbeiten mit der kom-
pakten Hochleistungssteuerung
YRC1000, die eine Vielzahl von
Funktionen zur Bahnplanung und
Kommunikation mitbringt. Auch die syn-
chronisierte Steuerung von Bewegungen,
Funktionsgreifern oder Fahrbahnen wird
von der Steuerung mit Gbernommen.

- = s 1
Mit dem Start der Motoman-PL-Serie stellt
Yaskawa gleich mehrere neue Hochleis-
tungsroboter fiir die Palettierung vor.

Yaskawa Europe GmbH
www.yaskawa.de

Kl-Training unter Einhaltung der Datenschutzrichtlinien

Festo forscht im Projekt Flairop gemein-
sam mit dem Karlsruher Institut fir Tech-
nologie (KIT) und Partnern aus Kanada
mit dem Ziel, Kommissionierroboter mit
verteilten KI-Methoden intelligenter zu
machen. Daflir untersuchen sie, wie man
Trainingsdaten von mehreren Stationen,
aus mehreren Werken oder sogar Unter-
nehmen nutzen kann, ohne dass Betei-

ligte sensible Unternehmensdaten herausgeben mussen.
Bisher wurde Federated Learning tiberwiegend im medizini-
schen Sektor zur Bildanalyse eingesetzt, wo der Schutz von
Patientendaten natrlich einen besonders hohen Stellenwert

leistungsstarkeren

hat. Daher gibt es fiir das Training des kiinstlichen neurona-

len Netzes keinen Austausch von Trainingsdaten wie Bilder
oder Greifpunkte. Es werden lediglich Teile von gespeicher-

Festo SE & Co. KG
www.festo.com

tem Wissen — die lokalen Gewichte des
neuronalen Netzes, die sagen, wie stark
ein Neuron mit einem anderen verbunden
ist — zu einem zentralen Server Ubertra-
gen. Dort werden die Gewichte von allen
Stationen gesammelt und mit Hilfe ver-
schiedener Kriterien angepasst. Anschlie-
Rend wird die verbesserte Version zuriick
auf die lokalen Stationen gespielt und der

Prozess wiederholt sich. Ziel ist die Entwicklung von neuen

Algorithmen fiir den robusten Einsatz von

kinstlicher Intelligenz fiir die Industrie und Logistik 4.0 unter
Einhaltung der Datenschutzrichtlinien.
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Nullpunktspannsystem fir Cobots

32

Die Smartshift Robotbase von Smart Co-
botix soll es mdglich machen, Cobots in
wenigen Sekunden umzusetzen und fir
eine neue Aufgabe einzusetzen. Anwen-
der mussen dabei den Roboter weder
nachprogrammieren noch neu ausrichten.
So kann ein Roboter fir mehrere Maschi-
nen hintereinander, z.B. bei kleinen Stlck-
zahlen, genutzt werden. Der Roboter wird
einfach umgespannt. Mit dem prakti-
schen Tragegriff ist auch der Transport
von einer Maschine zur nachsten und das
Einfadeln in die Robotbase leicht zu erle-

ROBOTIK UND PRODUKTION 5 | 2021

digen. Ohne das Tool kommt meist ein
Schrauben- oder Inbusschltssel zum Ein-
satz. Vier Schrauben mussen gelost wer-
den und wahrscheinlich wird eine weitere
Person zum Sichern bendtigt. Diese Zeit
soll durch die Smartshift Robotbase ein-
gespart werden, um es wirtschaftlich zu
machen, mehrere Maschinen mit einem
robotergestitzten Be- und Entladesystem

auszustatten.

Smart Cobotix GmbH
www.smartcobotix.com



Sechsachser mit

25kg Traglast

Mit der Variante MZ25 prasentiert Nachi
den derzeit groRRten Knickarmroboter der
Roboterserie MZ, der sich vor allem durch
0,05mm Wiederholgenauigkeit beim Posi-
tionieren im gesamten Arbeitsbereich aus-
zeichnen soll. Radial umfasst letzterer
1.882mm, vertikal 3.306mm. An seiner
hohlen Hand tragt der Roboter bis zu 25kg
schwere Greifer und Bauteile bei 52Nm
statischem Moment. So eignet sich der
Sechsachser universell zum Be- und Entla-
den von Maschinen, zum Pick&Place gro-
Rerer Werkstlcke und Verpackungen, zum
Montieren sowie zum Bearbeiten. Seine
komplette Struktur ist gegen Korrosion be-
schichtet und die Lackierung ist bestandig
gegen Kuhlmittel. Gegen Staub und Flus-
sigkeiten ist die Mechanik des Roboters in
allen Komponenten nach IP67 geschutzt.
Bereits in der Standardausstattung verfiigt

er Uber alle
zum Betrieb erfor-
derlichen Komponenten.
Dazu gehoren die Steuerung

FD20 mit frei beweglichem Bedien-Hand-
gerat und die daflr erforderlichen Kabel.
Elektrische Leitungen fir Motoren und Sen-
soren, Schlduche fir Pneumatik, eine LAN-
Datenleitung sowie ein zusétzliches Motor-
Encoderkabel fiir eine weitere Achse am
Handgelenk sind bereits installiert.

Nachi Europe GmbH
www.nachi.de

Ein Handbediengerat
fiir viele Anwendungen

Keba liefert mit dem KeTop
T15x Safe Wireless eine fle-
xible HMI-L&sung fiir produ-
zierende Unternehmen. Das
mobile Handbediengerat er-
moglicht in Kombination
mit der Basisstation CB410
den reibungslosen Arbeits-
ablauf ohne storende Kabel,
im Factory- wie auch im
Machine-Mode fir die Be-
dienung einzelner Maschi-

nen. Denn es ist nicht mehr ein Handbediengerat pro Maschine notwendig, sondern
nur ein Gerat pro Servicetechniker/Bediener. Der Techniker ist durch sein Bediengerat
aufgrund der Option des permanenten Netzwerkszugriffes immer auf dem aktuellsten
Stand, egal ob er gerade an seinem Arbeitsplatz oder in der Halle unterwegs ist. Falls
in der Halle an einer Maschine ein Problem auftaucht, erscheint die Meldung auf allen
vorhandenen Bediengeraten. Der Kollege, der gerade Zeit hat, nimmt sich dem Thema
an, die anderen sind informiert und kdnnen weiterarbeiten. Die Bediengeréte sind fle-
xibel einsetzbar und kdnnen auch personalisiert werden: Handbediengerate konnen
jetzt anstatt Maschinen Bedienern zugeordnet werden und damit kann eine Reduzie-
rung der bendtigten Gerate erzielt werden. Eine tatsachliche Reduktion der Terminals
hangt letztendlich aber von der Anwendung bzw. dem Einsatz ab.

Keba AG
www.keba.com

KUIKA

KR 4 AGILUS

_neue Moglichkeiten,
geformt aus

mehr Funktion

Starker, schneller, agiler. Der neue

KR 4 AGILUS liefert hochste Effizienz
und Wirtschaftlichkeit in der Kleinrobotik.
Mit 4 kg Traglast verbindet er Hochst-
leistung und maximale Reichweite

im ultrakompakten Format. Und das in
jeder Einbaulage. Bei nahezu allen
Temperaturen. Mit hochster Prazision.

Erfahren Sie alle Highlights auf
www.kuka.com/kr-4-agilus

www.kuka.com
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Multifunktionale End-of-Arm-Plattform

Verbindet Grelferwelten

Flexible Greiferkonzepte vervielfachen die Einsatz-
maglichkeiten von Robotern und machen sie dadurch
erst richtig lukrativ. Dabei erfreut diese Form der Au-
tomatisierung nicht nur die Controller im Betrieb - ef-
fizientere Ablaufe und kiirzere Lieferketten reduzieren
auch den C02-FuBabdruck. Um noch mehr Flexibilitat
zu erreichen, haben Schmalz und Zimmer nun gemein-
sam eine multifunktionale End-of-Arm-Plattform als
eigenstindiges Okosystem entwickelt.

immer haufiger im Einsatz: Laut einer Erhebung des

Statistischen Bundesamtes nutzte im vergangenen
Jahr fast jedes flinfte Unternehmen in Deutschland mit mehr
als zehn Beschaftigten im verarbeitenden Gewerbe Industrie-
oder Serviceroboter. Die einarmigen Helfer werden immer er-
schwinglicher, sind leichter zu programmieren und daher
schneller in ihre neue Arbeitsumgebung integriert. Hinzu
kommen die Ereignisse des vergangenen Jahres: Der plotzli-
che Stillstand zeigte, wie fragil lange Lieferketten sind. Die
Hemmschwelle sinkt, in Roboterautomation zu investieren —
die Aussicht auf kirzere Lieferketten, die Entlastung der Mit-
arbeiter und eine relativ kurze Amortisationszeit Uberzeugen
auch Skeptiker vom technologischen Fortschritt.

Roboter sind die Macher der Automation. Und sie sind

34 ROBOTIK UND PRODUKTION 5 | 2021

SCHWERPUNKT GREIFSYSTEME FUR ROBOTER

Die End-of-Arm-Plattform Match,
entstanden durch die Zusammen-
arbeit von Schmalz und Zimmer,
bildet ein eigenes Okosystem fiir
End-of-Arm-Tools.

e

Maoglich machen das allerdings nicht allein die Roboterher-
steller. Damit sich Roboter auch bei kleinen Serien lohnen
oder Aufgaben Gibernehmen konnen, die bisher eine beson-
dere Auge/Hand-Koordination erforderten, miissen sie beson-
ders flexibel und clever sein. Der Schlissel ist das End-of-
Arm-Tool. Schmalz entwickelt und fertigt Vakuumgreifer und
-erzeuger, die besonders vielseitig sind, die ebenso einfach
implementiert werden kdnnen und Prozesse effizienter ma-
chen. Auch fiir schwierige Aufgaben, wie den Griff in die
Kiste, halt der Vakuumexperte Losungen parat. Zudem erwei-
tert Schmalz etablierte Produkte um digitale Services. Mit-
hilfe der Schmalz-ControlRoom-App z.B. sind Greifer und Va-
kuumerzeuger schnell installiert und parametriert. Anwender
verwalten und Uberwachen mit dem Tool ihre intelligenten
Devices — ohne den laufenden Prozess zu unterbrechen.

Plattform fiir mechanisches
und pneumatisches Greifen

Dass es nicht immer die Ein-Greifer-fiir-alles-Losung sein kann,
weils auch Schmalz. Zusammen mit Zimmer hat das Unterneh-
men eine multifunktionale End-of-Arm-Plattform entwickelt.
Match ermaoglicht einen schnellen und automatisierten Wech-
sel zwischen pneumatischen und mechanischen Greifern. Ein
Steuerungsmodul kann mit beiden Lastaufnehmern sowie

Iseite; J. Schmalz GmbH

oppe

Bilder der D
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Lasten, die Uber 10kg wiegen, brauchen eine hohere Saugleis-

tung. Diese stellen pneumatische Vakuumerzeuger wie die

RECB zur Verfligung. Ihr Saugvermaogen ist fast finfmal so

hoch wie das der ECBPI, ohne viel Platz in Anspruch zu neh-

men. Mit ihr erreichen Anwender kurze Takt- und Evakuie-

rungszeiten in vollautomatisierten Pro-

o Direkt zur Ubersicht auf zessen und kénnen sich einer hohen

| l.need.de Leckagekompensation sicher sein. W
- www.i-need.de/f/6119

- K J. Schmalz GmbH
1 www.schmalz.com

- Anzeige -

Die elektrischen Vakuumer-
zeuger ECBPMi erméglichen
innerhalb der Match-Platt-

] ! |
form die Koexistenz von me-
chanischem und vakuumba-
siertem Greifen.

dem Vakuumerzeuger und ... auf der ausgezeichneten ...
dem Roboter kommunizie-

ren. Schnellwechseladap- DESICN .
ter und Einrichtungsassis- m s

tent vereinfachen die me-
chanische sowie steue-
rungsseitige Anbindung.
Match lohnt unter ande-
rem beim Pick-&-Place,
dem Be- und Entladen von
Maschinen oder dem
Kommissionieren und Ver-
packen. Das System ist so
vielseitig, dass es der An-
wender an neue Anforde-
rungen schnell und ein-
fach anpassen kann.

o
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Damit der Roboter auch
unabhéangig von einer
Druckluftversorgung ein-
satzbereit ist, hat Schmalz
elektrische Vakuumerzeu-
ger wie die Cobot-Pumps
ECBPi und ECBPMi entwi-
ckelt. Bei der Match-Platt-

form ermdglichen sie erst b ' =73
die Koexistenz von mecha- entdecken. =

nischem und vakuumba- Besuchen Sie uns auch vor Ort auf der Motek in Halle 7, Stand 7310

siertem Greifen, da sie di- . .. .

rekt am Schnellwechsel- motion plastics® Innovationen zum
adapter angeflanscht wer- Technik verbessern und Kosten Sparen.
den und dort das Vakuum S

erzeugen, wo es gebraucht
wird. Doch manchmal
kommen die elektroni-

e de/news

) Tel. 02203 9649-0 info@igus.de
Grenzen. Die Handhabung : .
poroser Werkstiicke oder Tech up, Cost down. It's our job.
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Flexible, individualisierbare Greifer

Selbstanpassungsfahige

Formvariabilitat ist der Vorteil
der Formhand-Greifkissen, wie
des runden Greifers FH-R150.

Der Greifer FH-R80 kann auch
stark konturierte Teile aus
dem 3D-Druck greifen.

Mit seiner rechteckigen, ungefahr DIN-A4-groBBen Greiffldche kann
das Greifermodell FH-E3020 von Formhand Automation Gewichte
bis zu 25kg dynamisch heben.

Das Unternehmen Formhand Automation wurde 2017 als Spin-Off der TU Braunschweig gegriindet. Es bietet
selbstanpassungsfahige Greifkissen fiir eine flexible Handhabung in der Produktion und Logistik an. Die mit
den Greifkissen ausgestatteten Greifer konnen sich so an die Geometrie und Oberflache der Objekte anpassen.

xible Greifer gesetzt. So ist es Ublich, flr nahezu jedes Objekt,

das automatisiert gegriffen werden soll, einen eigenen Greifer
zu konstruieren bzw. zu beschaffen. Das fUhrt in produzierenden
Unternehmen, in der Logistik und der Intralogistik zu riesigen Be-
standen an verschiedenen Greifern und entsprechend hohen Kos-
ten durch Beschaffung, Installation, Greiferwechsel, Lagerung und
Wartung. Die Greifer von Formhand Automation kdnnen mehrere
unterschiedliche Objekte greifen, indem sich der Greifer an die
Geometrie und Oberflache der Bauteile anpasst. Es kdnnen auch
Objekte gegriffen werden, die kaum ein herkémmlicher Greifer
handhaben kann. Darunter fallen z.B. Textilien oder Folien, also bie-
geschlaffe bzw. nicht-biegesteife Objekte. Erreicht werden diese
Vorteile durch den besonderen Aufbau der Greifer. Sie bestehen
aus einem Granulat-geflllten Kissen, das sich an unterschiedliche
Formen anpassen kann und zum Greifen evakuiert wird. Der mo-
dulare Aufbau und die Flexibilitat ermdglichen den Bau von Grei-
fern in verschiedenen GrélRen und Formen. Dadurch kann ein brei-
tes Teilespektrum abgedeckt werden. Jeder Greifer ldsst sich an
die anwendungsspezifischen Winsche der Anwender anpassen.

I n der Handhabungstechnik wird noch immer auf starre, unfle-

GroRer Universalgreifer

Mit seiner rechteckigen, ungefahr DIN-A4-grofien Greifflache
kann der Greifer FH-E3020 dynamisch Gewichte bis zu 25kg
heben. Er greift und transportiert somit auch schwere und ge-
raumige Objekte. Die modulare Kombination mehrerer Greifkis-
sen ist stets moglich und erlaubt hohere Gewichte. Das Greifer-
kissen ist formvariabel und passt sich verschiedenen Objekten
an. Es ist zudem weich und schmiegt sich schonend an die
Oberflache des zu greifenden Objekts an. Durch das flachige
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Greifen werden Kratzer oder Beulen vermieden. Aufgrund der
grofen Greifflache ist der FH-E3020 auch als stationdres Spann-
element geeignet. Grol3e und vor allem nachgiebige, nicht steife
Objekte kdnnen auf dem Greifkissen sicher gelagert werden.

Runder Allrounder

Formvariabilitat ist der Vorteil des runden Greifers FH-R150:
Er Ubertragt die Greifkraft auf die gesamte abgedeckte Ober-
flache des zu greifenden Objekts, sodass Gewichte bis 8kg ge-
griffen werden konnen. Das Greifmodul ist mit einem Schnell-
verschluss am Rahmenmodul befestigt, wodurch das Greifkis-
sen, als Teil des Greifmoduls, schnell gewechselt werden
kann. Der Schlauchanschluss fiir das Geblase befindet sich
am Rahmen, der zusétzlich eine universelle Moglichkeit zur
Befestigung der kundenseitigen Peripherie bietet.

Cobot-Greifer fiir die Mensch/Roboter-Kollaboration

Der Greifer FH-R80 ist zurzeit der Kleinste in der Familie der Form-
hand-Standardgreifer. Mit seiner runden Greifflache passt sich der
Greifer an verschiedenen Teilen an. So gelingt es z.B. auch, stark
konturierte Teile aus dem 3D-Druck zu greifen. Durch das flachige
Greifen werden Kratzer oder Beulen vermieden und auch sensi-
bles Material vorsichtig gegriffen. Der kleine Greifer eignet sich
besonders fiir den Einsatz an Cobots und Leichtbaurobotern. B

Christian Lochte,
Geschéftsfiihrer

Formhand Automation GmbH
www.formhand.de

Bilder: Formhand Automation GmbH
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WALZLAGER IN

DER FORDERTECHNIK

Findling Walzlager punktet mit 100 Jahren Anwendungserfahrung

Die Findling Walzlager GmbH ist ein Spezialist fur Walz- und Gleit-
lager mit 100 Jahren Produkt- und Anwendungserfahrung. Die
Experten wissen, worauf es in der Fordertechnik ankommt: , Wir
haben es in dieser Branche mit sehr hohen Lasten und Tempe-
raturen bei geringen Drehzahlen zu tun, oftmals mussen Fluch-
tungsfehler ausgeglichen werden. Im Fall von kundenspezifisch
konzipierten Anlagen wird zudem oftmals individuelle Lager-
technik bendtigt’, so Klaus Findling, Geschaftsfuhrer von Findling
Walzlager. ,Fur die Kunden zum Beispiel aus der Lebensmittel-
industrie sind nicht zuletzt eine Vielzahl an verschiedenen Losun-
gen aus Edelstahl gefragt - Rillenkugellager ebenso wie Pendel-
kugel- oder Gehduselager.” Kein Problem fUr Findling Walzlager:
Der Karlsruher Walzlagerspezialist Uberzeugt mit seinem Vollsor-
timent und einer Leistungsklassenvielfalt. Die Bandbreite reicht
von High-End-Produkten von Herstellern wie NACHI oder FYH
bis hin zu Standard-Komponenten aus China oder Indien. Dank
der guten Verflgbarkeit und des optimalen Preis-Leistungsver-
haltnisses eignet sich auch die Produktserie ABEG® eXtreme von
Findling fur den Einsatz in der Fordertechnik: Mit diesen spezi-
ellen Walzlagern bietet das Unternehmen Lésungen fur Anwen-
dungen mit besonderen Ansprtichen.

ANFORDERUNGEN
IN DER
FORDERTECHNIK

Aus der Praxis: Gehauselager in Rollengangen und
Querforderern

Gehauselager sind Uberall dort gefragt, wo besonders robuste
Lagertechnik bendtigt wird: Sie trotzen auch hohen Belastungen
und rauen Umgebungsbedingungen und eignen sich somit zum
Beispiel fur den Einsatz in Forderstralien. So werden Gehduse-
lager von Findling zum Beispiel in den Rollengangen und Quer-
forderern des Herstellers H.I.T. Maschinenbau verbaut. Die in
Sagewerken eingesetzte Fordertechnik muss dufSeren Belastun-
gen wie Staub, Holzpartikeln und Spritzwasser, aber auch extre-
men Temperaturbedingungen widerstehen - kein Problem fur
die sorgfaltig ausgewahlten Gehauselager von Findling. In diesen
Anwendungen spielt nicht zuletzt die Dichtungstechnik eine wich-
tige Rolle: Denn die beste Verarbeitungsprazision und der beste
Walzlagerstahl helfen nichts, wenn Verunreinigungen wie zum
Beispiel Holzstaub oder Schlamm eindringen und der Schmier-
stoff austritt. Auf Nummer sicher gehen Kunden mit einer profes-
sionellen Anwendungsberatung von Findling Walzlager.

Walzlager in Forderbandern & Co. mussen ganz be-
sonderen Anforderungen gerecht werden: Je nach Ein-
satzbereich ist es notig, dass sie hohen Belastungen
trotzen, eine gute Dichtwirkung aufweisen oder mit
einem guten Leichtlauf Uberzeugen. Im umfassenden
Portfolio von Findling findet jeder Kunde das passen-
de Walzlager im optimalen Preis-Leistungsverhaltnis.

FINDLING WALZLAGER GMBH

Schoemperlenstr. 12 | 76185 Karlsruhe | Tel.: +49 721 55999-0

info@findling.com | www.findling.com

FINDLING

WALZLAGER

KOHLER + PARTNER




MONTAGEARBEITSPLATZ-SYSTEME
VON RK ROSE+KRIEGER

Komplette Arbeitsplatzlosungen aus einer Hand

FUr gute Losungen braucht es ein Team. Das gilt auch fur die
Realisierung moderner anwendungsspezifischer Montage-
arbeitsplatze zur wirtschaftlichen Fertigung komplexer Pro-
dukte in kleinen Stickzahlen mit einer hohen Variabilitat.

FUr seine ergonomischen Montagearbeitsplatz-Systeme
kombiniert RK Rose+Krieger daher seine Komponenten fur
Standardarbeitspldtze mit der eigenen Lineartechnik sowie
kollaborierenden Robotern und sensorgesteuerten Assis-
tenzsystemen externer Partner. Das erforderliche Enginee-
ring- und Software-Know-how fUr die Einbindung aller Kom-
ponenten in eine kundenspezifische Systemldsung liefert die
RK Antriebs- und Handhabungs-Technik GmbH (RK AHT), ein
Tochterunternehmen von RK Rose+Krieger.

Das Ergebnis sind Montage-
arbeitsplatz-Systeme, die

- prazise auf die jeweilige zu fertigende
Komponente ausgelegt sind

- Mitarbeiter von korperlich
belastenden oder monotonen

Tatigkeiten entlasten P —

- eine prozesssichere, fehlerfreie
Produktion sichern

- sich bei Bedarf auch in digitale
Fertigungswelten einbinden lassen

Assistenzsysteme und kollaborierende Roboter

Bei der Ausstattung der Montagearbeitsplatze mit Robotern
oder Poka Yoke-Systemen kooperiert RK Rose+Krieger mit
Mitsubishi Electric. Der fuhrende Anbieter von Komponen-
ten und Ldsungen liefert Motoren, Sensoren, Steuerungen,
Roboter und Visualisierungen fur die digitalisierten Montage-
arbeitsplatze. DarUber hinaus nutzt RK Rose+Krieger auch
Assistenzsysteme wie Pick-to-Light von Setago® oder den
,Schlauen Klaus”.

RK ROSE+KRIEGER GMBH
Potsdamer Str. 9 | 32423 Minden | Tel.: +49 571 9335-0
info@rk-online.de | www.rk-rose-krieger.com

Kollaborierende Roboter/Poka Yoke
N 'v-" o

Cidd

RK ROSE+KRIEGER

A Phoenix Mecano Company

KOHLER - PARTNER MN 3



BLITZSCHNELL UND
HOCHGENAU POSITIONIEREN

leanSYSTEMS-Anlagen von LEANTECHNIK

optimieren Prozesse in Fertigung und Intralogistik.

Grof3e Vielfalt

Wahlbare
Parameter

Komplettsystem
auf Wunsch

Mit den maR3gefertigten leanSYSTEMS-Anlagen lasst sich
nahezu jede Positionieraufgabe ldsen. leanSYSTEMS-
Systeme basieren auf den hochgenauen Zahnstan-
gengetrieben von LEANTECHNIK und arbeiten deshalb
auBerst prazise. Sie sind sehr robust und erreichen
Hubgeschwindigkeiten von bis zu 3 m/s.

Die leanSYSTEMS-Anlagen eignen sich fur den Einsatz in allen
Bereichen der industriellen Automatisierung und der Intra-
logistik. Neben kundenspezifischen Hubsystemen (leanLIFT)
und Pick-and-Place-Anlagen (leanP&P) fertigt das Unterneh-
men Positioniersysteme (leanPOSITIONING), Portalanlagen
(leanGANTRY) und Shuttle-Systeme (leanSHUTTLE). Unter der
Bezeichnung leanUNIQUE bieten die Automatisierungsprofis

LEANTECHNIK AG

Im Lipperfeld 7c | 46047 Oberhausen | Tel.: +49 208 495 25-0

info@leantechnik.com | www.leantechnik.com

MN 4

darUber hinaus Sondergetriebe an, die bereits ab moderaten
Stlckzahlen fur die Kundenanspriiche modifiziert werden.
Dazu zahlen unter anderem Losungen mit besonderen Be-
schichtungen und Abmessungen, fur spezielle Belastungen
und Umwelteinflisse oder nach individuellen Materialvor-
gaben.

leanSYSTEMS-Positioniersysteme werden als teil- oder funkti-
onsfertige Anlagen geliefert und lassen sich mit geringem Auf-
wand in bestehende Produktions- oder Logistikprozesse inte-
grieren. Positioniersysteme von LEANTECHNIK ermaoglichen
u.a. das optimale Handling von Flaschen in der Getrdnkein-
dustrie und die kosteneffiziente Montage unterschiedlichster
Karosserie-Varianten auf einer einzigen Fertigungslinie.

MOVEMENT
W our
PASSION

KOHLER + PARTNER



NEUE LINEARACHSEN FUR MEHR
BEWEGUNGSFREIHEIT UND SICHERHEIT

Eines der weltweit feingliedrigsten Portfolios an Linear-
achsen: Rollon hat seine Produktreihe Siebte Achse um zwei
BaugrofRen im unteren Segment erweitert und sein Plus-

System einem Redesign unterzogen.

Ob fur Cobots oder in Palettieranlagen: Mit seinen Neu- und
Weiterentwicklungen eroffnet der Spezialist fUr lineare Bewe-
gungssysteme Anwendern viele Mdglichkeiten, ihre Konstruk-
tionsdesigns zu vereinfachen, die Leistung zu verbessern so-
wie die Kosten der Applikationen zu reduzieren. Kleine Lasten
mit groler Effizienz zu bewegen, ist das Spezialgebiet der
neuen BaugrofRen aus der Produktreihe Siebte Achse.

Die neuen Rollon-Verfahrachsen erweitern den Handlungs-
spielraum kleiner Roboter und Cobots und machen ihren Ein-
satz noch effizienter und flexibler. Mit den zwei zusatzlichen
BaugrolRen vergrolert der Lineartechnikspezialist sein Sorti-
ment an Zahnriemenachsen auf insgesamt funf Baugrofen.
Die neuen Grolken 120 und 160 sind fur Roboter mit Nutz-
lasten von 3-6 kg ausgelegt und zeichnen sich durch strang-
gepresste Aluminiumprofile aus, die eine hohe Steifigkeit,
Belastbarkeit, Prazision und Zuverlassigkeit bei besonders
kompakter Bauweise bieten.

neue BaugroRen
fur die Siebte
Achse

ROLLON GMBH
Bonner Stral3e 317-319 | 40589 Dusseldorf | Tel.: +49 211 95747-0
info@rollon.de | www.rollon.de

KOHLER + PARTNER

NEUHEITEN

Flexibler und sicherer: Die neue SC-Achse

Fur den Einsatz in Portalen, im Handling oder auch in Palet-
tieranlagen hat Rollon die SC-Achse einem umfassenden
Redesign unterworfen und sowohl optisch als auch technisch
perfektioniert. Die Achse in den BaugroRen 100, 130 und 160 mm
wurde speziell fur vertikale Bewegungen in Anwendungen
ausgerichtet, die einen fest montierten Antriebskopf benoti-
gen, wahrend das Aluminiumprofil beweglich bleibt. Der neu
gestaltete Antriebskopf erlaubt aul’erdem den Einbau des
Getriebes auf beiden Seiten.

Die  Weiterentwicklung  der
SC-Achse und die Produktneu-
heiten im Bereich Siebte Achse
sind Teil der optischen und tech-
nologischen Neugestaltung des
Rollon Produktportfolios, das den
Anwendern stets die passende
Baugruppe bieten soll.

neue BaugréfRen
+ Redesign fur
die SC-Achse

VON ROLLON

ROLLON

BY TIMKEN

MN 5
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Handling gestapelter Bauteile mit Lagentrennung

Ordnung im Chaes

Fiir das Handling von mehrlagig gestapelten, chaotisch abgelegten Bauteilen hat Wickert Maschinenbau einen
kompakten, riistfreien Multifunktionsgreifer entwickelt. In der Anwendung wird der Greifer durch Kameras und

ein Bildverarbeitungssystem unterstiitzt.

typen: Eine Gruppe von zwei bis sechs Fingern nimmt

Werkstlcke auf und hebt sie aus dem Transportbehal-
ter. Sobald eine Lage komplett geleert ist, entfernen drei am
Greiferarm eng anliegende, ausfahrbare Vakuumsauger die
Zwischenlage. AnschlieBend kann das System auf die nachste
Bauteilebene zugreifen. Der Multifunktionsgreifer kann ohne
gesonderte Programmierung verwendet werden, denn ein
Wegmesssystem (berwacht permanent den gegriffenen
Durchmesser und die SPS vergleicht diesen Wert mit dem
Greiferdurchmesser, der in einem zentral in der SPS hinterleg-
ten Rezept zusatzlich mit einem Toleranzband versehen ist.
Aufgrund seiner platzsparenden Bauform soll der Multifunkti-
onsgreifer ein automatisiertes Bauteilhandling auch in beeng-
ten Raumlichkeiten ermdglichen, da er keinen zusatzlicher
Platz fur Greiferwechselsysteme in der Zelle bendtigt. In der
Standardausfihrung ist der Greifer fir rotationssymmetrische
Werkstlcke mit Innendurchmessern von 40 bis 256mm und
Gewichten zwischen 100g und 20kg konzipiert.

D as System verfligt Gber zwei unterschiedliche Greifer-

Bildverarbeitung tiberwacht und dirigiert den Greifer

Mithilfe von Kameras, einer Bildverarbeitung sowie einem in-
tegrierten Wegmesssystem erkennt der Multifunktionsgreifer
sowohl den Innendurchmesser als auch die Position von Bau-
teilen. AuRerdem Uberwacht er die verbliebene Teilemenge
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und stellt fest, wann eine Bauteillage leer ist. Uber eine Plau-
sibilitatsprifung entscheidet das System Uber die Eignung
von Werkstucken fur eine Weiterverarbeitung. Offensichtlich
falsche oder falsch gegriffene Bauteile werden so detektiert
und gar nicht erst weiter gehandelt. Ist ein Werkstick ver-
rutscht, so dass es der Greifer nicht erreicht, ziehen die Finger
es in eine Position, in der der Zugriff moglich ist.

Greiferdruck ist individuell einstellbar

Die Greiferfinger sind an den produktberihrenden Flachen
mit einer verschleifesten Gummibeschichtung versehen, die
fur einen hohen Reibwert und einen prozesssicheren Griff
sorgt. Je nach Anforderung kann der Greiferdruck individuell
zwischen 460 und 3.000N eingestellt werden. Dadurch las-
sen sich sowohl schwere als auch leichte und filigrane Bau-
teile sicher und ohne Beschadigungen fassen. Aullerdem
konnen die Greiferfinger optional mit einem formschlissigen
Untergriff ausgestattet werden. |

Wickert Maschinenbau GmbH
www.wickert-presstech.de

chinenbau GmbH

Bild: Wickert Mas



Universal-
Parallelgreifer

Bei der Parallelgreifer- I\\/#7
Serie CGS von IPR :
wurde die Wirkfliche i
des ovalen Kolbens fiir ! l
die Geometrie des
Grundkorpers ange-
passt, um hohe Greif-
krafte zu ermdglichen. Mittels einer im Kolbenraum eingebauten
Feder kann ein Teil der Greifkraft auch bei Druckluftabfall erhal-
ten werden. Die Greiferserie wurde fir den universellen Einsatz
entwickelt und eignet sich flir Anwendungen mit Handling-Ge-
wichten von 0,4 bis 96kg bei kraftschlissigem Greifen. Der Uni-
versal-Parallelgreifer ermdglicht durch die hohe Fihrungsléange
der Grundbacken eine sehr hohe zuldssige Momentenbelastung.

IPR - Intelligente Peripherien fiir Roboter GmbH
www.ipr-worldwide.de

Modulares Greif-
system erweitert

Das modulare Greifsystem mGrip von
Soft Robotics ist eine Suite konfigu-
rierbarer Greifer- und Steuerungspro-
dukte, die eine zuverlassige Hochge-
schwindigkeitskommissionierung von
schwer zu greifenden Gegenstéanden
in der Lebensmittel- und Konsumgu-
terindustrie ermdglichen soll. Die le-
bensmittelechte Greiflésung wurde
jetzt mit weiteren Funktionen ausgestattet, um die Zuverlassig-
keit der Greifer zu verbessern, die Bestandigkeit bei einer Hoch-
druckreinigung zu erhdhen und die Anwendungsmaoglichkeiten
in der Industrie zu erweitern, insbesondere fiir die Protein- und
Milchindustrie. Alle lebensmittelechten Greifer erfiillen jetzt die
Schutzart IP69K und konnen mit Hochdruck gewaschen werden.
Neue Fingermodule ermdglichen engere Greifabstande (bis zu
20mm), um auch kleinere Objekte zu greifen. Die neuen Finger
mit abgewinkelter Spitze wurden speziell fir das Aufnehmen von
Fleisch, Gefligelpasteten und Brotchen entwickelt und heben
und greifen diinne Produkte sicher und ohne Beschadigung von
flachen Oberflachen. Eine neue Schnittstelle ermdglicht zudem
das einfache Hinzufligen von Saugnépfen, Sensoren und weite-
ren kundenspezifischen Greifern.

Soft Robotics, Inc.
www.softroboticsinc.com

NEUHEITEN GREIFSYSTEME FUR ROBOTER

Kopplungsgreifer
mit Flansch

Gimatic hat seine AGG-Serie an Kopp-
lungsgreifern mit Flansch um eine Va-
riante flr hohere Genauigkeiten erwei-
tert. Diese Variante ist stabiler als die klei-

nere Ausfihrung AGG20-BF und bietet Form und Lagetoleranzen
von 0,025mm. Mit der AGG-Serie lassen sich Roboter oder li-
neare Handling-Systeme an Werkzeugen oder Ablagepositionen
exakt andocken und positionieren. Die Kopplungsgreifer eignen
sich fir Anwendungen, in denen z.B. eng tolerierte Metallein-
sdtze vor dem Einspritzen des Kunststoffs prazise in der Form
positioniert werden mussen. Die Greifer der AGG..-BF-Serie hat
Gimatic nun entwickelt, um den Aufwand fir Justage und Vor-
einstellung zum Einlegen von Pins in diverse Kleinteile zu redu-
zieren. Dazu verfligen die Greifer ber einen Anschraubflansch.

Gimatic Vertrieb GmbH
www.gimatic.com/de

- Anzeige -

P N
SCHMALZ
——

Wer die Wahl hat...

...wahlt Vakuum-Komponenten von Schmalz: Das Vorzugsprogramm
Schmalz Select passt fur 80 Prozent aller Standardanwendungen.

Einfach selektiert, Versand am selben Tag, weltweit erhaltlich.

Schmalz Select. @

J. Schmalz GmbH - Johannes-Schmalz-Str. 1 - 72293 Glatten - schmalz@schmalz.com

WWW.SCHMALZ.COM/SELECT
T: +49 7443 2403-201
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NEUHEITEN GREIFSYSTEME FUR ROBOTER

Vakuumgreiflosungen
fur Roboteranwendungen

Piabs PiSafe-Programm stellt konfigu-
rierbare und leichtgewichtige Losungen
bereit, die an die spezifischen Anforde-
rungen des Nutzers angepasst werden
konnen. Das flexible Design und die ein-
fache Wartung machen die Produkte
vor allem geeignet flir anspruchsvolle
Roboteranwendungen und ergonomi-
sche Handhabungsgerate, bei denen Si-
cherheit ein zentrales Anliegen ist. Un-

trales oder dezentrales Vakuumgreif-
system, Schnittstellen zu Ublichen
EOAT-Systemen oder eine Stand-Alone-
Montage winschen, die Produktserie
ermaglicht eine hohe Vakuumsicherheit
sowie individuell zugeschnittene Konfi-
gurationen. Teil des neuen Programms
ist auch ein Vakuumsicherheits-Ruck-
schlagventil, das bei dichten Anwen-
dungen bei System- oder Stromausfall

Die PiSafe-Serie von Piab kann an die Anfo-
rerungen des Nutzers angepasst werden.

Piab Vakuum GmbH

abhangig davon, ob Anwender ein zen-  das Vakuum halt.

Greifer mit integrier-
ter Bildverarbeitung

Der Billet Picker von Picki-it eignet sich fir
Anwendungen in der Metallverarbeitung und

der Automobilindustrie. Der Greifer ist aus-
gestattet mit einem eigenen 3D-Vision-System
sowie einer Software fir Roboteranwendungen. Das
End-of-Arm-Tool bietet eine konstante Machine Feeding
Rate und ist besonders wartungsarm. Damit eignet es sich
unter anderem fir Bin-Picking-Anwendungen. So lassen sich
aullerdem sperrige und laute Vibrationsforderer mit dem Billet

www.piab.com

Vielseitiger
Kurvenklemmgreifer

Der Kurvenklemmgreifer der Serie 84N5 von Des-
taco verflgt Uber eine Betatigungsgeschwindig-
keit von 78ms und gewahrleistet eine
Greifkraft von 1.200N bei 5bar (72,5psi).
Die Greifer sind mit feststehenden, beid-
seitig 6ffnenden 90°-Backen erhaltlich. Die
Backen sind austauschbar und lassen sich mit
einem Innensechskantschlissel justieren. Die Backen be-

sitzen eine optische Offnungswinkelanzeige und lassen sich

Picker ausgestattetem Roboter ersetzen.

Pick-it N.V.
www.pickit3d.com

stufenlos auf einen Winkel zwischen 15 bis 75° einstellen.

Destaco Europe GmbH

www.destaco.com

Bionisch inspirierte Greiftechnik

Im Mai erhielt Schunk den German In-
novation Award. Die Jury wirdigte
damit den bionisch inspirierten Greifer
Adheso, den Schunk gemeinsam mit
Innocise marktféhig machte. Die Neu-
entwicklung basiert auf Erkenntnissen
aus der Naturwissenschaft und be-
steht aus der gezielten Mikrostruktu-
rierung von Spezialpolymeren. Diese
weisen reversible Hafteigenschaften
aus, die ohne externe Energie genutzt
werden konnen. Damit lassen sich
nicht nur alle GroRen von Bauteilen
heben — vom Mikrometerbereich bis

44

hin zu Fahrzeugtiren — die
Gecomer-Technik ist auch
im Vakuum und damit unter
besonders herausfordernden
Rahmenbedingungen nutz-
bar. Der Adheso-Greifer von
Schunk ist energiesparend,
arbeitet gerauschlos, absolut
rickstandsfrei und ist sehr
langlebig. Diese Eigenschaf-
ten setzt Innocise auch in weiteren
Losungen um — z.B. fir das Greifen
von empfindlichen Folien und das Mi-
krogreifen (kleiner als 2mm). Anwen-

ROBOTIK UND PRODUKTION 5 | 2021

dungsfelder sind hier unter anderem
die Bestlckung von Leiterplatten oder
das Feld der Mikrooptiken.

Innocise GmbH
www.innocise.com
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SMC hat mit der Serie ZXP-X1 sein Vakuumportfolio weiterent-
wickelt. Der Anschluss des Vakuumgreifers ZXP-X1 funktioniert
nach dem Plug&Play-Prinzip: Die einfache sowie intuitive Pro-
grammierung ermoglicht die schnelle Inbetriebnahme. Das An-
schlielen der Luftversorgungsleitung und der elektrischen Ver-
drahtung erfolgt mittels M8-Steckverbindung. Per Montage-
flansch gemaf Normierung IS09409-1-50-5-M6 ist auch das
Anbringen des Greifers insgesamt mit wenig Aufwand verbun-
den. Ferner verhindert ein am Vakuumanschluss angebrachtes
Gittergewebe das Eindringen von Fremdkorpern. Je nach An-
wendungsfall lassen sich nicht nur ein, zwei oder vier Vakuum-
sauger am Greifer anbringen, sondern auch diverse Saugerva-
rianten — bezogen auf Durchmesser, Saugerform und Material.

Vakuumgreifereinheit fir kollaborative Roboter.

NEUHEITEN GREIFSYSTEME FUR ROBOTER

Die Vakuum-Greifereinheit
der Serie ZXP-X1 - hier als
Montagebeispiel an
einem Cobot — ermdg-
licht aufgrund ihres
Designs eine schnelle
und einfache
Plug&Play-Montage und
bietet einen hohen Varian-
tenreichtum bei der Bestii-
ckung mit Vakuum-Saugern.

SMC Deutschland GmbH
www.smc.eu

0000000 |

Open-Source-Referenzdesign fiir
die Entwicklung von Endeffektoren

Das Referenzdesign TMCM-1617-Grip-Ref
vereint eine hardwarebasierte feldorientierte
Steuerung (FOC) und drei Kommunikations-
schnittstellen.

Trinamic Motion Control hat ein vollstan-
dig integriertes Open-Source-Referenzde-
sign vorgestellt, das die Entwicklung von
industriellen Roboterendeffektoren ver-
einfachen soll. Das Referenzdesign
TMCM-1617-Grip-Ref vereint eine hard-
warebasierte feldorientierte Steuerung
(FOC) und drei Kommunikationsschnitt-
stellen, um die BaugrofRe elektronischer
Robotergreifer auf ein Drittel zu reduzie-
ren und gleichzeitig die Entwicklungszeit
auf die Halfte zu verkirzen. Das Refe-
renzdesign enthélt den konfigurierbaren
Analog-1/0 MAX22000 von Maxim Inte-
grated und den vierkanaligen Digital-I/O

MAX14906 zur Anpassung der verschie-
denen Modi des einachsigen Servo-Trei-
bers Trinamic TMCM 1617. Das Refe-
renzdesign ist so konzipiert, dass es in
den Standardformfaktor fir End of Arm
Tools passt. Es unterstltzt die indus-
trielle Ethercat-, 10-Link- oder RS485-
Kommunikation, bietet softwareprogram-
mierbare analoge und digitale Ein-/Aus-
gange und kann mit der integrierten Ent-
wicklungsumgebung Trinamic Motion
Control Language konfiguriert werden.

Trinamic Motion Control GmbH & Co. KG
www.trinamic.com

- Anzeige -

Bremsentechnologie 4.0
fur hochste Anspruche

ROBA®-servostop — Kompakte,
leistungsdichte Sicherheitsbremse
fur Robotergelenke

()
Ihr zuverlassiger Partner
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UND PRODUKTION

5 Jahre Robotik und Produktion bedeuten: Seit finf Jahren immer am Puls der industriellen Robotik.
Wir halten Euch gut informiert zu allen relevanten Themen der Robotik. Mit packenden Anwender-Stories,
tiefgehenden Fachartikeln, spannenden Menschen und Meinungen sowie den aktuellsten News und Neuheiten.
Und das quer durch das gesamte Spektrum der modernen Medien. Ihr habt die Wahl!

30 1.000 50 4.000 150

Ausgaben Fachbeitrage Marktlbersichten Produkte & News Newsletter

Wissensvorsprung kostenlos downloaden!

redirect.tedomedien.de/rup-download
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Roboterzelle zum SchweiBen von Ventilatoren fiir Trocknungsanlagen

Modulares Zellenkonzept

Im Werk von Stela Laxhuber im niederbayrischen Massing kommt eine Roboterzelle von Kuka zum Verschwei3en von
Ventilatoren fiir Trocknungsanlagen zum Einsatz. So lieBen sich Produktionsgeschwindigkeit und Qualitit der ge-
schweiBten Werkstiicke steigern.

limeterarbeit beginnen, Naht fiir Naht — in immer gleicher, von
der ArcSense-Software choreographierter Prazision.

Hohere Produktionsgeschwindigkeit und Qualitat

In ca. 50 Minuten ist der Radialventilator verschweil3t und bereit
flirs Auswuchten und Lackieren. Utz dazu: ,Per Hand dauert
das Schweil’en rund einen Tag. Mit der Roboterzelle haben wir
uns zeitlich wie qualitativ verbessert. Denn die Schweillnahte
sitzen in kurzer Zeit so perfekt, wie es per Hand nicht zu schaf-

fen ist. Jetzt produzieren wir in nie
o Direkt zur Ubersicht auf geahnten Mengen und konnten der Auf-
= I'IEEd.de tragslage wieder Herr werden.” [ |
www.i-need.de/f/6624

Jahren Verwaltungs- und Produktionseinheiten in
einem Industrieareal neu aufgestellt. Das Familienun- - Anzeige -
ternehmen, das in dritter Generation von Thomas Laxhuber ge-
fuhrt wird, konzipiert und fertigt Trocknungsanlagen in allen

GroRenordnungen und Anwendungsfeldern. Die Abnehmer
dafiir kommen aus der ganzen Welt, z.B. aus der Agrarwirt- ‘ H RAU B E N
schaft, der Holzwerkstoffverarbeitung, der Lebensmittel-, Fut-

termittel,- Zellstoff- und Papierindustrie oder der Wasserwirt-
schaft. Das Herzstlck solcher Trocknungsanlagen sind gewal-
tige Ventilatoren, die einen Strom aus warmer Luft in Gang set-
zen, um Produkten wie Getreide, Mais, Holz oder recyceltem
Kunststoff die Feuchtigkeit zu entziehen. Die Lifterrader in den

Trocknern konnen dabei einen Durchmesser von 1,60m haben
und eine halbe Tonne auf die Waage bringen.

Roboterzelle zum Schutzgasschweiflen

m Ortsrand von Massing hat Stela Laxhuber vor funf Kuka AG
www.kuka.com

Andreas Utz steht mit einem SmartPad vor einer etwa 40m?gro-
Ren, containerartigen Einhausung inmitten der Produktionshalle
und schaut durch die dunkelgriine Schutzglasscheibe ins Innere.
Der Produktionsleiter Ventilatorbau bei Stela steuert die
Cell4_Arc-Roboterzelle von Kuka. Drinnen blitzt und funkelt es
blau, es knistert, weiler Rauch steigt auf. Der sechsachsige
Schutzgasschweilroboter vom Typ KR Cybertech bewegt rhyth-
misch seinen schlanken orangen Arm und flhrt den sensorge-
steuerten Brenner zu der Ventilatortrommel. Die Schaufeln hatte
Utz zuvor per Hand mit Schweillpunkten ans Gehause geheftet
und die stahlerne Konstruktion auf dem Positionierer festge-
schraubt. Nachdem die Positioniereinheit ins Innere der Zelle ge-
schwenkt ist, tastet zunachst ein intelligenter Linienlaser per

Kuka.SeamTech Finding das Bauteil ab und bestimmt den pas- nEpnnG

www.deprag.com machines unlimited

AG

Bild: Kuka

senden Startpunkt fiir den Brenner. Dann kann die brenzlige Mil-
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Mit zwei Knickarmrobotern auf parallel ey L

verlaufenden Linearachsen kann die An-
lage in drei getrennten Zonen Compo-
site-Bauteile zerstorungsfrei priifen.

GKN Aerospace ist spezialisiert auf die Herstellung
von Composite-Flugzeugteilen. Als sicherheitsrele-
vante Komponenten werden diese umfangreichen zer-
storungsfreien Priifungen unterzogen. Mit einer mul-
timodalen Anlage konnte die Produktivitat und Zuver-
lassigkeit der zerstorungsfreien Bauteilepriifung deut-
lich erhoht werden.

vant. Material- oder Verarbeitungsfehler konnen zum Ver-

lust der Flugfahigkeit flhren — mit moglicherweise fata-
len Folgen fur die Menschen an Bord. Deshalb unterliegen die
Composite-Flugzeugteile strengsten Qualitatsanforderungen,
deren Einhaltung regelmalig Gberprift wird. ,Die Qualitatssi-
cherungsmaflnahmen gehen weit Uber die Uberprifung der
MaRhaltigkeit hinaus, auch die inneren Werte zahlen", sagt
GKN-Qualitdtsmanager Jakov Sekelja. ,Neben einer Sichtprii-
fung unterziehen wir 100 Prozent unserer Teile unter anderem
einer Ultraschallprifung, um UnregelmaBigkeiten wie Fremd-
korpereinschlisse, Delamination oder durch Materialfehler ver-
ursachte Porositaten aufzudecken.”

Flugzeugbestandteile sind immer auch sicherheitsrele-

Anforderungen an die NDT-Priifanlage

Als Sekelja 2016 zu GKN kam, ortete er im Bereich der zerst6-
rungsfreien Bauteilpriifung (non-destructive testing; NDT)
einen erheblichen Modernisierungsbedarf, den auch das GKN-
Management erkannte. Die vorhandene Portalanlage fir die
automatisierte Ultraschallpriifung stammte aus dem Jahr
1986. ,Der einkanaligen Anlage fehlte es nicht nur an Flexibili-
tat, sondern auch an der nétigen Dynamik, um die gestiegenen
Anforderungen an die Prifleistung zu erfillen”, erklart er. ,Bei
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unseren typischerweise recht gro3flachigen Bauteilen betru-
gen die Prifzeiten bis zu hundert Minuten." Angesichts der
100-Prozent-Priifung stellte die Priifanlage eine Hirde fiir den
Ausbau der Produktionskapazitaten im GKN-Werk Minchen
dar. Das Anforderungsprofil an die NDT-Prifanlage forderte
nicht weniger als einen Methodenwechsel in der automatisier-
ten zerstorungsfreien Bauteilpriifung. Wichtigstes Ausschrei-
bungskriterium war naheliegender Weise eine substanzielle Re-
duktion der Priifzeiten. Dazu kam die Forderung nach ausrei-
chender Flexibilitat, um neben der eigentlichen Ultraschallpri-
fung auch noch andere Mess- und Prifverfahren auf der Anlage
durchflhren zu kdnnen, etwa eine Malhaltigkeitstberpriifung
per Laser Tracker. ,Mir war klar, dass vor allem die Ultraschall-
untersuchungen an groReren Teilen eine Zusammenarbeit von
zwei Tirmen oder Robotern erfordern wiirde", erinnert sich Se-
kelja. ,Diese sollten andere Tests auch einzeln und parallel zuei-
nander ausfiihren kénnen und so zugleich den Durchsatz und
die Ausfallssicherheit wesentlich erhohen.”

Effizienz durch Multimodalitat

Von ursprunglich fiinf Bewerbern kamen drei in die engere Aus-
wahl, einer davon war Fill. Das Unternehmen bot ein Lésungs-
konzept mit zwei gemeinsam, aber auch einzeln arbeitenden
Knickarmrobotern auf parallel verlaufenden Linearachsen an.
Diese konnen Werkstiicke in drei getrennten Zonen prifen und
durch automatischen Werkzeugwechsel Priifungen mit unter-
schiedlichen Methoden durchfihren, und das ohne Umspan-
nung des Priflings. Als zuverlassigen Partner hatte der Quali-
tatsmanager das Unternehmen bereits im Rahmen seiner Vor-
tatigkeit bei einem Osterreichischen Aerospace-Zulieferer ken-
nen gelernt. Fur diesen hatte Fill 2009 eine Ultraschall-Prifan-
lage flr Kohlefaser-Flugzeugkomponenten konstruiert. ,Wir
waren der erste Maschinenbauer, der solche Anlagen herstellte

Bild: ©@raumpixel
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und die Priftechnik als intelligentes Werk-
zeug integrierte”, berichtet Dipl.-Ing. Wolf-
gang Haase, verantwortlich fur den Ver-
trieb von NDT Aerospace Manufacturing
Systems bei Fill. ,Bis dahin hatten die
Priftechnologie-Hersteller als Generalun-
ternehmer den Maschinenbau unterverge-
ben." Diese Praxis war natdrlich einer Fle-
xibilisierung der NDT-Anlagen nicht férder-
lich gewesen. Mit der umgekehrten Logik
machen die NDT-Spezialisten bei Fill ihren
Kunden die Angebote flhrender Priiftech-
nologieanbieter aller Modalitaten in einer
einzigen Anlage nutzbar. Diese Multimo-
dalitat spart schon dadurch enorm Zeit,
dass man ein Bauteil zundchst per Ultra-
schall in Through Transmission Technik
prifen und anschlieRend flachige Puls-
Echo Priifungen per Phased Array durch-
flihren kann. Zusatzlich lassen sich natir-
lich auch Rontgen, Tomographie und Ther-
mographie sowie verschiedene berlh-
rungslose Messverfahren zur Geometrie-
vermessung integrieren und weitere zeit-
raubende Manipulationen vermeiden.
,Richtig effizient wird das durch den von
Fill auf Basis einer Standardkupplung ge-
schaffenen Werkzeugwechsler  Flex-
Change’, erganzt Haase. ,Dessen zahlrei-
che Anschlisse beinhalten 196 elektri-
sche Kontakte, die ein Einwechseln aller
heute denkbaren Prifképfe mit voller
Kompatibilitat erlauben.”

Roboter-Flexibilitdt mit Prazision

Den entscheidenden Gewinn an Flexibili-
tat gegentber Portal- oder Turmanlagen
bringt die Verwendung von Sechsachs-
Roboterkinematiken. Auf zwei parallelen
Linearachsen fahrend, kdnnen diese
weite Arbeitsbereiche mit vielen Frei-
heitsgraden anfahren. Dadurch kann die
Anlage Bauteile mit unterschiedlichen
Geometrien in drei nebeneinander liegen-
den Arbeitsbereichen priifen, in der mitt-
leren davon auch durch eine Echtzeit-
kopplung beider Roboter. Wahrend In-
dustrieroboter und die von ihren Herstel-
lern angebotenen Linearachsen mit
deren Wiederholgenauigkeit fur klassi-
sche Pick&Place Aufgaben dimensioniert
sind, wirde ihre Absolut-Positionierge-
nauigkeit fur die hoch performante Ultra-
schallprifung im Durchschallungsprinzip
sowie die berlhrungslose Bauteilvermes-
sung nicht ausreichen. Die erforderliche
Prazision erhielt die Anlage durch hoch-

prazise Linearachsen und zusétzliche
abtriebsseitig eingebaute Drehgeber an
den Bewegungsachsen der Roboter des
schweizer Herstellers Staubli.

Zeitgewinn auf allen Ebenen

Dem Gewinn und Erhalt dieser hohen Pra-
zision dient die Lasertracker-basierte Ro-
boterkalibrierung. Diese hat beim Miinch-
ner Flugzeug-Komponentenhersteller den
Zeitbedarf flr die jahrliche Geometrieliber-
prifung von elf auf eine halbe Stunde ver-
ringert. Bedeutende Effizienzgewinne
bringt die neu entwickelte Anlagensoft-
ware. Die Anlage wird — einschlieBlich der
Roboterkinematiken — komplett von einer
Sinumerik 840D sl gesteuert. Ihre techni-
schen Details verbergen sich dem Anwen-
der hinter der Oberfldche der Program-
mier- und Bedienumgebung Fill Studio.
Diese Anwendersoftware ist wie die ge-
samte Anlage applikationsunabhéngig.
Sie ermoglicht die hauptzeitparallele Off-
line-Programmierung der Roboter ein-
schlieBilich Simulation zur Kollisionsver-
meidung. Dazu ist der digitale Zwilling der
gesamten Anlage hinterlegt. Das ermdg-
licht auch die Anwendung von Augmented
Reality. ,Bei erstmaliger Aufspannung
neuer Teile verifizieren die Priifenden mit-
tels handischem Teach-In die Offlinepro-
grammierung, danach genugt das Ein-
scannen des Barcodes auf dem Laufzet-
tel", erklart Sekelja. ,Die friiher erforderli-
chen zehn Minuten zum Initialisieren jedes
zu prifenden Bauteils entfallen komplett.”
Der erheblichste Effizienzgewinn ergibt
sich jedoch aus den deutlich schnelleren
Prufvorgéngen in der Anlage sowie deren
Fahigkeiten, diese zu kombinieren. ,Allein
bei der Puls-Echo-Prifung mittels Phased
Array reduzierte sich die Prifdauer der
rund 10m?2 grofRen unteren Abdeckung
einer Landeklappe fiir einen Interkontinen-
tal-Airliner um 93 Prozent von bisher 100
auf nunmehr sieben Minuten®, freut sich
Sekelja. ,Zudem entféllt nun die frither an-
schliefend durchgefihrte, mehrstiindige
taktile Messung der Wanddicke, da diese
nun automatisch als Abfallprodukt der Ul-
traschallprifung anféllt.” |

Fill Gesellschaft m.b.H.
www.fill.co.at

Nachste Messe:
08.03.-10.03.2022 LogiMAT
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Unsere Forderanlagen.
Automatisch, innovativ,
wirtschaftlich & leise.

Wir beraten Sie gerne.
www.haro-gruppe.de
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SCHLUSSELFERTIGE PRODUKTIONSLIIEN

Die Reinraum-Zelle gibt alle neun Sekunden 96 gepriifte,
mit Filtern bestiickte und fertig verpackte Pipetten aus.

Robotergestiitzte Fertigungslosungen fiir die Medizintechnik

Cauber verpackt

Bei komplexen Handling- und Produktionsabldufen sind Roboter flexibler einsetzbar als fest verbaute
Mechatronikmodule. Durch moderne Vision-Systeme konnen sie Teile erkennen und zielsicher greifen. Ihr
Einsatz bei der Fertigung von Medizintechnikprodukten nimmt daher standig zu.

tec eine Anlage fir die vollautomatische Kontrolle,

Bestlickung und Verpackung von spritzgegossenen
Pipetten in sehr hohen Stickzahlen. Die Zelle Gbernimmt die
parallel von zwei SpritzgieBmaschinen in insgesamt sieben
verschiedenen Grofllen hergestellten Pipetten in 96er-Paketen
aus speziellen Transportbehéltern, fihrt eine umfassende
Qualitatsprifung durch und bestickt die Schafte der Pipetten
mit Filtereinsatzen. NIO-Teile werden nach drei unterschiedli-
chen Fehlermerkmalen getrennt ausgeschleust. Die |0-Teile
werden in 96er-Trays verpackt, die dann etikettiert und gestapelt
werden. Die Zykluszeit fUr eine 96er-Charge ist auf max. neun
Sekunden begrenzt. Wie bei Laborprodukten haufig Pflicht,
wurde die gesamte Anlage flr Reinraumbetrieb ausgelegt.

F r einen Kunden im Medtec-Bereich entsteht bei Robo-

Herausforderungen durch Covid-19

Bei dieser Anlage musste die Auslegungs-Kapazitat wegen der
stark ansteigenden Infektionszahlen noch wahrend der Ent-
wicklung um ein Mehrfaches nach oben angepasst werden.
Dazu musste u.a. auch die Zahl der eingesetzten Roboter von
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urspriinglich vier auf sieben aufgestockt werden. Zu den
Herausforderungen gehorte auch eine sehr aufwendige Priif-
technik. So missen die Pipettenspitzen mithilfe von kamera-
gestltzten Vision-Systemen auf Innendurchmesser, Aulien-
durchmesser und Gratfreiheit kontrolliert werden. Nach dem
Einsetzen und Einpressen der Filter mithilfe weg- und kraft-
gesteuerter Pressen mussen sie auf richtige Setztiefe sowie
auf eventuelle Schieflagen oder Beschadigungen Uberprift wer-
den. Dies erfolgt mithilfe von Lasern. Ungeachtet des enormen
Zeitdrucks gelang es, in enger Zusammenarbeit mit dem Kun-
den eine sehr kompakte und trotz ihrer Komplexitat einfach zu
bedienende Anlage zu realisieren. Dank des Einsatzes der
Mitarbeiter selbst an Wochenenden konnte die Anlage unge-
achtet der Erschwernisse aufgrund zwischenzeitlich geénderter
Vorgaben erfolgreich realisiert werden. Die gesamte Linie mit
ihren zahlreichen Einzelfunktionen wird Gber einen zentralen
Bildschirm mit grafischer Benutzerfihrung bedient. |

Robotec Solutions AG
www.robotec-ag.com

Bild: Robotec Solutions AG



A CONTACLIP

Fir KDS-INnvers nhaven sich

unsere Entwickler um 180° gedreht!

Neu: KDSI - inverser
Systemaufbau von aulen

- Clever: Das System zur Montage an der
Gehaduseaulienseite ist invers angelegt

- Einzigartig: Innovatives Stecksystem,
ideal auch bei beengten Platzverhaltnissen

- Sicher: Unverlierbare TPE-Dichtungen nach
Schutzart IP66, die nicht verrutschen oder
vergessen werden kénnen

www.conta-clip.de



r
\!

N
<A

%

u’ PROZESSAUTOMATISIERUNG IM MATERIAL-HANDLING

Kombination aus Sage und Roboter fiir die Aluminiumbearbeitung

Automatisch in die Zukunft

Prozesse zu automatisieren ist auch im Bereich der
Aluminiumbearbeitung der Weg in die Zukunft. IMA
Schelling bietet fiir Betriebe, die Platten mit sehr

hohen Gewichten zuschneiden, eine neue Kombina-
tion aus Sage und Roboter an.

Unternehmen, die einen hohen Anteil an Halbformat-

und Restplatten bearbeiten. Der Roboter kann hier
verschiede Aufgaben ibernehmen: Nach Zufuhr in die Robo-
terzelle hebt er das Material zur Sdge und Gbernimmt beim
vollautomatischem Zuschnitt das komplette Handling der
Werkstlcke. Die Steuerungs-Software passt Werkzeugpara-
meter und das Setting der Maschine auf die jeweiligen Mate-
rialeigenschaften an und ermdglicht ein kratzfreies Schnei-
den. Fertige Zuschnitte stapelt der Roboter auf program-

D ie Kombination aus Sage und Roboter ist geeignet fir
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Der Roboterarm des Systems beschickt selbsttatig die Sage.

I B

mierte Positionen ab, ebenso Restformate zur spateren Wei-
terverwendung. Die beim Zuschnitt anfallenden Spéane wer-
den komplett abgesaugt. Kritische Abfélle konnen zur leich-
teren Entsorgung zerspant werden. GroRere Schnittabfalle
werden je nach Legierung sortiert und in separate Container
entsorgt. Mit der automatisierten Sage lassen sich sowohl
GrofRserien als auch kleine Stiickzahlen effizient herstellen.

Automatisierung steigert Effizienz

Die automatisierten Prozesse steigern die Effizienz und ver-
kirzen die Bearbeitungszeiten. Zeit- und kraftaufwandige Ab-
laufe — heben, drehen, stapeln - erledigt der Roboter in
schnellen Arbeitstakten, bei Bedarf rund um die Uhr. Damit
ist die Verdoppelung der Produktionsgeschwindigkeit gegen-
Uber einer manuell bedienten Sdge maglich. Bei Zuschnitten,
die sich mit manueller Arbeit effizienter herstellen lassen,
Uberldsst der Roboter einem menschlichen Bediener die
Sdge. Auch bei kurzfristigen Einzelauftragen ist auf diese
Weise Flexibilitat gewahrleistet.

Bild: IMA Schelling Group GmbH



Steuerungs-Software vernetzt Anlage

Ergéanzt wird die Kombi aus Sage und Roboter durch die Steue-
rungs-Software IPC Net. Hierbei handelt es sich um ein Uberge-
ordnetes Leitsystem zwischen Lagerplatzen, Sage und Kommis-
sionierbereich. Die Software ruft Platten aus dem Hochregal- oder
Flachenlager ab, Uibergibt sie an den Sagebereich und definiert die
weitere Verarbeitung der fertigen Zuschnitte. Werden beim An-
wender vorhandene Lagerldsungen weiterverwendet, sind die
Schnittstellen offen fir deren Integration, auch von anderen An-
bietern. In groflen Anlagen oder in einer Reihung mehrerer Ma-
schinen lasst sich zwischen Lager und Sagebereich eine indivi-
duell gestaltbare Transportstrecke mit Drehkreuz integrieren, die
das Drehen der Aluminium-Platten auf dem Weg zur Sdge ermdg-
licht. Auch diese HVA-Strecke (High Volume Automation) ist mit
den Ubrigen Anlagenmodulen vernetzt. Das Steuerungssystem
ermoglicht es, weitere Prozessschritte wie das Etikettieren der
Formate in den automatisierten Gesamtprozess zu integrieren.

Material-Handling und -weiterverarbeitung

Bei der Neueinrichtung einer Sagelinie kann die Kombination
auch im Zusammenspiel mit der Losung Automatic Manipula-
tion Device (AMD) eingeplant werden. Diese setzt sich aus einer
Aluminium-Plattensage des Typs fm 12 in Kombination mit
einem Linearroboter zusammen. Das automatisierte Material-
Handling des Systems ist auf Aluminium-Vollformatplatten von
Gewichten bis 2.600kg ausgelegt. Es dreht die Uber eine Be-
schickung zur Sdge geflihrten Platten vollautomatisch auf einer
groRzlgig dimensionierten Luftkissen-Manipulier-Flache nach
der S&ége. Beim Bearbeiten dieser Materialgréfien steigt die Ef-
fizienz, wenn auf das Anheben des Materials verzichtet wird.
Die Vorschub- und Drehgeschwindigkeit der Materialzufuhr pas-
sen sich dabei der Plattendicke und den Werkstoffeigenschaf-
ten an. AulRerdem ermdglicht die integrierte Planungssoftware,
mehrere Auftrdge in einem Arbeitsgang auszufiihren: Jede
schwere Rohplatte wird so zur Sége geflhrt, komplett automa-
tisiert bearbeitet und auf diese Weise optimal ausgenutzt. Roll-
bahnen schleusen die fertigen Zuschnitte sowie weiterverwert-
bare Grolireste aus der Maschine. Diese Grofreste lassen sich
Uber ein Restelager an die automatisierte Sage Ubergeben, wo
der Roboterarm ebenfalls in einem vollautomatisierten Prozess
die Weiterverarbeitung tbernimmt.

Individualisierbare Nachristlésung

Auch fur Anwender, die bereits eine der Plattenaufteilsagen fm
6 oder fm 8 in Betrieb haben, kann der Anbieter das Sage-Ro-
boter-Konzept als Nachristlosung auf die Bedirfnisse im Be-
trieb konfigurieren und installieren. |

Markus Freuis,
Manager Business Unit — Precision,
IMA Schelling Group GmbH

www.imaschelling.com
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HANDLING-AUFGABEN IN DER ZULIEFERINDUSTRIE

Null-Fehler-Montage von Reifendrucksensoren

Sensible Prozesse
automatisieren

NS T

In der Anlage bei BH Sens werden drei Scaras in
unterschiedlichen BaugréB8en parallel betrieben.

baute MMS als Systemanbieter eine kompakte und

vollautomatisierte Montageanlage fir Reifendrucksen-
soren, die direkt an das Reifenventil angebaut sind. Zu den
Anforderungen gehorte neben der Montage von zehn Bau-
teilen zum fertigen Sensor auch die Integration diverser
Priifschritte sowie eine sehr hohe Verfligharkeit der vollauto-
matisierten Anlage bei kurzer Taktzeit. Vier Millionen fertige
Sensoren pro Linie sind die ZielgroRe, alle sechs Sekunden
soll ein fertiger Sensor entstehen. Flexibilitat wird ebenfalls
gefordert, weil drei Sensorvarianten mit unterschiedlichen
Platinen zu montieren sind.

F Ur den Automobilzulieferer BH Sens projektierte und
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Im Sechs-Sekunden-Takt montiert eine hoch au-
tomatisierte Anlage Reifendrucksensoren bei
einem chinesischen Automobilzulieferer. Projek-
tiert, konstruiert und hergestellt hat die kom-
plexe Linie der osterreichische Anlagenhersteller
MMS Modular Molding Systems. Drei Scara-Ro-
boter sowie eine aufwandige Qualitatssicherung
sollen eine Null-Fehler-Montage ermaglichen.

Prazises Handling mit drei Robotern

Den Werdegang von den einzelnen Bauteilen zum kompletten
Sensor beschreibt Stefan Babka, Konstrukteur und Projekt-
manager bei MMS: ,Die Montage startet mit einem Rundtakt-
tisch, das Handling der Bauteile Ubernehmen drei Roboter
von Staubli. Der erste Scara direkt am Rundtakttisch ent-
nimmt die Platine aus einem Tray und legt sie in einen Werk-
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sticktrager ein. Der zweite Roboter entnimmt die Batterie aus
einem anderen Tray und legt sie im ndchsten Schritt auf der
Platine ab.” Um eine durchgangige Bauteilkontrolle und Doku-
mentation der Mess- und Prifdaten zu gewahrleisten, werden
die Bauteile Uber einen Beschriftungslaser mit einem Data-
Matrix-Code versehen, der vor jeder Station individuell einge-
lesen und ausgewertet wird.

Priifungen am laufenden Band

Nach den Prozessen und Qualitdtskontrollen wie einem Span-
nungstest im Sechs-Sekunden-Takt geht es auf einem Linear-
Transfersystem weiter zu einzelnen Druckkammern, wo die
Luftdichtheit der fertig verschweiliten Bauteile kontrolliert wird.
Der End-of-Line-Test, bei dem die Kommunikation mit der Fahr-
zeugelektrik simuliert wird, stellt eine 100%ige Funktionalitat
der einzelnen Sensoren sicher. Den Abschluss des gesamten
Prozesses bilden die Montage des Sensors auf dem Ventil und
das automatische Verschrauben der Baugruppe — wiederum
auf einem Rundtakttisch — und die Verpackung der fertigen
Sensor-Ventil-Kombinationen, die sowohl in der Erstausris-
tung als auch im Aftermarket Verwendung finden.

Scara-Roboter in drei BaugroRen

Alle drei Scaras kommen aus der TS2-Serie von Staubli, aller-
dings in drei BaugrofRen. Das Platinenhandling Gbernimmt ein
TS2-80. Die Batterie wird von einem TS2-60 eingelegt, der mit
einer langeren Pinole ausgestattet ist. Und flr das kamera-
gestutzte Einlegen der Dichtung ins Gehause nutzen wir
einen TS2-40. Fur die Scaras aus dem Hause Staubli ent-
schieden sich die Konstrukteure aufgrund der Interaktion mit
den Kamerasystemen zur Bauteilausrichtung sowie der Kom-
munikation mit den Any-Feedern. Da die Bewegung der Bau-
teile nur in vier Achsen erfolgen musste, fiel die Entschei-
dung auf Scaras und nicht auf Sechsachsroboter, die zudem
fur diese Anwendung langsamer gewesen waren. Aufgrund
der guten Erfahrung aus vergangenen Projekten sowie dem
Engineering-Support in der Projektierungsphase entschied
man sich flr Staubli als Systempartner fiir die Robotik.

Integration in den Gesamtprozess

Die SPS-Schnittstelle der Staubli-Roboter ermdglicht die ein-
fache Anbindung an die Ubergeordnete Siemens S7-Steue-
rung. Auch die Integration der Sicherheitstechnik schatzen
die Konstrukteure. Die Anlage arbeitet die zahlreichen auto-
matisierten Prozessschritte auf sehr kompakter Flache ab.
Der Forderung nach Flexibilitat tragt MMS dadurch Rech-
nung, dass ein Variantenwechsel ohne Hardware-Umbau
moglich ist. Noch nicht einmal die Greifer missen in die-
sem Fall getauscht werden. Auch eine kleine Eigenentwick-
lung macht den Produktwechsel nochmals einfacher: Beim
Asyril-Feeder System wurde eine automatische Abschie-
bung nachgerustet, wodurch der Bediener das Fordersys-
tem nicht manuell leerraumen muss. Vielmehr werden die
Teile automatisiert aus dem Any-Feeder gefordert und tber
ein Forderband abtransportiert

Hohe Verfligbarkeit, gute Unterstiitzung

Ein weiterer wichtiger Faktor bei der Roboterauswahl war
eine extrem hohe Verfiigbarkeit: Die Montageanlage lauft
rund um die Uhr mit kurzer Taktzeit. Wegen der kleinen Bau-
teile, die gehandhabt werden, ist die langfristige Prazision ein
zusatzliches Entscheidungskriterium. Und auch die Soft
Facts stimmen, wie Grinder und Geschéftsfihrer Peter Bux-
baum erldutert: ,Als Systemintegrator sind wir auch auf die
Expertise unserer Kernpartner angewiesen. Staubli bietet eine
sehr gute Kundenbetreuung in Osterreich und in Bayreuth.
Wir werden z.B. bei Simulationen bestens unterstitzt, und die
Reaktionszeit auf jede Frage ist sehr kurz — bei hoher fachli-
cher Qualitat des Supports.” |

o Direkt zur Ubersicht auf

I-need.de

www.i-need.de/f/9927

Ralf Hogel,
Industriekommunikation Hogel

Staubli Tec-Systems GmbH
www.staubli.com

- Anzeige -

Mehr als SchweiRen

Egal ob Laser- oder Laser-Hybrid-Schweif8en, Hand-
ling- oder Schleifaufgaben — der QIROX-Roboter
QRC-30/45/60-PL ist ein wahres Allround-Talent
mit einer hohen Tragkraft flr ein vielfaltiges
Einsatzspektrum. Profitieren Sie von der flexiblen
Anwendung, der hohen Dynamik und dem grof3en
Arbeitsbereich.
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loT-Losung fiir automatisierte CNC-Maschinen

Cloud S vpport

Der integrierte Knickarmroboter bestiickt die
Maschine und entnimmt Teile zur Qualitdtskontrolle.

Eine Plug&Play-Automatisierungslosung fiir die Wartung und Bestiickung von CNC-Maschinen, in Verbindung
mit einer industriellen Cloudlésung, kann Produktionsprozesse unterstiitzen. Besonders wichtig bei dieser
Kombination ist es, die Anwendung moglichst unkompliziert im taglichen Betrieb umzusetzen.

auf den Markt, eine kompakte Plug&Play-Automatisierungs-

|6sung fir die Wartung von CNC-Maschinen, die mit einem
Fanuc-Roboter integriert ist. Sie unterstutzt die Arbeit des Men-
schen in der Produktionsabteilung ihrer Kunden. Der Roboter
entnimmt die Maschinenteile aus dem Lager und legt sie in die
Maschine ein - oder auch umgekehrt. Auf Anforderung des Be-
dieners entnimmt der Robofeed ein Maschinenteil zur Quali-
tatskontrolle und tibergibt es ihm zur Uberpriifung auf Fehler.

I m vergangenen Jahr brachte Assistec den ersten Robofeed
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Cloud Logging verbessert Produktionsprozesse

Mit Hilfe der Ixon Cloud will das Unternehmen seinem Kun-
denspektrum mehr Flexibilitat bieten und unterstitzt die An-
wender jedes Mal, wenn die Maschine verwaltet oder veran-
dert werden muss. Die Kunden kdnnen sowohl Cloud Logging
als auch Cloud Notify nutzen. Die Cloud wird Uber Ethernet
implementiert und die Echtzeitdaten werden vom Robofeed
Uber Modbus TCP gesammelt. Je nach Unternehmenstyp

Iseiter Assistec SRL

Bilder der Dopp:
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sammeln die Kunden eine Viel-
zahl von Daten, die von Maschi-
nenstatusdaten wie Produktion,
Werkzeugbestuckung, Fehler
und Zyklusende bis hin zu Pro-
duktionsprozessdaten wie An-
zahl der produzierten Stucke,
Anzahl der noch zu produzie-
renden Stucke und Prozent-
satze des Produktionsfort-
schritts reichen. Sie sind in der
Lage, ihre eigenen Dashboards
einzurichten, beliebige Daten zu
sammeln und den gesamten  w=
Produktionszyklus zu analysie-
ren, um die Produktionszeit und
die Werkzeugbestlickung zu
verbessern, was zu einer effizienteren, rund um die Uhr lau-
fenden Produktion fihren kann.

0=
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Verhindern von Maschinenstillstanden

Der Robofeed ist so programmiert, dass er ohne einen Ope-
rator in der Nahe der Maschine arbeiten kann. Mit Cloud No-
tify erhélt der Anwender z.B. die Benachrichtigung ,Ende des
Produktionszyklus’ auf sein Mobiltelefon, wenn die Maschine
alle Maschinenteile fertiggestellt hat und Nachschub bend-
tigt wird. “Eine Benachrichtigung Uber Cloud Notify auf ihrem
Mobiltelefon oder Tablet zu erhalten, wird von unseren Kun-
den sehr geschatzt. Wir denken, dass Cloud Logging und
Cloud Notify eine Menge Probleme fir uns und fiir die Kun-
den 16sen konnen. Mit den gesammelten Daten konnen Ma-
schinen optimiert werden und mit Cloud Notify kdnnen un-
sere Kunden eingreifen, bevor ein Maschinenausfall auftritt.
So konnen Maschinenstillstande verhindert werden”, sagt
Massimo Mora, Vertriebsleiter bei Assistec. Fehler werden
bewusst nicht kategorisiert. So konnen die Kunden entschei-
den, welche Benachrichtigungen sie erhalten mochten und
welche sie flr weniger wichtig erachten.

Flexibilitat ist ein Muss

Um sowohl kleine als auch groe Unternehmen aus verschie-
denen Branchen anzusprechen, muss lloT-Losung skalierbar
und flexibel sein. ,Sie muss auch fiir Kunden mit wenig Wis-
sen uber IloT bedienbar sein. Darlber hinaus wollen wir Un-
ternehmen mit hohen Anforderungen zufriedenstellen. Diese
Flexibilitat war einer der Hauptgriinde, warum wir uns fir die
Zusammenarbeit mit Ixon Cloud entschieden haben”, sagt
Mora. “Durch das Cloud-System kdnnen Kunden die ge-
winschten Informationen verschiedener Maschinen direkt
Uber die Cloud App auf ihrem Smartphone abrufen.” ,Wir
brauchten aulerdem eine flexible Losung, da sich die Produk-
tion jedes Jahr verandert”, erganzt Shaila La Placa, Mitinha-
berin von Assistec. “Es gibt stédndig neue technologische Ent-
wicklungen und wir méchten weiterhin die Anforderungen un-
serer Kunden erfillen. Die Ixon Cloud ist eine sehr zukunfts-
sichere lloT-L&sung, die diese Anforderungen erfillt.” Im Juni

e
Y
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Die Ixon Cloud und das Robofeed Dashboard ermdéglichen ein Live Monitoring der Anwendung.

20217 brachte Assistec vier neue Robofeed-Modelle auf den
Markt. “Um der Konkurrenz voraus zu sein, muss man sich
der Zukunft stellen”, konstatiert La Placa. [ |

/

Ixon B.V.
www.ixon.cloud

Anzeige
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- Geringe Betriebskosten durch kontaktlose Fiihrungen und
zuverldssige Tastkdpfe sowie preiswerte Ersatzteile
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AUTOMATISIERTE PRODUKTION VON PRUFKORPERN

Fertigungszelle fiir Hochleistungspolymere

Mehr als Plastik

Die Entwicklung neuer Polymere beginnt mit dem
Verstdandnis der chemischen und mechanischen
Eigenschaften sowie des Verarbeitungsverhaltens
der Materialien. Im Technikum fiir Spritzguss und

Extrusion bei BASF in Ludwigshafen produziert eine
vollautomatisierte SpritzgieBzelle von Sumitomo
Demag mehr als 4.000 verschiedene Versuchs-
einstellungen pro Jahr.

Der Linearrobotor platziert Wechseleinsatze und nimmt
Priifkérper aus dem Werkzeug.
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Die Fertigungszelle produziert ein breites Spek-
trum unterschiedlicher Priifkorper fiir Produktent-
wicklung und Forschung aus thermoplastischen

Polymeren und Compounds.

sche Intelect SpritzgieRmaschine von Sumitomo Demag

mit 1.000kN Schlielkraft. Neben den wichtigsten Entschei-
dungskriterien wie kompakter Bauweise, Energieeffizienz und
Wiederholgenauigkeit schatzt das 30-kopfige Team im Tech-
nikum die verbesserte Komfort- und Sicherheitsausstattung,
darunter der niedrige Gerduschpegel aber auch fortschrittli-
che, voll digitalisierte Lésungen fir den automatischen Werk-
zeugwechsel und die Robotersteuerung. Der Linearroboter
SDR 5-358 erfiillt dabei zwei Aufgaben. Zum einen sorgt er flr
die vollautomatische Platzierung von zwolf unterschiedlichen
Wechseleinsatzen aus einem Magazin in die SpritzgieRma-
schine. Zum anderen entnimmt derselbe Roboter mit seinem
multifunktionalen Greifer den Prifkorper aus dem Werkzeug
und gibt ihn an einen kleinen Yaskawa GP8 Sechsachs-Gelen-

I m Mittelpunkt der Zelle steht eine hochprazise, vollelektri-
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karmroboter weiter, der die Teile auf einer spindelangetriebe-
nen Stanze ablegt, die den Anguss abtrennt. Das vorhandene
Werkzeugeinsatz-Konzept und die weitere Sonderfunktionen
enthaltende Spritzeinheit wurden in die neue Fertigungszelle
integriert. Erweiterungen erfuhr die Zelle durch die Einbindung
der Temperiergerate-Steuerung und die Anbindung an das neu
eingeflihrte Manufacturing Execution System.

Werkzeugwechsel: immer ein heilles Eisen

Viele der Prifkorper, die im BASF Technikum verarbeitet wer-
den, sind glasfaserverstarkte, oft auch mit Flammschutz aus-
gerlstete Hochtemperatur-Thermoplaste. Infolgedessen er-
reichen die Schmelzetemperaturen bis zu 400°C und die Werk-
zeugtemperaturen bis zu 180°C. Das Werkzeugmagazin kann

Bilder der Doppelseite: BASF SE
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tber den Roboter mit zwolf Wechseleinsatzen bestlickt wer-
den. Aufgrund der Integration von Temperiergeraten in die Ma-
schinensteuerung erfolgen die Wechsel der Einséatze in die
SpritzgieRmaschine auch bei hohen Werkzeugtemperaturen
automatisiert. Um eine sichere Werkzeugentnahme durch den
Roboter zu garantieren, wird die Temperatur auf 80°C gesenkt
und der Druck im Einsatz herabgesetzt. Das MES von BASF
benachrichtigt die Zelle, wann das Ende der aktuellen Ver-
suchseinstellung ansteht und Ubergibt den Befehl zum né&chs-
ten Werkzeugwechsel an die Fertigungszelle. Unmittelbar im
Anschluss an die Herstellung des letzten Probekorpers wird
der Wechseleinsatz von dem integrierten Temperiergerat ge-
regelt abgekuhlt. Als nachstes wird der Einsatzwechsel Uber
Ausgangs- und Eingangssignale mit der Zellensteuerung syn-
chronisiert und der neue Werkzeugdatensatz uber die Robo-
terschnittstelle umfangtragen. Nach dem Einsatzwechsel hei-
zen die Temperiergerate wieder auf. Der automatische Betrieb
lauft an und sobald die Werkzeugtemperatur erreicht ist, wird
die Produktion einer neuen Versuchseinstellung gestartet.

Stanzen mit Prazision
Der multifunktionale Greifer stellt sicher, dass alle Probekor-

pergeometrien mit hochster Prazision auf dem Stanztisch ab-
gelegt werden. Dies ist nicht unproblematisch, da viele der

Materialien einen hohen Glasfaseranteil haben, was Verzug
bei den Probekorpern verursachen kann. Werden die Priifkor-
per nicht hinreichend gut fixiert, kann es passieren, dass sie
schief gestanzt werden und damit nicht den spezifizierten
Qualitatsstandards entsprechen.

Digitale Integration

Das BASF-Team fahrt jeden Tag eine Vielzahl unterschiedli-
cher Versuchseinstellungen auf der Fertigungszelle. Dies be-
deutet, dass das MES der Zelle jeweils verschiedene Material-
und Prozessparameter, Priifteilgeometrien und Temperaturen
vorgibt. Jeder einzelne Spritzgusszyklus wird anschliellend
digital erfasst und dokumentiert. Das System zeichnet aus,
dass jeder einzelne Zyklus und eine Vielzahl von Daten auf-
genommen werden. Diese Daten reprasentieren den komplet-
ten Bearbeitungsablauf und liefern Riickschllsse, wie sich
das Material unter bestimmten Bedingungen verhalt und wie
es spater verarbeitet werden kann. |

Sumitomo (SHI) Demag
www.sumitomo-shi-demag.eu
BASF Performance Materials

www.basf.com
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Leistungs- und Strahlprofilmessung
fur automatisierte Laserprozesse

Ophir Messgerate fUr Laser in industriellen Anwendungen sind robust
und bieten vielfaltige Schnittstellen wie PROFINET, EtherNet/IP und RS232.

Helios Plus -
Kompakte Leistungsmessung

® Misst bis zu 12 kW

® Spektralbereich 450-550 nm
&900-1100 nm

® Einfache Integration

® Keine Wasserkuhlung erforderlich

BeamWatch Integrated -
Volistidndige Strahldiagnose

® Fokusshift und -groBe
berlihrungslos messen

® [eistungsmessung

® Fokusparameter in Echtzeit

® Komplette Messung in < 1 Sekunde
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KNICKARMROBOTER IN DER INTRALOGISTIK

Vollautomatische Kommissionierung unbekannter Produkte aus Schiittgut

Selbst ist der Roboter

AT

TITLENTEETTANd))

In der Intralogistik finden sich in den letzten Jahre
immer mehr klassische Sechsachs-Knickarmroboter,
die ihren Weg aus der Produktion suchen. Das Ziel: die
vollautomatische Kleinteile-Kommissionierung. Haupt-
treiber dabei ist der Arbeitskraftemangel, die grofle
Herausforderung die Gestaltung eines wirtschaftlichen
Gesamtprozesses. Da Roboter nur einen Teil der Arti-
kel in jedem Sortiment handhaben konnen, entstehen
parallele Warenstrome und somit mogliche Risiken.

soll sich dieser Herausforderun stellen. Die vollautomati-
sche Losung fiir die Einzelstlick-Kommissionierung be-
steht im Kern aus einem Roboter mit Greifer, dem IT-Netz der Ge-

D er Bin-Picking-Roboter Autopick von PSB Intralogistics
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Zwei Ensenso 3D-Kameras liefern dem System

die essenziellen Bilddaten. So kann der Roboter
unbekannte Produkte aus Schiittgut greifen und
legt sie im Zielbehilter ab - je nach Greifobjekt
300 bis 500 Teile pro Stunde

samtanlage sowie einem leistungsstarken Bildverarbeitungssys-
tem — bestlickt mit zwei Ensenso 3D-Kameras von IDS.

Die Anwendung

Das Vision-System fungiert als Auge des Roboters. Es er-
kennt greifbare Flachen auf den zu verarbeitenden Objekten
im Quellbehéalter und berechnet Greifpunkte und kollisions-
freie Bahnen flr den Roboter. Dieser kann dadurch unbe-
kannte Produkte direkt aus Schiittgut greifen und im Zielbe-
halter in dem Bereich mit der geringsten Befillung ablegen.
Vakuumsauger sorgen dabei fir ein sanftes Fassen der je-
weiligen Gegenstédnde. Ein vorheriges Einlernen (Teach-in) der
einzelnen Produkte ist nicht notwendig. Egal, ob Medizin-
flaschchen oder Teepackung, der multifunktionale Greifer
kann fur eine groRBe Artikelvielfalt mit unterschiedlichsten Ver-

Bilder: PSB Intralogistics GmbH



packungseinheiten individuell ausgelegt werden. Das System
lernt mit der Zeit, welcher der verschiedenen Griffe am besten
fr den jeweiligen Artikel funktioniert. Die erreichbare Pick-
leistung flr eine prozesssichere Anlage ist stark von den Ei-
genschaften der Greifobjekte abhdngig und bewegt sich zwi-
schen 300 und 500 Teilen pro Stunde.

Raumliches Sehen

Zwei 3D-Kameras vom Typ Ensenso N35 liefern dem System
die notigen Bilddaten. Sie arbeiten nach dem Projected-Tex-
ture-Stereo-Vision-Verfahren. Jedes Modell verwendet jeweils
zwei CMOS-Sensoren sowie einen Projektor, der Hilfsstruktu-
ren auf das aufzunehmende Objekt projiziert - auch bei
schwierigen Lichtverhaltnissen. Das Verfahren folgt damit
dem Prinzip des raumlichen Sehens (Stereo Vision), das dem
menschlichen Sehvermdgen nachempfunden ist. Das Ergeb-
nis ist eine 3D-Punktewolke als Grundlage fur die bendtigten
raumlichen Objektinformationen. Zur Einbindung der Kameras
wird das Ensenso SDK genutzt. Neben Wizards fir ein einfa-
ches Setup und zur Unterstltzung der Kamerakalibrierung der
3D-Kameras beinhaltet es die Mdglichkeit zur GPU-basierten
Bildverarbeitung fir eine noch schnellere 3D-Datenverarbei-
tung. AulRerdem ermaoglicht es die in diesem Fall erforderliche
Ausgabe einer einzigen 3D-Punktewolke aller im Mehrkame-
rabetrieb eingesetzten Kameras sowie die Live-Komposition
der 3D-Punktwolken aus mehreren Blickrichtungen.

Aufbau der Anlage

Die erste Kamera ist tber der Quellkiste installiert, um diese als
Kollisionsobjekt in der Bahnplanung des Roboterarms bertick-
sichtigen zu kénnen. Hier werden die unbekannten Teile pra-
sentiert und die Punktewolke fir die Griffpunktsuche erzeugt.
Letzteres geschieht mithilfe der Software Mikado ARC (Adap-
tive Robot Control) von Optonic. Sie kombiniert die 3D-Stereo-
vision-Kameratechnik von Ensenso mit einer leicht konfigurier-
baren, adaptiven Robotersteuerung. Das Ergebnis ist eine voll-
standige 3D-Robot-Vision-Losung fir Bin Picking und Teile-
Handling mit einem autonom arbeitenden Roboter, wie ihn Au-
topick liefert. Statt vorgegebenen, eingelernten und fest defi-
nierten Bahnen zu folgen, orientiert er sich selbstandig im Ar-
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beitsraum und reagiert auf jede Situation. Die zweite Kamera
befindet sich tber der Zielkiste. Hier werden freie Ablageposi-
tionen gesucht. Zudem wird die Z-Hohe des Kisteninhaltes er-
mittelt, um diese bei der Bestimmung der Ablageposition be-
riicksichtigen zu kdnnen. Entscheidend ist eine gleichmaRige
Belegung der Zielkiste sowie ein sensitives Ablegen der Pro-
dukte. Letzteres ist insbesondere bei der Kommissionierung
zerbrechlicher Teile von grofiter Wichtigkeit. Die Bildaufnahme
erfolgt asynchron zum Verfahren des Roboters, um taktzeitop-
timiert arbeiten zu kdnnen. ,Wir haben uns fir die Ensenso
N35 aufgrund ihrer kompakten Bauweise und der hohen Punkt-
wolkenqualitat entschieden. Fir das betrachtete Sichtfeld ist
die N-Serie ideal. Die Konfiguration der Kamera kann einfach
und prazise auf das jeweilige Produktportfolio abgestimmt,
bzw. auch wahrend des Prozesses angepasst werden’, erklart
der Systemverantwortliche bei PSB Intralogistics. Uber die
Schnittstelle in das Lagerverwaltungssystem werden Griffin-
formationen und Kommissionierauftrage ausgetauscht.

Ausblick

Der Onlinehandel hat weiterhin ein starkes Wachstum vor sich.
Dabei wird der E-Commerce-Sektor immer harter umkampft. In-
tralogistik-Technologien sind deshalb oft notwendig, um wett-
bewerbsfahig zu bleiben. Gleichzeitig hat kaum ein Wirtschafts-
sektor derzeit so sehr mit dem Mangel an geeignetem Nach-
wuchs zu kdmpfen, wie die Logistik. Der wirtschaftliche Nutzen
von Kommissionier-Robotern ist deshalb so hoch, dass sie mit-
tel- bis langfristig ihren festen Platz in der Kommissionierung
haben werden. Die dahinterstehenden Losungen mit kiinstlicher
Intelligenz werden neben dem Greifen auch noch andere He-
rausforderungen zu meistern lernen - selbstandig oder auch
kollaborativ in der Zusammenarbeit mit Menschen, zuverlassig
und prazise. Bildverarbeitung u.a. mit 3D-Kameras sorgt dabei

fur den entscheidenden Durchblick

Direkt zur Ubersicht auf sowie die notige Sicherheit. u

I-need.de

www.i-need.de/p/23816

/

Sabine Terrasi,
IDS Imaging Development Systems GmbH
www.ids-imaging.de

- Anzeige -
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Unbemannte Produktion von Kleinserien

Flowserve, ein Anbieter von Industriepumpen, Ventilen und Dichtungen fir die Ol-,
Gas-, Chemie- und Wasserwirtschaftsindustrie, setzt die Cellro-Ldsung Elevate fir eine
Mazak-Multitask-Maschine mit der Funktion Collet Exchange ein. Flowserve produziert
Kleinserien mit einer groen Teilevielfalt. Eine wichtige Bedingung fir die Automatisie-
rung war daher die Moglichkeit, kleine Serien verschiedener Produkte mit unterschied-
lichen Durchmessern in einer Reihe zu fertigen, ohne dass ein Bediener eingreifen
muss. Nach einem fliegenden Start sucht Flowserve nun nach weiteren Moglichkeiten,
Elevate in die Produktion zu integrieren. Es wird z.B. daran gearbeitet, die Produkttypen,
die unbemannt hergestellt werden konnen, zu erweitern, um immer mehr Produkte in
einem unbemannten Durchgang zu produzieren.

Cellro B.V.
www.cellro.com/de

Manz liefert 200.

Medtech-Anlage
mit Vierachsroboter

MartinMechanic hat fiir die Medizintechnik
eine neue Automationsanlage entwickelt.
Dieses Mal geht es um die Produktion von
Filterplatten aus Polycarbonat. Das Handling
der Komponenten fiur die Halbteile tber-
nimmt der Vierachsroboter SR6-iA von
Fanuc. Dieser hat bei einer Reichweite von
650mm eine Traglast von
6kg. Fur die Aufnahme der
ersten Filterplatte aus
dem Magazin-
schacht orien-
tiert sich der
Roboter mit
seinem Zwei-
backengrei-
fer an der
Aullenkon-
.« | tur der Filter-
platte. Immer
- dann, wenn
der Rundschalttisch weitertaktet, unter-
nimmt der Roboter eine Suchfahrt. Dabei
tastet er das oberste Bauteil im Magazin-
schacht an. Alle weiteren Filterplatten des
Stapels fahrt er in Folge direkt an. Danach
flhrt der Roboter die Filterplatte zur Kle-
bestation, wo er das Bauteil unter die Kle-
bedlse halt. Mogliche Kleberreste an der
Dosiernadel werden vorab mit einem
Schwamm abgestreift.

MartinMechanic
Friedrich Martin GmbH & Co. KG
www.martinmechanic.com

Roboter-Automationssystem

Manz konnte das 200. Roboter-Automationssys-
tem fir Vakuum-Beschichtungsanlagen fiir Dis-
plays der Generation 10.5 ausliefern. Bereits seit
Uber einem Jahrzehnt bietet Manz in Asien Auto-
mationslésungen entlang der gesamten Display-
Wertschopfungskette. Insbesondere das von Manz
entwickelte Greifersystem aus Carbon soll hohe
Stabilitéat bei gleichzeitig niedriger Vibration und ge-
ringem Gewicht gewahrleisten, wodurch die Bruch-
rate beim Handling der bis zu 2940x3370mm gro-
Ren und mit 0,4mm dinnen Glassubstrate nahezu

eliminiert werden kann.

Manz AG
www.manz.com/de

Auftrag von Klebstoff

ohne Dosierer

Das von Nimak entwickelte System
SmartDosing+ flr Einkomponentenkle-
ber kommt ohne einen Dosierer aus.
Kern der Neuentwicklung ist ein Fass-
pumpenkonzept, das komplett elektro-
motorisch ausgefihrt ist. Hier erfolgt
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das Fordern des Materials aus dem
Fass und die Zufuhr tGber einen Mate-
rialschlauch direkt zum Auftragskopf.
Der Auftragskopf ist insgesamt schlan-
ker und platzsparender. Zudem ist er
mit 5kg vergleichsweise leicht, was den
Einsatz an kleinen und glnstigen
Handling-Robotern erlaubt. Wahrend
ein Dosierer eine weitaus hohere Robo-
tertraglast erfordert, sind es bei die-
sem System lediglich 10kg.

Nimak GmbH
www.nimak.de
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Tools fiir die Ober-
flachenbearbeitung

Schunk hat sein Portfolio um Werkzeuge fir die roboterge-
stlitzte Oberflachenbearbeitung erweitert. Die neuen Bearbei-
tungswerkzeuge sind speziell auf automatisierte Anwendun-
gen ausgelegt. Der Exzen-
terschleifer AOV eignet
sich fir das Schleifen und

Polieren von Werkstick- MRK-Schutzhiille

oberflachen. Die pneuma-

tische Einheit wird von fur ScararObOter

einem Lamellenmotor mit

einer maximalen Drehzahl Epson und Economa Engineering haben mit Scaraflex

— von 10.000 Umdrehungen eine luftgefllte, weiche Roboterschutzhille aus Kunst-

o ul . l pro Minute angetrieben. stoff entwickelt. Sie bietet mithilfe eingebauter Kollisions-

~ Die axiale Lagerung des erkennung eine Mensch/Roboter-Schnittstelle ohne

Motors stellt eine Nachgiebigkeit sicher, sodass an der Werk- Schutzzaun. Die Vorrichtung tiberwacht zudem die Bewe-

stiickoberflache konstante Anpresskrafte wirken. Anwender, gungsgeschwindigkeit des Roboters und stellt sicher,

die eine besonders flexible und robuste Polierspindel fiir das dass die Maschine eine vordefinierte maximale Ge-

Polieren und Birsten von Werkstlicken mit axialer Nachgie- schwindigkeit nicht Uberschreitet. Das Schutzsystem um-

bigkeit bendtigen, finden mit der MFT-R die passende Losung. mantelt die Achsen 3 und 4 von Scararobotern und bietet

Die Spindel ist mit einem pneumatischen Lamellenmotor aus- eine Reichweite bis 700mm. Dariber hinaus erlaubt es
gestattet, der eine maximale Drehzahl von bis zu 5.600 Um- eine Arbeitsgeschwindigkeit bis 600mm/s.

drehungen pro Minute leistet.

Epson Deutschland GmbH
www.epson.de

Schunk GmbH & Co. KG
schunk.com

Software fiir Entgratzelle

Greene Tweed produziert Thermoplast- und Verbundwerkstoffkomponenten in kleinen
Chargen. Das Engineering-Team integrierte eine Roboterzelle, mit der sich das Ent-
graten fir Bauteile aus dem Verbundwerkstoff Xycomp automatisieren lasst. Zu-
nachst greift hier ein UR-Cobot das Teil und entfernt die Grate durch das Anfahren an
eine fest stationierte Drahtburste. Anschlielend wird das Werkstick in einem manuel-
len Entgratprozess fertiggestellt. Um die Entgratanwendung flr die geometrisch kom-
plexen Bauteile umzusetzen, nutzte Greene Tweed die Roboterprogrammiersoftware
RPS von Artiminds Robotics. Der Einsatz

der Software bietet einen groien Vorteil: Anhand von CAD-Modellen der Bauteile lassen  a.iivinds Robotics GmbH

sich Roboterbahnen exakter und automatisiert, das heilt schneller, generieren. www.artiminds.com

- Anzeige -

fruitcore
robotics

Einfach: HORST.

Besuchen Sie uns auf der Messe
Motek in Stuttgart, 05.- 08.10.2021.

Wir freuen uns auf Sie.




Bild: Aectual B.V.
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Plug&Play-Palettierzelle

Mit K-Pall bietet Kawasaki Robotics eine
kompakte Palettierzelle an. Die Standa-
lone-LAsung ist kompatibel mit einer Viel-
zahl von Systemen und kann mit gerin-
gem Planungsaufwand auch in beste-
hende Produktionsanlagen eingebunden
werden. Geliefert und montiert wird die
Zelle von Ecoma, Kawasaki Robotics ist
flir den Roboter, die Programmierung und
den Support verantwortlich. Die kom-
pakte Zelle Iasst sich leicht transportie-
ren, anschlieen und starten. Mit der digi-

talen Inbetriebnahme via E-Learning ist
die Einrichtung in kurzer Zeit abgeschlos-
sen. Herzstlck der Zelle ist ein Kawasaki-
Palettierroboter der R-Serien, wahlweise
das Modell RS0T0N oder RSO20N mit 10
bzw. 20kg Tragkraft. Bei Bedarf sind auch
weitere individuelle Optionen verfligbar.
Die Losung ist Uber ein Touchscreen Dis-
play bedienbar. Uber die vorinstallierte
Multipack-Software lassen sich vordefi-
nierte Packmuster einfach auswahlen
und das Palettieren sofort starten.

Kawasaki Robotics GmbH
www.kawasakirobotics.de/k-pall

Automatisierte PCR-
Testmaschine

} Creadis und TIB Molbiol
haben eine automati-
sierte PCR-Testmaschine
entwickelt, die kontinuier-
lich 60 PCR-Tests pro
Stunde und Maschine
auswerten kann. Der voll-
automatisierte Testauf-
bau unterstitzt somit
nicht nur Labore bei einer
kontinuierlichen Testaus-
wertung. Die Tests funktionieren auf Basis der Gurgel-Methode,
bei der die Testperson Rachenspilwasser 30 Sekunden lang
gurgelt. Diese anwenderfreundliche Methode reduziert den Be-
darf an medizinisch geschultem Personal sowie der Menge von
Verbrauchsartikeln und -materialien.

4
%

Creadis GmbH
www.creadis.com
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Case-Picking-Losung
fiir die Lagerlogistik

Fetch Robotics hat gemeinsam mit Korber eine integrierte
Case-Pick-to-Pallet-Lésung vorgestellt. Die Losung stimmt die
Bewegungen von Lagermitarbeitern und Robotern aufeinander
ab. Dafir kombiniert sie die autonomen mobilen Roboter
Freight500 und Freight1500 von Fetch mit den Anpassungs-
funktionen der Warehouse-Management-Systeme von Korber.
Die Lésung ermdglicht eine zonenbasierte Kommissionierung.
Der  Arbeitsablauf
nutzt die Pick-Pfad-
anpassung des Kor-
ber WMS: Die Lo&-
sung leitet die mobi-
len Roboter in der
richtigen Reihenfolge
an die richtigen Orte.

Fetch Robotics, Inc.
www.fetchrobotics.com

Energiekettensystem fiir
robotisierten 3D-Drucker

Die Firma Aectual realisiert besondere Architekturprojekte mithilfe eines XXL-3D-
Druckers. Fir den zuverlassigen Lights-Out-Betrieb des integrierten Roboters ent-
schieden sich die Konstrukteure fiir Chainflex-Leitungen in einer Triflex-R-Energie-
kette mit einem pneumatischen Riickzugsystem von Igus. In der 7. Achse versorgt
jetzt eine E4/Light-Energiefiihrung den Roboter mit Energie und Daten. Mithilfe der
Chainflex-Roboterleitungen liel sich das System sauberer, zuverlassiger und effi-
zienter machen. Da alle Kabel die gleichen Stecker haben, lassen
sie sich im Wartungsfall einfach ersetzen. Die Energiekette wurde-
dabei speziell fir 3D-Anwendungen an Robotern entwickelt.

Igus GmbH
www.igus.de
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Smarter Lernroboter

Mehr als nur ein Spielzeug

Mit verschiedenen Lernpaketen, bunten Markern und Codierkarten soll der smarte Lernroboter mTiny von Makeblock
nicht nur das logische Denken fordern, sondern Kindern auch die Grundlagen des Programmierens beibringen.

sowie Losungen fur digitale Bildung und Unterricht in Eu-

ropa, hat den smarten Lernroboter mTiny von Makeblock ~ Der kleine Roboter mit dem niedlichen AuBeren soll Kinder ab
vorgestellt. Der kleine Roboter ist mit verschiedenen Storybooks einem Alter von vier Jahren auf das
und thematischen Codier- sowie Landkarten ausgestattet. Mit ' ' immer weiter fortschreitende digitale
Hilfe des Tap Pen Controllers, Zeitalter vorbereiten. Mittels Tap Pen
der als Programmier-Tool Controller lasst sich mTiny sehr einfach
dient, nimmt mTiny Befehle Programmieren. Mit Hilfe der Codierkar-
auf, indem eine Codierkarte ten und der Kartenbldcke lernen Kinder
gescannt wird. Auf diese auf spielerische Art und Weise die
Weise konnen Kinder den Grundlagen des Programmierens ken-
Roboter durch die verschie- nen. Die physischen Codierkarten ermog-
denen Landkarten navigie- lichen eine einfache Programmierung
ren und tauchen in die und intuitives Debugging. So erlernen

Soleotric, ein Spezialdistributor fiir Foto- und Videoprodukte  Intuitives Programmieren und Debugging

Welt des Programmie- W Kinder, die Kernkomponenten des Com-
rens ein. Zudem kann er putational Thinkings. Viele Kindergarten
Formen, Buchstaben und B und Vorschulen setzen den smarten Ro-
Zahlen malen und ermdg- Der LernrobotermTir‘w-;wird mit einem Tap Pen Controller boter bereits ein, um Kindern digitale
licht dadurch die Integra-  programmiert und soll Kinder an die Roboterprogrammie- Kompetenzen zu vermitteln. |

tion von Mathematik- und  rung und das Debugging heranfiihren.

GmbH

Literaturkonzepten und

verbindet die digitale mit der analogen Welt. Spielerisch erlernen
Kinder und Jugendliche die notwendigen Kompetenzen und 9 Solectric GmbH
technischen Fahigkeiten fir eine immer digitaler werdende Welt. www.solectric.de

Bild: Solectri
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Opel-Karosseriebau: In der SchweiBanlage
werden mehrere vorbearbeitete Bleche zu
einem Unterzusammenbau verschweil3t.

3D-Sensor ersetzt mehrere Sensoren bei der Positionskontrolle

Obendrauf statt mittendrin

Bei Opel in Riisselsheim verschweiBt ein Roboter verschiedene gestanzte und tiefgezogene Bleche zu einem
tragenden Karosserieelement. In dieser Pilotanlage iiberwacht eine 3D-Kamera die Anwesenheit und Fixierung

der Blechteile. Die so generierten Vorteile bescheinigen der Vision-Sensorik eine rosige Zukunft.

on Hand legt der Werker verschiedene vorbereitete
VBIeChteiIe Ubereinander in eine Vorrichtung, damit sie

anschliefend von einem Schweil3roboter an mehreren
Punkten miteinander zu einer Einheit verschweil}t werden kon-
nen. Zur Fixierung der Blechteile dienen sogenannte Kniehebel-
spanner, L-formige Hebel, die die Bleche von oben in der Vor-
richtung fixieren. Normalerweise sind an dieser Stelle dutzende
Sensoren installiert, die sowohl die richtige Position der Span-
ner Uberwachen als auch die Werkstlcke. Denn nur, wenn das
Bauteil als vorhanden erkannt und zugleich alle Spanner als
geschlossen gemeldet wurden, gibt die Steuerung den

Anlagenbau. ,Mit dem 03D-Sensor konnten wir alle Positionen
visuell abfragen und so die konventionelle Sensorik ersetzen.”

3D-Kamera mit Bildauswertung

Der Vision-Sensor 03D302 ist eine 3D-Kamera mit integrierter
Bildauswertung. Die Aufldsung des PMD-Bildsensors betragt
176 mal 132 Bildpunkte. Zu jedem einzelnen der 23.232 Bild-
punkte liefert der Sensor einen prazisen Abstandswert — bis
zu 25 Mal in der Sekunde. Im Gegensatz zu Laserscannern
kommt der Sensor ohne bewegliche Teile aus, was ihn robust,

Schweillprozess frei. Diese komplexe Positionsabfrage wollte  kompakt, leicht und kostenglinstig macht. Da die Auswertung %
Opel effizienter gestalten. Die Idee: Ein 3D-Sensor schaut von  des 3D-Bildes im Sensor erfolgt, ist keine externe Bildanalyse i
oben auf die Szenerie. ,Zundchst haben wir mit Marktanalysen  nétig. Uber definierbare Positionen im Kamerabild (soge- =
verschiedener Vision-Sensoren begonnen und sind so auf die  nannte ROIs, Region Of Interest) wird in dieser Applikation der 53
Firma IFM gekommen®, erzahlt Claus Moog, Supervisor Opera-  Abstand von den Spannhebeln zum Sensor ausgewertet. Die T
tion Planning, Electric & Commissioning im Vorrichtungs-und  integrierte Auswertung erkennt, ob die Spannhebel offen oder 3
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geschlossen ist. Die Ergebnisse werden Uber
die integrierte Ethernet-Schnittstelle per
TCP/IP, Profinet oder Ethernet/IP an die Steue-
rung weitergeleitet. Ebenso kann auch das Ka-
mera-Livebild ausgegeben werden. Mit der
Software Vision Assistent kann der Anwender
den Sensor einfach parametrieren, z.B. die
ROIs festlegen oder die Ausgangsfunktion pa-
rametrieren. Die Software ist sowohl fiir Win-
dows-PCs als auch fiir iPads erhaltlich.

Priifender Blick von oben

Uber der Schweilanlage sind zwei dieser Sen-
soren verbaut, einer im Einlegebereich, der an-
dere im eigentlichen Schweillbereich. Alterna-
tiv konnte man auch mehrere eindimensionale
Optosensoren einsetzen und einen auf jeden
Bereich ausrichten. Das Vision-Sensor-Modell
03D hat den Vorteil, dass man nur einen Sen-
sor bendtigt und dann mehrere ROIs software-
technisch beliebig anordnen kann. So lielRen
sich an dieser Anlage etwa 80 Prozent der
konventionellen Sensorik ersetzen. ,Am Werk-
zeug waren normalerweise 30 bis 40 Sensoren
verbaut’, bestatigt Moog. ,Jetzt bendtigen wir
nur noch zehn Sensoren fir Aktoren, die ver-
deckt verbaut sind und die der Vision-Sensor
deshalb nicht erkennen kann. Damit haben wir
eine Kosteneinsparung von insgesamt etwa
20 bis 30 Prozent erzielen kdnnen. Zudem
haben wir noch einen Vergleich angestellt, was
konventionelle Sensorik an Strom verbraucht
und was der 03D an Strom verbraucht. Auch
hier ergeben sich spurbare Einsparungen.”
Weitere Vorteile ergeben sich durch die Redu-
zierung des Zeitaufwands bei Verkabelung,
Montagezubehor und I/Os an der Steuerung.

Transparenz durch Visualisierung

FUr Transparenz im Prozess hat Opel an der An-
lage einen Bildschirm zur Visualisierung mon-
tiert. Neben einer grafischen Prozessdarstellung
erlaubt es der O3D auch, ein Livebild auszuge-
ben. ,In der normalen Darstellung zeigt der Mo-
nitor dem Werker an, welche Bauteile einzule-
gen sind und ob die Bauteile im Werkzeug kor-
rekt platziert sind”, erklart Fabian Gulla, Applika-
tionsingenieur flr Bildverarbeitung und Robotik.
,Diese Grafik muss von einem Programmierer
gestaltet bzw. animiert und setzt sich aus ver-
schiedenen Bildern zusammen. Eingefiigte Mar-
ker zeigen dem Werker, welche Bauteile er noch
einlegen muss. ,Der Vorteil, den wir jetzt mit
dem Livebild vom IFM-Sensor haben ist, dass
wir den Spannern und Bauteilen Endlagen zuge-
wiesen haben, die im Bild visualisiert werden",
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so Gulla weiter. ,Uber einen Rot/Griin-Farbwech-
sel wird dem Werker direkt symbolisiert, ob das
Werkstuck eingelegt ist und ob der Spanner ge-
offnet oder geschlossen ist. Das ist kein Mehr-
aufwand in der Programmierung, weil die Para-
metrierung des Sensors ohnehin erfolgen muss,
und das Livebild so aus dem Sensor ausgege-
ben wird." Die umgesetzte Sensorldsung bringt
auch Vorteile bei der Konstruktion der Anlage.
,Wir haben mehr Bauraum und bessere Zugang-
lichkeit der Schweillzangen", so Moog. ,Auler-
dem konnten wir die Storanfalligkeit der konven-
tionellen Sensorik eliminieren. Denn der Vision-
Sensor kann nicht von Schweillspritzern getrof-
fen und beschadigt werden, wie es bei her-
kommlichen Sensoren in der Nahe der Schweil-
zangen vorkommen kann."

Pilotanlage deckt Potenzial auf

Die Erfahrungen, die man bei Opel in dieser Pi-
lotanlage gesammelt hat, sind durchweg positiv.
Das soll Einfluss auf kiinftige Anlagen haben.
Claus Moog bilanziert: ,Wir glauben, dass sich
der Einsatz von Vision-Sensoren in Zukunft
durchsetzen wird." Fabian Gulla ergéanzt: ,Im Be-
reich Kameras werden wir noch enorme Fort-
schritte erzielen konnen. Das betrifft auch Tech-
nologien wie 10-Link oder Machine Learning."
Am Ende sei es aber immer eine Frage der Ab-
wagung: Was macht Sinn? Was passt in das an-
gestrebte Preis/Leistungs-Segment? Wie grof3
ist der Mehrwert fir das Unternehmen?

Fazit

Weniger Sensoren, einfachere Anlagenkon-
struktion, keine Storungen durch Schweilsprit-
zer — der Vision-Sensor als Uberwachungslo-
sung bringt viele Vorteile und reduziert die An-
lagenkosten spurbar. Auch andere Produkti-
onsanlagen lassen sich auf diese Weise ver-
bessern. Der Sensor O3D ist sogar eine lang-
fristige Losung, da er nach einem Werkzeug-
wechsel flr andere Fahrzeugteile oder andere
Fahrzeugmodelle beibehalten werden kann
und einfach nur per Parametrierung auf die
neue Situation abgestimmt werden muss. W

o Direkt zur Ubersicht auf

I=-need.de

www.i-need.de/f/5500

Dipl.-Ing. Andreas Biniasch
Presse-/ Offentlichkeitsarbeit, Redaktion
ifm electronic GmbH
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Bin Picking mit Liebherr-eigener Software

Vom Softwarepaket bis zur
schlusselfertigen Zelle

Lieferte Liebherr Bin-Picking-Lésungen bislang mit einer Partnersoftware, so bietet das Unternehmen jetzt ein
eigenstandiges Software-Paket mit neuen Features an. Die Kombination aus industriellem Anwendungs-Know-
how und Softwarekompetenz soll das Produkt LHRobotics.Vision auch fiir Integratoren interessant machen.
Folglich kann es auch in Anlagen anderer Hersteller integriert werden.

sion-Systems Objekte erkennen, kollisionsfrei entneh-

men, in eine orientierte Lage bringen und an die Ma-
schine Ubergeben. Die Software dafiir, sozusagen das Gehirn
des Roboters, hat Liebherr gemeinsam mit einem For-
schungsinstitut entwickelt, aber zunachst ausschlieBlich auf
eigenen Anlagen eingesetzt. 2019 entschloss man sich, die
Software auf den Markt zu bringen und sie exklusiv zu vertrei-
ben. Dafiir wurde die Technologiekompetenz mit zusatzlichen

B eim Bin Picking muss ein Roboter mit Hilfe eines Vi-

68
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Technologen und Software-Spezialisten fir Vision-Systeme
und Bin Picking bei Liebherr ausgebaut.

Simulation zur Anpassung des Greiferkonzepts

Angeboten wird ein Paket aus Kamera, Software und Doku-
mentation. Neu ist das von Liebherr entwickelte optionale Si-
mulations-Tool LHRobotics.Vision Sim. Es simuliert mit einer
virtuellen Kamera und einer virtuellen Punktewolke, ob das

Bild: Liebherr-Verzahntechnik GmbH



Finalist beim ERF
TechTransfer Award 2020

Das Software-Entwicklungsprojekt schaffte es bis ins Finale des
European Robotics Forum (ERF) 2020 in Malaga. Dort werden
besondere Innovationen aus dem Bereich Robotik und Au-
tomation ausgezeichnet, die in Kooperationen zwischen
Forschung und Industrie entstanden sind.

Greiferkonzept funktioniert und gibt dem Anwender die Mdg-
lichkeit, die Greifergeometrie anzupassen und Ablaufe zu
verbessern, um dadurch auch einen hoheren Entleerungs-
grad der Kisten zu erzielen. Dieses Feature schlielt die
Licke in der Offline-Programmierung des Roboters, da nun
der komplette Prozess einschliel3lich dem Bin Picking virtuell
abgebildet werden kann.

Integration in Systeme anderer Hersteller

Ebenfalls neu ist, dass die Software auch in Anlagen anderer
Hersteller integriert werden kann. Das macht sie vor allem
flr Systemintegratoren interessant. Sie erhalten ein markt-
reifes Produkt und kdnnen zusatzlich auf die Systemkompe-
tenz bei Liebherr zuriickgreifen. ,Wir haben eben nicht nur
die Software, sondern bringen unsere gesamte System- und
Industrieerfahrung mit ein’, betont Thomas Mattern, Entwick-
lungsleiter Automationssysteme. ,Fur viele kleinere Anlagen-
bauer ist Bin Picking zunachst eine sehr komplexe Anwen-
dung. Mit der Unterstltzung von Liebherr sind sie eher be-
reit, das Thema anzugehen.”

Aufgestellt fiir kiinftige Anforderungen

Das Bin Picking beschrankt sich nicht nur auf schwere Bau-
teile aus der Zerspanung, dessen Ergonomie einen Roboter-
einsatz erforderlich machen. Der Trend im Bin Picking geht
hin zu immer komplexeren Teilen, etwa aus den Bereichen
Fahrwerk und Karosserie, die von der Sensorik erfasst, aus-
gewertet und weitertransportiert werden mussen. Auch in der
Montage von ganzen Fahrzeugen ergeben sich interessante
Betatigungsfelder fiir die Technologie. Mit einer breiten Ange-
botspalette — von der Software Uiber die Roboterzelle bis zur
Turnkey-Anlage — kann Liebherr individuell auf die Bedurf-
nisse seiner Kunden eingehen. ,Auch Themen wie klnstliche
Intelligenz und Deep Learning werden uns in der Zukunft be-
schaftigen. Auch dafir sind wir bereits gut aufgestellt”, prog-
nostiziert Mattern abschlielend. |

Liebherr-Verzahntechnik GmbH
www.liebherr.com

RSP Greiftechnik

Zentrischreifer
Parallelgreifer

2-Finger-Winkelgreifer

rﬁ P robot system
WWW.rsp.eu.com -
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Der 3D-Scanner nutzt LED-Streifenlicht, um die Position der
Létstellen an der KiihIschrankriickwand zu ermitteln.

70

Roboterbasierte Dichtheitspriifung an Kiihlschranken mit 3D-Vision

Schnuffelspitze mit Augen

Um fiir eine Dichtheitspriifung die exakten Positionen von Lotstellen an der Kiihischrankriickseite automatisiert
zu priifen, haben Inficon und Visio Nerf gemeinsam ein Roboter-basiertes Inspektionssystem entwickelt. Mit
einem speziellen LED-Streifenlicht und vier hochauflosenden Kameras erzeugt es eine 3D-Punktewolke des
Arbeitsbereichs und lokalisiert darin die relevanten Lotstellen.

¥ -

/ . |
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prozesses eine Dichtheitspriifung bestehen — dazu sind die

Hersteller gesetzlich verpflichtet. Um die Dichtheitsprifun-
gen effizient in ihre Produktion zu integrieren, suchen immer
mehr Kuhlschrankbauer daher eine automatisierte Losung. Die
Anforderungen an die Dichtheitsprifung von Kihlschranken
sind allerdings sehr hoch, denn es gilt zu verhindern, dass das
klimaschadliche Kaltemittel in die Umgebung entweicht. Auler-
dem fihrt der Kéltemittelverlust zu einer schlechteren Kihlleis-
tung sowie zu einem erhdhten Energiebedarf. Die Schwachstel-
len an den KuhImittelleitungen sind die Lotstellen an der Kihl-
schrankriickseite, dort, wo die frei zuganglichen Leitungen des
Kaltemittelkreislaufs verlaufen. Diese sind aufgrund der bauli-
chen Gegebenheiten fiir einen Roboterarm nur schwer zugang-
lich. Wegen der Fertigungstoleranzen von +1cm in alle Richtun-
gen bei der Montage der KuhImittelleitungen variiert die Lage
der Lotstellen von Gerat zu Gerat, was die Lokalisierung mit
einem herkommlichen CAD-Daten-basierten 3D-Bildverarbei-
tungssystem unmaoglich macht.

= I n der EU muss jeder Kiihlschrank am Ende des Fertigungs-
|

Lotstelle genau anfahren

Um die sehr kleinen Leckagen an den teils nur zwei Millimeter
dinnen Leitungen zu detektieren, wird ein Schniiffelecksuch-
gerat verwendet. Dieses saugt mit einer speziell fir die Auto-
matisierung entwickelten Schniffelspitze austretendes
Kaltemittel an, um etwaige Leckagen sicher zu erfassen. Es
ist daher notwendig, dass der Roboterarm die Lotstelle so
genau wie maoglich trifft, um sie mit der Schniiffelspitze zu
umschliefen. Hier kommt das 3D-Bildverarbeitungssystem
ins Spiel: es ermittelt die exakte Position der Lotstelle, indem
es die einzelnen Punkte auf der Oberflache der Kihimittellei-
tungen innerhalb der erzeugten 3D-Punktewolke in Echtzeit
visuell erfasst. Das 3D-System speichert die einzelnen Koor-
dinaten und fihrt den Roboterarm mit der Schniiffelspitze
nacheinander an die einzelnen Priifstellen.

Dynamische Roboterfiihrung in Echtzeit

Die speziell fir diese Anwendung entwickelte Software arbeitet
zudem mit einer kollisionstberwachten Roboterfiihrung, die
verhindert, dass es zu Kollisionen mit der Schniffelspitze
kommt. Die grofite Herausforderung — neben der geforderten
Prazision — besteht darin, dass die einzelnen Komponenten der
Kihlmittelleitung, die lokalisiert werden missen, fur das Verl6-
ten manuell gebogen werden und nie identisch geformt sind.
Die Lokalisierung funktioniert somit dynamisch in Echtzeit und

on GmbH

Iseite: Infi

Bilder der Dopp
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Robotergestiitztes Dichtheitspriifsystem mit Schniiffelspitze (Mitte),
Lecksuchgerit (rechts) und 3D-Bildverarbeitungsystem (unten).

nicht auf Basis von CAD-Daten. In der Regel missen an der
Kihlschrankriickseite sechs bis zwolf Lotstellen lokalisiert
und geprift werden. Das System Ubernimmt dafiir zusatzlich
die optimierte Bahnplanung inklusive Kollisionstiberwachung
des Roboters, damit die Dichtheitspriifung innerhalb der ge-
forderten Taktzeit durchgefiihrt werden kann.

Schnelle Umstellung auf andere Modelle

Fir eine moglichst einfache Integration in der Produktion ist
der IPC im 3D-System bereits serienmafig eingebaut. Ein zu-
satzlicher externer PC ist daher nicht erforderlich. Das Bild-
verarbeitungssystem ist zudem mit allen gangigen Roboter-
marken kompatibel und dank Schutzart IP65 sehr gut fir den
dauerhaften industriellen Einsatz geschiitzt. Uberdies ist es
maoglich, das Bilderkennungssystem an individuelle Anforde-
rungen der Anlagenbauer anzupassen. Die Roboterzelle inklu-
sive 3D-System ist sehr kompakt und benotigt ebenso viel
Platz wie ein menschlicher Prifer. Zudem arbeitet das Bilder-
kennungssystem umgebungslichtunabhangig, kommt also
sowohl mit Dunkelheit und Tageslicht als auch mit kinstli-
cher Beleuchtung zurecht. Der smarte Helfer ldsst sich von
einem geschulten Mitarbeiter innerhalb kirzester Zeit auf
neue Kihlschrankmodelle umstellen. Externe Techniker sind
dafir nicht notwendig. Die Hersteller haben es also ab sofort
selber in der Hand, dass keine undichten Kuhlschranke mehr
in den Handel gelangen. |

E E Wie schnell die automatisierte
A Dichtungspriifung an Kiihlschrdnken
ablauft, vermittelt das folgendes Video:

www.youtube.com/watch?v=-19ThMvMtHI. |k

Volker Trieb,
Market Manager RAC,
Inficon GmbH

www.inficon.com/de

Bild: Roboception GmbH

Roboception GmbH
Kaflerstralle 2
81241 Minchen

roboception
Tel. +49 89 889 50 790

info@roboception.de | www.roboception.de

Autonomes Bestiicken: CAD-basierte
Greifpunktbestimmung ermdglicht Picken
aus chaotischen Kisten

Der Trend zum robotischen Bestlicken von Maschinen setzt sich
unvermindert fort — und das nicht nur in der klassischen Industrie-
automation, sondern vermehrt auch bei der Fertigung mit geringe-
ren Stlickzahlen und wechselnden Anforderungen. Die grofite
Herausforderung ist dabei oft nicht das Bestlicken selbst, sondern
das korrekte Greifen der zuzufiihrenden Teile. Die 3D-Sensorik
erweist sich als Schlisseltechnologie, um kosten- und wartungs-
intensive mechanische Zuftihrungen durch platz- und resourcen-
sparende Roboterldsungen zu ersetzen.

Mit seinem CADMatch Visionsystem bietet der Miinchner Robot-
vision-Spezialist Roboception hierfir eine Losung: Das System
erkennt Teile in sortenreinen Kisten unabhangig von deren Position
und Orientierung oder der Beleuchtungssituation. Zugrunde liegt
ein Template, das mittels maschinellen Lernens aus dem CAD-
Modell der zu greifenden Objekte erstellt wird — ganz ohne Nutzer-
interaktion vor Ort. Ein oder mehrere Greifpunkte samt Anrlck-
position werden vom Anwender individuell festgelegt und dann vom
System direkt an den Roboter oder die Zellensteuerung geliefert,
etwaige Kollisionen mit anderen Teilen oder dem Lastentrager
werden dabei vermieden.

Das Visionsystem besteht aus einem rc_visard Stereosensor, der
rc_reason CADMatch Software und dem industrietauglichen Edge-
Computer rc_cube. Es ist auf stationaren oder mobilen Systemen,
in Kombination mit Saug- oder Fingergreifern sowie flr eine
Vielzahl unterschiedlicher Teile nutzbar. Flir das autonome Bestiik-
ken von Maschinen kommt es heute in der Fabrikautomation
ebenso wie in flexibleren Arbeitsumgebungen zum Einsatz.
Ubrigens: Auf dem zugehdrigen rc_cube Edge-Computer kdnnen
Anwender zukinftig auch weitere Softwaremodule (z.B. Bahn-
planung, Cloud-Anbindung oder die Applikationsprogrammierung)
direkt einbinden und so die Hardwareperipherie der Roboter-
installation optimieren.
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Qualitatssicherung
mit Robot-Vision-
System

Das hybride 2D-/3D-Robot-Vi-

< ot sion-System Kitov One von
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Atecare ermdglicht eine
100%-Kontrolle aller zu
prifenden Teile. Ge-
rade bei Kunst-
stoffteilen, die zu
einem fertigen Pro-
dukt zusammenge-
setzt werden,
muss die Prifung
genau, verldsslich
und konsistent sein.
Das ist bei einer manuellen Inspektion
nicht immer gewahrleistet. Hier kann die
vollautomatische und reproduzierbare In-
spektionsmethode des Systems Abhilfe
schaffen. Um eine effektive Inspektion zu
gewadhrleisten, kombiniert es Kamera- und
Beleuchtungstechnik mit einem Roboter
und einem Drehtisch, der bestimmte Prif-
merkmale zur Kamera hindrehen und somit
die Taktzeit zusatzlich verringern kann. Mit
dem System Iasst sich innerhalb von weni-
gen Stunden ein Inspektionsplan zur auto-
matischen optischen Inspektion der Pro-
dukte erstellen. Das System lasst sich mit-
tels Kl trainieren, Fehler zu klassifizieren und
daraus eine Entscheidung abzuleiten.

Atecare Service GmbH & Co. KG
www.atecare.de

Uberpriifung von
Singlemode-Faserlasern

meter wie Fokusshift,
FokusgroRe, Strahl-
kaustik und absolute
Leistung werden in Echtzeit
gemessen. Das System
eignet sich fur unterschied-
liche Arten von Schweil3-
kopfen und bietet ver-
schiedene industrielle

Schnittstellen (Profinet,

Ethernet/IP und CC-Link).

MKS Instruments hat das industrielle
Strahlcharakterisierungssystem Ophir
BeamWatch Integrated 500 vorgestellt.
Das vollautomatisierte, bertihrungslose
Messgerat wurde fiir Anwendungen in
der Automobilindustrie entwickelt. Es
eignet sich insbesondere zur Uberprii-
fung von Singlemode-Faserlasern mit
Fokuslangen von bis zu 500mm, wie sie
beim Batterieschweillen haufig verwen-
det werden. Das Gerat kombiniert
Strahlprofil- und Leistungsmessung in
einem kompakten, robusten und eigen-
sténdigen System. Kritische Laserpara-

DGZfP-Preis fur Tomografie

1 Die Deutsche Gesellschaft fiir Zerstérungsfreie
Prifung (DGZfP) hat Wolfgang Holub, Chief Engi-
neer am Fraunhofer-Entwicklungszentrum Ront-
gentechnik EZRT des Fraunhofer IIS, mit dem An-
wenderpreis 2020 ausgezeichnet. Der Preis wurde
ihm flr seine Forschung zum Thema ‘Roboterba-
sierte Computertomographie an GroRbauteilen im
Automobilbau’ im Rahmen der virtuellen DGZfP-
Jahrestagung Uberreicht. Gemeinsam mit seinem Team hat Holub die roboterbasierte
Computertomographie so vorangetrieben, dass nun gro3e Bauteile wie Pkw-Karos-
serien oder Flugzeugtragflachen haarfein untersucht werden kénnen. Das Zusammen-
spiel aus Rontgenhardware und groRen Industrierobotern macht automatische Prif-
abldufe an grollen oder komplexen Objekten maoglich.

MKS Instruments Deutschland GmbH
www.mksinst.com

Bild: Fraunhofer IIS / Paul Pulkert

Fraunhofer IIS
www.iis.fhg.de

Cobotzelle mit 3D-Flachensensoren

Mit dem GL-THTeasy-System hat Glaub eine Roboterzelle fir

die Bestlickung von Leiterplatten entwickelt.
Das Bestlcken innerhalb der Zelle dber-
nimmt ein zweiarmiger kollaborativer ABB-
Roboter vom Typ YuMi, der durch seine bei-
den Arme doppelt so schnell besticken
kann wie ein konventioneller Roboter. Dem
Roboter werden Uber eine Forderstrecke
Blister z.B. mit Kondensatoren bereitge-
stellt. Ein Datamatrix-
Code am Blister er-
laubt die Identifi-

kation der Artikel.

Der Roboter

greift einen Kon-
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densator nach dem anderen aus dem Blister und steckt sie auf

die Leiterplatte. Direkt danach erfolgt von unten das Verloten.

Leere Blister werden Uber ein Riickfiihrsystem ausgeschleust
und volle anschlielfend automatisch zugefihrt. Die Roboter-
zelle verwendet erstmals Smartkameras, die auf der neu-
esten Bildverarbeitungstechnik von Cognex aufsetzen. Die
Positionserfassung der Bauteile in den Blistern erfolgt
Uber 3D-Flachensensoren. Sie erlauben den zielgerichte-

ten Griff in die Kiste bzw. in den Vibrationsfor-
derer, um anschlielend die weitere Vermes-
sung der Kondensatoren sowie der Leiterplat-
ten mit Hilfe von 2D-Kameras zu realisieren.

Cognex Germany Inc.
www.cognex.com
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jebstechnik fiir Krankenhauser und O

Bild: ©@romaset/stock.adobe.com / Nabtesco Precision Europe GmbH

Medizintechnik im Wandel: Digitalisierung und Automatisierung gehéren zu den groen Trends im Gesundheitswesen.

i

Die Automatisierung ist langst im Gesundheitswesen angekommen und Chirurgieroboter, maschinelle Helfer
sowie automatisierte Systeme sind in vielen Bereichen Alltag. Robotertechnik kann das Personal entlasten und
die Behandlungsqualitat erhéhen oder bestimmte Behandlungsschritte erst moglich machen. Eine besondere
Rolle spielt dabei die Antriebstechnik. Kompakte Servogetriebe ermdglichen eine Positionierung im Hunderts-
tel-Millimeterbereich und zeichnen sich durch ein cleanes, geschlossenes Design sowie ein konstantes Betriebs-

verhalten und einen geringen Gerauschpegel aus.

bereitet Vielen Bauchschmerzen. Nur jeder flnfte

Deutsche kdnnte sich damit anfreunden. Damit ge-
hort Deutschland zu den groBen Skeptikern — jedenfalls auf
Patientenseite. Eine hohere Akzeptanz geniellt der medizin-
technische Fortschritt in Landern wie Schweden oder Polen.
Dort wirden sich 40 Prozent unters Roboterskalpell legen.
Fakt ist: Der Roboter im OP spaltet die Gemuiter. Fakt ist aber
auch: Die Automatisierung ist langst im Gesundheitswesen
angekommen und Chirurgieroboter, maschinelle Helfer sowie
automatisierte Systeme sind in vielen Bereichen Alltag. Trei-
ber dieser Entwicklung sind vor allem Faktoren wie der an-
haltende Fachkraftemangel, steigende Personalkosten, eine
alternde Gesellschaft sowie die Zunahme an pflegebedirfti-
gen Menschen. Der Kosten- und Effizienzdruck ist hoch und
so kommen medizinische Einrichtungen nicht umhin, ihre
Prozesse zu verbessern — sei es im Krankenhaus, in der Re-
haklinik, im Pflegeheim oder in der Seniorenresidenz.

D er Gedanke, von einem Roboter operiert zu werden,
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Entlastetes Personal und erhohte Behandlungsqualitat

Doch wie lassen sich Okonomisierung und Patientenwohl in
Einklang bringen? Die Automatisierung spielt dabei eine zen-
trale Rolle, denn der Einsatz von Robotern sorgt nicht nur fir Ef-
fizienzsteigerungen, sondern auch flr eine hohere Qualitat bei
der Patientenversorgung. Fehlerreduzierung, Entlastung des Kli-
nik- und Pflegepersonals, exaktere und schnellere Diagnosever-
fahren, verbesserte Behandlungs- und Therapiemethoden
sowie eine Verbesserung von Komfort und Betreuung des Pa-
tienten sind hier entscheidende Schlagworte. So werden z.B.
komplexe minimal-invasive Eingriffe durch roboterassistierte
Chirurgie, die ein extrem prazises Operieren mit einer dreidi-
mensionalen Sicht auf das Operationsfeld gewahrleistet, teil-
weise Uberhaupt erst moglich. Weitere Anwendungsfelder fin-
den sich dariber hinaus bei bildgebenden Verfahren (wie Ront-
gen oder Ultraschall), beim Patienten-Handling sowie in der
Krankenhauslogistik, in der Labordiagnostik und im Reha-Trai-
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Aufgrund der glatten Oberflachen und des ganzheitlichen Korrosions-
schutzes ist das Neco-Getriebe von Nabtesco besonders fiir den Ein-
satz in hygienesensiblen Branchen wie der Medizintechnik geeignet.

ning. Dabei gilt: Kollege Roboter assistiert und unterstutzt, er-
setzt aber weder Arzt noch Krankenschwester oder Pfleger.

Antriebskonzepte fiir Medizingerate

Damit die neuen Technologien sicher und leise am bzw. im Um-
feld des Patienten arbeiten konnen, kommt der Antriebstechnik
eine entscheidende Bedeutung zu. ,In keiner anderen Branche
sind die Anforderungen hinsichtlich Prazision, Sicherheit und
Laufruhe so hoch wie in der Medizintechnik”, macht Daniel Obla-
den, Head of Sales General Industries bei Nabtesco, deutlich und
erganzt: ,Auch muss eine hygienegerechte Gestaltung gewahr-
leistet sein, damit die Getriebe die regelmaRigen Reinigungs- und
Desinfektionsprozesse gut tberstehen.” Mit der Neco-Serie (ak-
tuell in finf BaugroBen verfiigbar: 25, 42, 80, 125 und 160) bietet
Nabtesco eine passende Losung. Die kompakten Servogetriebe
ermaoglichen eine Positionierung im Hundertstel-Millimeterbe-
reich, bringen hohe Sicherheitsreserven mit und zeichnen sich
durch ein cleanes, geschlossenes Design sowie ein konstantes
Betriebsverhalten und einen geringen Gerauschpegel aus.

Prazision und kiinstliche Intelligenz

Den Unterschied macht die besondere Bauweise. Die flr Zy-
kloidgetriebe typische Kraftlbertragung Uber Kurvenscheiben
und Rollen fiihrt zu einem guten Verhalten hinsichtlich Wieder-
hol- und Bahngenauigkeit, Dynamik, Belastbarkeit und Laufruhe.
Auch bei grolRen Lasten oder hohen Beschleunigungsmomen-
ten stellen die Neco-Getriebe exakt ausgefiihrte Bewegungen si-
cher und positionieren hochpréazise. Der fast vollstandige Kon-
takt sowie eine gleichmaRige Kraftverteilung innerhalb des Ge-

Bild: Nabtesco Pre

cision Europe GmbH

Durch ihre Bauweise sind die Zykloidgetriebe von
Nabtesco sehr leistungsfahig, genau und robust.

r=p
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triebes sorgen fir eine hohe Steifigkeit. So lassen sich sehr
hohe Drehmomente mit hoher Prazision (Hystereseverlust von
0,5 arc.min) und Laufruhe tbertragen. Auch ber einen langen
Zeitraum ist die Spielzunahme verschwindend gering. ,Dieses
geringe Spiel tragt z.B. entscheidend zu hochwertigen und de-
tailreichen Korperbildern bei”, so Obladen und macht deutlich:
,Vor allem angesichts des groen Potenzials der kiinstlichen In-
telligenz fir die Bilddiagnostik wird die Datenqualitat zum
Schlisselfaktor, denn Kl-Algorithmen, die eine vollautomatische
Analyse und Auswertung von Rontgenaufnahmen vornehmen,
sind auf hochprazise und zuverlassige Daten angewiesen.”

Sichere Konstruktion

Ihre spezielle Konstruktion macht die Neco-Getriebe sehr sicher
— und damit geeignet flr medizintechnische Anwendungen.
Aufgrund doppelt gelagerter Exzenterwellen sowie der gelager-
ten Antriebswelle sind die Antriebe sehr robust. Zur hohen Tor-
sionssteifigkeit und Widerstandsfahigkeit gegen Stol- und
Uberbelastung tragen auch die integrierten Schragkugellager
bei, die axiale sowie radiale Lasten und Biegemomente aufneh-
men. So erlauben die Getriebesysteme in Nothaltsituationen
hohe Lastspitzen von bis zu 500 Prozent des Nenndrehmo-
ments und bieten damit im Fall einer Betriebsstorung Patienten
und Bedienpersonal bestmdglichen Schutz. ,Wir haben auch
schon Projekte mit einem Notausdrehmoment von 800 Prozent
des Nenndrehmoments realisiert”, erzahlt Obladen.

Hygienefreundliches Design

Das hygienefreundliche Design der Neco-Serie reduziert das Kon-
taminationsrisiko und gewahrleistet eine schnelle, effiziente Rei-
nigung und Desinfektion. Auf raue Gussbauteile und scharfe Kan-
ten wurde verzichtet. Es gibt weder Totraume noch Spalten oder
Nischen, in denen sich Reinigungsmittel sammeln konnten. Die
Verschraubungen befinden sich auf der Anwendungsseite, so-
dass die Motorseite ohne Schraubenlocher und vorstehende
Teile auskommt. Glatte Oberflachen und das abgerundete Ge-
triebegehause sorgen dafir, dass Schmutz sich nicht festsetzen
und Flussigkeiten ungehindert abflieen konnen.

Breites Portfolio fiir die Medizintechnik

Die Neco-Getriebe finden sich vor allem in C-Bdgen, Patienten-
Handling-Systemen, Patientenliegen, OP-Tischen, Krankenhaus-
betten oder robotergestutzten Reha-Geraten. Sollen gekapselte
Systeme aufgebaut werden, sind die Hohlwellengetriebe der RD-
C-Serie eine gute Wahl. Die Prazisionsgetriebe verfligen tber eine
grofzligig dimensionierte Hohlwelle, in der sich Kabel, Schlduche
und Zuleitungen hygienisch und platzsparend unterbringen lassen.
Neben Zykloidgetrieben gehoren auch hochprazise, kleine Wellge-
triebe der Marke Ovalo fiir den unteren Drehmomentbereich sowie
kompakte Antriebskonzepte flir den Einsatz in fahrerlosen Trans-
portsystemen zum Medizintechnik-Portfolio von Nabtesco. Wl

/

Jennifer Hagmeyer,

Expert Marketing,

Nabtesco Precision Europe GmbH
www.nabtesco.de
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Effiziente Anlagenmodernisierung ™

S Leben
fiir A1T€ Anlagen

cu

Im Leben einer Bestandsforderanlage
stellt sich friiher oder spater heraus, dass
sie in ihrer Ursprungsform den modernen
Anspriichen nicht mehr geniigt. Eine Er-
neuerung kann vielerlei Griinde haben,
doch nicht immer ist ein komplett neues
Fordersystem notwendig. Stattdessen
riickt ein Retrofit mehr und mehr in den
Fokus der Produktionsbetriebe. Denn die

Aufarbeitung vorhandener Anlagenteile
und die Integration von Standardkompo-
nenten im Sinne des Gleichteileprinzips
sparen nicht nur Kosten und Zeit bei der
Modernisierung, sondern auch anschlie-
Bend bei Betrieb und Wartung.

INDUSTRIELLE FORDERANLAGEN

ei einem Retrofit-Projekt steht die

B Wiederverwendung und Weiternut-
zung moglichst vieler vorhandener
Anlagenkomponenten im Fokus. Im Sinne
der Nachhaltigkeit geht es also besonders
um eine ressourcen- und umweltscho-
nende Anlagenmodernisierung, die einen
geringen Anteil von Neuteilen anstrebt.
Ziel ist es, bestehende Anlagenbestand-
teile mit neuen Komponenten zu ergan-
zen und dadurch eine modernere sowie
kostengunstigere Losung zu ermaglichen.
Durch die Aufarbeitung gebrauchter Kom-
ponenten wird diesen — und somit der
ganzen Anlage — eine langere Gesamtle-
bensdauer ermdglicht. Dazu demontieren
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Anlagenbauer die bestehende Forderan-
lage fachgerecht, kontrollieren jede Kom-
ponente auf Zustand und Wiederverwend-
barkeit und protokollieren dies gemein-
sam mit dem vorherigen Einsatz im For-
dersystem. Oftmals lassen sich Anlagen-
teile zielgenau aufarbeiten und anpassen,
sodass sie wiederverwendet werden kon-
nen. Sind allerdings doch zusatzliche
Komponenten notwendig, kdnnen Fahr-
schienen, Weichen oder auch Hubstatio-
nen entsprechend der neuen Anforderun-
gen der Anlage realisiert werden.

Digitale und passgenaue Planung

Bevor die Férderanlage demontiert wird,
erfolgt eine individuelle Anlagenbegehung
mit Bestandsaufnahme der Anlagenkom-
ponenten. Dabei wird nicht nur der ak-
tuelle Zustand dokumentiert, sondern es
werden auch sdmtliche notwendigen An-
forderungen an das System definiert.
Somit konnen sich alle Projektbeteiligten
zusatzlich ein Bild von der Hallenumge-
bung und den zur Verfligung stehenden
raumlichen Ressourcen machen. Fur die-
sen Arbeitsschritt setzt SEH Engineering
den eigens entwickelten Planungsansatz
Predictive Engineering ein. Fur eine pass-
genaue Integration in die bestehende Hal-
len- und Produktionsumgebung erfolgt
eine detaillierte Aufnahme der Halleninfra-
struktur mit einem 3D-Scanner. Von ver-
schiedenen Standpunkten aus erfasst
das Gerat die gesamte Hallenumgebung
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Wahrend der Bauphase
priifen die Konstruk-

wieder iiber AR.

- in Farbe und millimetergenau. Daraus
entstehen vektorisierte CAD-Daten, aus
denen einerseits prazise Informationen
uber Stahltragerabsténde oder Deckenho-
hen hervorgehen und andererseits eine
3D-Punktwolke der Halle. Im Anschluss
an die Messung projektieren Layout-Kon-
strukteure die neue Forderanlage mit mo-
dernen CAD-Programmen unter Einbezie-
hung der Messdaten. Vorteilhaft flir Kun-
den und Anlagenbauer ist die folgende
Ansicht und Prifung der geplanten An-
lage mittels Augmented Reality und Vir-
tual Reality direkt in der Werkshalle. So
wird schon im Entstehungsprozess deut-
lich, wie die Anlage spater aussieht und
wo potenzielle Anpassungs- und Verbes-
serungsmaoglichkeiten liegen. In der Engi-
neering-Phase unterstitzt die digitale
Storkonturuntersuchung Clash Detection
dabei, bauliche Abweichungen friihzeitig
zu erkennen und so Konstruktionspro-
bleme zu verhindern.

Kosten und Nutzen im Blick

Retrofit-Projekte sparen in der Regel Kos-
ten und Zeit im Vergleich zu einer Neuan-
schaffung und sind aufgrund der geringe-
ren Entsorgung von Altteilen umweltscho-
nender. Durch Umbauten und Erweiterun-
gen direkt vor Ort funktioniert die Moder-
nisierung schnell und unkompliziert. Re-
trofit schafft auch eine bessere Verfiig-
barkeit von Ersatzteilen: Da fir dltere Be-
standsanlagen haufig keine Komponen-

teure die Anlage immer

Engineering GmbH

elseite: SEH

r der Doppe

Bilde



.= . L

CAD-Planung erleichtert modernen Anlagenbau, doch
auch die Realumgebung muss beriicksichtigt werden.

ten mehr vorhanden sind oder produziert werden, ermdglicht
das Einfligen neuer, aber standardisierter Bauteile und Kompo-
nenten eine problemlose Wartung sowie ihren einfachen Aus-
tausch zu einem spéateren Zeitpunkt. Allerdings eignet sich
nicht jede Anlage kostentechnisch fir ein solches Retrofit. For-
deranlagenhersteller flihren eine entsprechende Kosten/Nut-
zen-Analyse durch — sowohl fir eine neue Anlage, als auch fir
den Retrofit der bestehenden Anlage — und finden somit eine
individuell zugeschnittene Losung.

Aufwendigen Erneuerungen zuvorkommen

Falls ein Retrofit einer Anlage einmal nicht kosteneffizient um-
zusetzen ist, kann aber bereits in der Projektierung und Kon-
struktion eines neuen Fordersystems so konstruiert werden,
dass der kiinftige Instandhaltungs- und Wartungsaufwand
deutlich reduziert wird. SEH achtet deshalb je nach Anlagen-
konstruktion und Projekt auf eine maglichst konsequente Um-
setzung des Gleichteileprinzips. Das bedeutet, dass die For-
deranlagen meist modular aufgebaut sind und fir jede tech-
nische Funktion eine oder vergleichbare Komponenten einge-
setzt werden konnen. Viele Bauteile sind derart konzipiert,
dass auf Schweillarbeiten verzichtet wird und stattdessen
Steck- und Schraubverfahren favorisiert werden, was einen
Komponentenaustausch beschleunigt. Das reduziert lange
Wartezeiten und Produktionsunterbrechungen. Anders als
haufig angenommen, bedeuten Forderanlagen im Baukasten-
prinzip keinen Flexibilitatsverlust, sondern ermaglichen zahl-
reiche Kombinationsmaglichkeiten sowie bedarfsgerechte,
kostenglnstige Neukonstruktionen und kurzfristige Erweite-
rungen. Die daraus resultierende geringere Teilevielfalt redu-
ziert die Konstruktions- und Herstellungskosten sowie die La-
gerhaltungskosten aufgrund des geringen Bedarfs an einzu-
lagernden Ersatzteilen. Die Einsparungen konnen sowohl bei
Neukonstruktionen als auch Anlagenaufbereitungen direkt an
die Kunden weitergegeben werden. |

Holger Schmidt,
Geschéftsfihrer,
Standort Ostrhauderfehn,
SEH Engineering GmbH

www.seh-engineering.de

Das Automatisierungs

BAUKASTENsystem

Flexibel

Modulbauweise
Standardmodule fiir viele Applikationen

Ultrakompakt

Passt auf jeden Bedienerplatz
Grundflache 1/2 Europallette klein

Nachhaltig

Wiederverwendbar und einfach nachristbar
Kombinieren und Rekombinieren

Einfach

Keine Roboter-Programmierkenntnisse notig
Intuitive MenUflihrung mit IP-Steuerung

N
INDUSTRIE-PARTNER | I I

Industrie-Partner GmbH
An der Walze 11 - 01640 Coswig

WWWw.ip-coswig.de




MASCHINENBESCHICKUNG PER ROBOTER

Roboterzellen fiir CNC-Drehmaschinen und -Frasmaschinen

Spindelstunden verdreifacht

Wenn ein mittelstandisches Unternehmen die Potenziale der Automatisierung erkennt
und diese zudem noch auszuschopfen weill, dann ist das der Be-
trieb Heinz Knopfle in Schwabmiinchen, circa 30km

stidwestlich von Augsburg. In den letz-
ten zwei Jahren investierte
das Unternehmen allein in
fiinf Roboterzellen von Halter
CNC Automation.

s,

Kompakte Roboterzelle

Die Losungen von Halter CNC Automation
sind kompakte, besonders vielseitig ein-
setzbare Roboterzellen in verschiede-
nen Ausfihrungen fir CNC-Drehma-
schinen und -Frasmaschinen, die fir
das automatisierte Be- und Entladen
von rotationssymetrischen und recht-
eckigen Werkstucken sowie auch lan-
gen Wellen entwickelt wurden. Hierzu
stehen verschiedene Werkstiickauf-
nahmen, darunter z.B. beim Halter
Universal Premium sogenannte Ras-
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hen, Dreh-Frasen und Frasen spezialisiert. Der Betrieb

fertigt unter anderem prézise und anspruchsvolle Dreh-
und Frasteile vom Einzelteil bis hin zu Klein- und GroRserien flr
unterschiedliche Branchen wie Maschinenbau, Medizintechnik,
Luftfahrt oder Lebensmittelindustrie. Vor rund 16 Jahren erwarb
das Unternehmen die erste Maschine von Mazak, die ein Jahr
darauf mit einem Stangenlader automatisiert wurde. Dem Ma-
schinenhersteller ist der Geschaftsfiihrer Christian Knopfle, der
mit seinen Geschwistern Susanne und Andreas 2009 die Firma
in der zweiten Generation Ubernahm, bis heute treu geblieben -
und ebenso dem Automatisieren. Gemessen an der Beschaftig-
tenanzahl (finf Mitarbeiter) verfiigt die Firma Uber einen beacht-
lichen Maschinenpark: Auf einer Produktionsflache von rund
1.500m? befinden sich insgesamt 22 Anlagen von Mazak, alle
automatisiert z.B. mit Paletten- und Shuttlesystemen oder Stan-
genladern. Der Einstieg speziell in die robotergestutzte Automa-
tisierung begann 2018, als Knopfle tber einen Salesmanager
von Mazak auf Halter CNC Automation aufmerksam wurde.
Wenig spater wurde das erste Dreh-/Fraszentrum, eine Mazak
Integrex i-200ST, mit einem Halter Universal Premium gekoppelt.

I I einz Knopfle ist als Lohnfertiger auf die Bereiche Dre-
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terplatten, als Teilepuffer mit unter-
schiedlicher Kapazitat zur Verfligung.
Wahrend der Roboter auf der Vorderseite ein
CNC-Dreh-/Fraszentrum beladt oder Fertigteile ent-
nimmt, kann ein Mitarbeiter auf der Riickseite das System mit
neuen Rohteilen bestlicken - ohne Unterbrechung der laufen-
den Produktion. Die Roboterzelle ist rasch installiert und lasst
sich als mobile Lésung bei Bedarf tberdies von einer Ma-
schine zu einer anderen umpositionieren.

Vier weitere Lésungen

Die Vorzlige der ersten Roboterzelle tiberzeugten offensichtlich,
denn allein in den letzten beiden Jahren investierte das Unter-
nehmen in vier weitere Losungen von Halter CNC Automation:
zwei zusatzliche Halter Universal Premium fur ein CNC-Dreh-
Fraszentrum sowie ein Dreiachs-Bearbeitungszentrum, einen
Halter Big fUr ein CNC-Dreh-/Fraszentrum vom Typ Mazak i-300
und einen Halter Turnstacker Compact 12 fir eine Mazak
Quickturn Nexus 250-1 MSY. Beim Halter Big handelt es sich
um ein Beladesystem, das eigens fiir schwere Werksticke und
somit lange Wellen bis 800mm ausgelegt ist. Die gleichsam
kompakte und robuste Losung integriert einen Roboter mit
einer Tragféhigkeit von bis zu 70kg. Der Halter Turnstacker
Compact verfligt hingegen Uber insgesamt zwdlf Stapelstatio-

ation B.V.
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nen fir einen hohen Werkstiick- und Fertigteilepuffer mit
einem maximalen Fassungsvermogen von bis zu 385 Teilen.

Nach Auffassung von Knopfle habe ihn die durchgangige Au-
tomatisierung dazu gezwungen, noch sorgfaltiger tber die
damit zusammenhangenden Prozesse nachzudenken. So
muss unter anderem auf die Temperaturen in der Maschine
im Sinne einer konstant hohen Genauigkeit bei der Werk-
stickbearbeitung, den Werkzeugverschleily und die Werk-
zeugverfligbarkeit, eine ausreichende KihImittelzufuhr und
nicht zuletzt auf einen hocheffizienten Abtransport der
Spéne geachtet werden, um nur einige Faktoren fir eine
hohe Prozesssicherheit zu nennen. Bekommen Fertigungs-
verantwortliche solche und weitere Herausforderungen zu-
verlassig in den Griff, fiihrt das letztendlich zu einer gleich-
bleibend hohen und somit stabilen Fertigungsqualitat mit
spurbar steigender Produktivitat.

Unbemannte Schichten

Bei Heinz Knopfle wird rund um die Uhr im Drei-Schicht-Be-
trieb gefertigt, mit bemannter Tagschicht und unbemannten
Spat- sowie Nachtschichten. Auch an den Wochenenden lau-
fen die Maschinen, weitestgehend unbemannt. So lielen sich
die Spindelzeiten bei einigen mit Roboterzellen gekoppelten
Maschinen um das Dreifache steigern. Und mit einer automa-
tisierten Maschine werden gar bis zu 6.000 Spindelstunden
im Jahr erzielt. Analog hierzu verdoppelte sich innerhalb von
nur zwei Jahren durch gleichsam konsequente wie weitsich-
tige Automation der Umsatz des Unternehmens. |

Eine der drei an ein CNC-Dreh-/Frészentrum gekoppelte
Automatisierungslosungen vom Typ Halter Universal Premium.

Halter CNC Automation B.V.
haltercncautomation.nl

- Anzeige -

Das Kraftemessen zwischen einem -Achs-Roboter und einem
EPS maxi XYZ von Afag zeigt deutlich, dass ein Roboter nicht
immer die beste Alternative ist.

Afag Group

Luzernstrasse 32

CH-6144 Zell

Tel.: +41 62 959 86 86
sales@afag.com | www.afag.com

O afag

Faszination Bewegung.
Gestern. Heute. Morgen.

Afag-Achssystem und SCARA-Roboter im direkten Vergleich
Probieren geht iiber Studieren

Aktuell gilt in der Industrie: ,Ein Roboter kann alles besser.” Doch ist
das wirklich immer so? Afag wollte es genau wissen und hat einen
SCARA-Roboter und ein Achssystem bei einer konkreten Aufgabe im
direkten Vergleich gegeniibergestellt — mit liberraschendem Ergebnis.

Es messen sich ein Afag Achssystem EPS maxi XYZ und ein 4-Achs-
SCARA-Roboter in Standardausfiihrung mit zwei Rotationsachsen.
Die Probanden sind mit dem gleichen 2-Backen-Parallelgreifer aus-
gerlstet und missen Hiibe von 310 (x), 30 (y) und 39 Millimetern (z)
leisten. ,Die jeweils einstiindige Prifungs-Serie fand unter identi-
schen Bedingungen beim Roboterhersteller und in unserem Te-
straum in Hardt statt”, erzahlt Projektierer Kevin Schwenk. ,Als Spiel-
feld wahlten wir eine Bestiickungszelle. Der Werkstiicktréager wird
nach dem Schubladenprinzip ein- und ausgefahren®, erklart Produkt-
managerin Tatjana Gotz. In der Zelle werden Stifte vereinzelt, bereit-
gestellt, inspiziert und schlielllich in das Werkstlick eingesetzt. ,Die
Probanden mussten die Stifte prozesssicher, genau und fest fligen,’
flhrt sie weiter aus. In Zahlen tbersetzt heilt das: eine Taktzeit von
1,5 Sekunden, eine Wiederholgenauigkeit von 0,03 Millimetern sowie
eine Fiigekraft von 150 Newtonmetern tber die gesamte Serie.

And the winner is ...

,Beide Systeme erflllten alle Muss-Anforderungen, doch das Achssy-
stem hatte insgesamt die Nase vorn’, freut sich Gotz. ,Es arbeitet pra-
ziser, ist mit einer Taktzeit von 1,35 Sekunden elf Prozent schneller.
Zudem ist es etwa 30 Prozent giinstiger und mit einer Fligekraft von
255 Newton 70 Prozent starker als der einarmige Konkurrent." Auch
bei den Nebenkriterien konnte das Achssystem tberzeugen: Deutliche
Pluspunkte verzeichnet es bei der Steifigkeit und bei der Kraftemes-
sung sowie beim Preis. ,Ein Roboter kann eben nicht immer alles bes-
ser’, fasst Tatjana Gotz das Ergebnis des Direktvergleichs zusammen.
,Nur mit einem Vergleich der Muss-Kriterien finden Anwender die
beste Losung flr eine konkrete Automatisierungsaufgabe — und das
ist nicht automatisch ein Roboter aus dem Standardsortiment.”

www.afag.com/de/handhaben/handlingsysteme.html



r‘g“i AUTOMATISIERTE ANWENDUNGEN

Linearkomponenten fiir Roboteranwendungen

Des Roboters Helfer

Keine Frage: Der Einsatz von Robotern kann die Produktivitat im Betrieb deutlich steigern. Doch fiir die erfolg-
reiche Anwendung bedarf es neben der Kinematik noch einige Bauteile mehr. Oft nimmt gerade die Lineartechnik
bei Fragen nach Prazision, Flexibilitat oder Reichweite eine Schliisselrolle ein.

ie Auswahl passender Linear-
Df(jhrungen fir Roboterein-

satze richtet sich nicht nur é
nach den Kosten, sondern vor allem i .
nach der Art und den Anforderungen { »\
der jeweiligen Anwendung.
Daher mussen auch
Faktoren wie der Auf-
bau der Maschine, der
verflighare Einbauraum,
die Betriebsumgebung, Belas-
tung, Geschwindigkeit und der Hub
sowie die geforderte Lebens-
dauer der Komponenten be-
rlcksichtigt werden.

Das Unternehmen Nore-
lem verflgt Uber ein breites
Produktspektrum an Kom-
ponenten fir die Linear-
technik: z.B. Profilschie-
nenflihrungen, Kunststoff-
Gleitfihrungen oder Schlitten-
fiihrungen. Diese entsprechen keiner
DIN-Norm. Das heift, es handelt sich
nicht um Normteile, aber standardisierte Bau-
teile, bei denen die Abmessungen an die jeweiligen
angrenzenden Bauteile angepasst werden kdnnen.

Genauigkeit in verschiedenen Klassen

Die Genauigkeitsklasse der Linearfiihrungen spielt eine wichtige
Rolle fUr das Laufverhalten des Lagers und damit fur die Prazi-
sion. Unabhangig von der BaugroRe, der Vorspannung oder der
Montagekonfiguration bestimmt letztlich die Parallelitat zwi-
schen den Bezugskanten der Schiene und des Blocks die Ver-
fahrgenauigkeit des Flihrungssystems. Die Parallelitdtstoleranz
gibt an, wie sich der Lagerblock bei der Bewegung entlang der
Schiene positioniert. Werden nicht die richtigen Linearfihrun-
gen gewahlt, kann der Lagerblock bei seiner Bewegung entlang
der Schiene entweder nach oben, nach unten oder zur Seite
ausweichen. So etwas darf in der Robotik, wo es vor allem auf
Prazision ankommt, nicht passieren. Norelem bietet deshalb
eine breite Palette an Fuhrungen in verschiedenen Genauig-
keitsklassen, die flr verschiedene Anwendungen geeignet sind.

Ebenfalls erhéltlich sind kompakte Linearkugellager mit oder
ohne selbstausrichtender Funktion. Die regularen Stahlausfih-
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rungen von Norelem sind in einem Kunst-
stoffgehduse untergebracht, wahrend die

selbstausrichtenden Modelle aus einem
x ; Kunststoffgehause mit Lauferplatten be-
"'\“, 2 stehen. So kdnnen Fluchtungsfehler korri-

. giert werden, um Toleranzen auszugleichen und
._ ein Verkanten zu verhindern.
>

Robuste Technik fiir
harte Umgebungen

Neben dem Einbau und
der Préazision sollte auch
die Lebensdauer, Wartung
und Instandhaltung von Line-
arfiihrungen berticksichtigt werden. Die

Komponenten mussen den jeweiligen Umgebungs-
bedingungen standhalten, um eine lange Lebensdauer
sowie einen storungsfreien Betrieb zu gewahrleisten und so die
Ausfallzeiten des Roboters zu reduzieren.

Fur den sicheren Einsatz in unterschiedlichen Umgebungen
sollten daher bestimmte Vorkehrungen getroffen werden.
Aufgrund der zirkulierenden Walzkdorper sollten sich die Line-
arflhrungen in einer moglichst sauberen Umgebung befin-
den. Denn wenn Schmutz auf die Schienen gelangt, kdnnen
die Walzkorper ihre Schmierung verlieren und so die Verfahr-
geschwindigkeit, Genauigkeit und in der Folge auch den ge-
samten Betrieb des Roboters beeintrachtigen. Fur hartere
Umgebungsbedingungen kénnen Linearfihrungen auch mit
besseren Schmieroptionen ausgestattet werden. Das erhoht
im Zweifel die Lebensdauer der Komponenten. Die Linearfih-
rungen konnen auch mit Lineargehdusen geschutzt werden,
um zu verhindern, dass Schmutz und Staub in die Lager ge-
langen. Uber die Schmierbohrung in den Geh&duseeinheiten
lassen sich die Lager bei Bedarf nachschmieren.

Schutz fiir den Roboter

Da der Einsatz von Robotern meist hohe Investitionen erfor-
dert, ist eine effektive Umhausung wichtig, um sie vor Sché-
den oder Verschmutzungen zu schitzen. Aluminiumprofile
stellen eine einfache, aber effektive Losung dar, um eine Bar-
riere um den Roboter zu schaffen. |

norelem Normelemente GmbH & Co. KG
www.norelem.de

Normelemente GmbH & Co. KG

Bilder: norelem
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er Stein-Schraubautomat kann nur so
D gut sein, wie die integrierten Linearein-

heiten, Motoren und Zylinder. Die liefert
Camozzi Automation — in diesem Fall in Form
der Linearachse 5E. Sie bildet das Herzstlck
der Schweizer Losung. Uber sie sollte der
30Nm-Motor die Schrauben in 4 bis 5s in die
Holzwande schrauben. ,Realisiert haben wir
sogar 3s", erklart Geschaftsfiihrer Andreas
Stein. Da die Linearachse extrem stabil ist, kann
sie  mit leistungsstarken Motoren bei
5.000U/min und einer Wiederholgenauigkeit
von rund 0,5mm eingesetzt werden. Die Losung
ist zudem robust genug, um der Dauerbelas-
tung durch Hitze und Spane uber Jahre sto-
rungsfrei zu widerstehen. Ein Edelstahldicht-
band am Profil und ein Filzabstreifer hinter der
Kunststoffabdeckung sorgen dafir, dass keine
Spéne ins Innere der Achse dringen.

Die technischen Anforderungen bei Stein ver-
langen nach einem Zulieferer, der nicht nur die
richtigen Komponenten liefert, sondern auch
in der Lage ist, intensiv zu beraten und bereit
ist, Sonderldsungen zu entwickeln. Mit Uber
100 Entwicklern weltweit positioniert sich Ca-
mozzi hier als passender Sparring-Partner. So
war es dann auch kein Problem, die Linearein-
heit fir den Schraubautomat mit einem Son-
derflansch fir den 30Nm-Motor des Schweizer
Kunden zu entwickeln. Es dauerte weniger als
eine Woche, bis Stein die Zeichnungen und An-
gebote auf dem Tisch hatte.

Da Maschinen sehr unterschiedlich aufgebaut
werden, ist das breite Portfolio von Camozzi ein
wichtiger Aspekt. Wahrend ein Kunde pneuma-
tische Antriebe bevorzugt, setzt der néchste auf
elektrische Losungen. ,Wir sind in der Lage,
jede einzelne Anwendung zu analysieren und
daraus die am besten geeignete Losung zu ent-
wickeln®, verspricht Emanuele Baldan, Business

LINEARANTRIEBE IN DER HOLZVERARBEITUNG

Automatische Zufiihrung von langen Schrauben

Sclyraulunst;

Wie lassen sich Schrauben mit einer Lange von 80 bis 380mm
bei Positioniergeschwindigkeiten bis 5m/s voll automatisch
zufiihren, ohne sich zu verhaken? Wie schafft man es, XXL-
Holzbauteile in wenigen Sekunden zu verschrauben? Auf
diese Fragen weil} Stein-Automationstechnik eine Antwort -
2.B. fiir einen Schweizer Hersteller von Fertigbauhdusern.

Development Manager bei Camozzi Automa-
tion. ,Jede Anwendung wird hinsichtlich ihrer
Bewegungs- und Leistungsfahigkeit angepasst.”
In mehreren Projekten hat Baldan bereits mit
Stein zusammengearbeitet und den Maschi-
nenbauer mit detaillierten Life-Time Berechnun-
gen, einbaufertigen Sonderlésungen oder ver-
schiedenen Standardkomponenten versorgt.

Durch den Einsatz elektrischer Antriebe ist
Stein-Automationstechnik nicht mehr auf eine
Schraubenlange begrenzt, sondern kann meh-
rere Schraublangen in der gleichen Anlage ver-
wenden. Die Linearachsen der Serie 5ES errei-
chen sehr hohe Positioniergenauigkeiten. Auch
das Drehmoment kann exakt auf die Art der
Schrauben und des Materials angepasst wer-
den. Selbst aus Sicherheitsgriinden ist die elek-
trische Losung empfehlenswert, da keine uner-
warteten Bewegungen vom Werkstick oder an-
deren Komponenten entstehen konnen. Die ein-
zige Pneumatik-Komponente in der Schweizer
Maschine ist ein Zylinder, der der Schraubenver-
einzelung und dem Vorschub dient.

Fast alle Antriebskomponenten in der Anlage
kommen von Camozzi. Auch bei Problemen
stand der Partner schnell zur Seite. ,Bei der In-
betriebnahme in der Schweiz wurde bemerkt,
dass die Montageflache eines Zylinders nicht
zeichnungskonform war”, erinnert sich Stein.
Die Maschine konnte nicht wie geplant in Be-
trieb genommen werden. Ein Techniker von Ca-
mozzi fuhr umgehend mit einem Ersatzzylinder
in die Schweiz und blieb
so lange, bis das Pro-

o Direkt zur Ubersicht auf
blem behobenwar. M

I-need.de

www.i-need.de/f/13638

Camozzi Automation GmbH
www.camozzi.de

EASYGD

Custom made.
Made easy.

ENDLICH
EASY
PLANEN.

Entwerfen Sie komplette
Anlagen im Handumdre-
hen online. Profitieren Sie
von automatischer Kom-
ponentenauswahl, Upload
eigener Layouts und naht-
lose Integration in lhren
Workflow durch Download
technischer Daten und
CAD-Modelle.

HIER LOSPLANEN:
easygo.schnaithmann.de

Schnaithmann

Fellbacher Str. 49
D-73630 Remshalden
schnaithmann.de
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Automatisierungslosungen in der Logistik
konnen den Warenumschlag und die
Abfertigung deutlich beschleunigen.

Palettieren, Sequenzieren, Sortieren, Kommissionieren

Die automatisierte

ZuM v ft der Logistik

Volumen oder Flexibilitat? Geschwindigkeit oder Genau-
igkeit? Bisher miissen sich viele Distributionszentren
zwischen diesen Attributen entscheiden. Moderne
Logistikanlagen sollten dabei eigentlich in der Lage
sein, sowohl eine groBere Paketvielfalt als auch
steigende Volumina zu bewaltigen. Nur so gewahrleisten
sie einen hoheren Warenumschlag und kénnen die Lie-
fererwartungen der Kunden erfiillen. Automatisierungs-
losungen helfen, diese Herausforderungen zu meistern.

rung, Weiterleitung und Zusammenstellung von Produkten

sicherstellen. Sind sie den Anforderungen nicht mehr ge-
wachsen, kommt es schnell zu Lieferschwierigkeiten und Verzo-
gerungen. Dabei steht die Branche seit Jahren unter einem wach-
senden Druck, der eng mit unserem Konsumverhalten zusammen-
hangt. Trends wie E-=Commerce, 24-Stunden-Lieferungen oder der
zunehmende Grad an Individualisierung sorgen dafir, dass die
Aufgaben fir Distributionszentren immer komplexer werden.

I ogistikzentren missen eine schnelle und effiziente Sortie-

Sich gegenuber stehen dabei die Menge der zu bewaltigenden
Waren und Lieferungen sowie deren zunehmende Komplexi-
tat. Automatisierungslésungen helfen, manuelle und repetitive
Aufgaben von Menschen zu tbernehmen. Zudem beschleuni-
gen sie den Warenumschlag und die Abfertigung deutlich. Al-
lerdings werden Roboter bisher hauptsachlich zur Verarbei-
tung grofRer Standardauftrage eingesetzt. In Wachstumsmark-
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ten wie dem E-Commerce sind sie dagegen bislang nur wenig
verbreitet, da diese das Handling individueller Kleinlieferungen
voraussetzen und Roboter dafir eine hohe Komplexitat und
Aufgabenvarianz meistern mussen.

Unterschiedlichste Aufgaben

Logistikzentren stolen immer haufiger an ihre Kapazitatsgren-
zen. Die Arbeit dort ist meist monoton und ermidend. Die Au-
tomatisierung dieser Bereiche bedeutet also zum einen eine
Entlastung und besseren Einsatz der Mitarbeitenden. Zum an-
deren ist sie auch die einzige Chance, der Nachfrage vollum-
fanglich gerecht zu werden. Hier liefert ABB Roboterldsungen
fur unterschiedliche Aufgaben:

+ Depalettieren: Automatisiertes Entladen und Sortieren von Pa-
letten oder Kisten/Paketen in unterschiedlichen Groen durch
den Roboter mithilfe von kinstlicher Intelligenz (KI) oder Bild-
verarbeitung.

+ Sequenzierung: Um die Kapazitat moglichst gut zu nutzen und
Stillstand zu vermeiden, leiten Roboter Waren gezielt weiter
oder lagern diese kurzfristig zwischen.

+ Kommissionierung: Mithilfe von Bildverarbeitung stapeln Ro-
boter Artikel und Kisten so, dass diese moglichst kompakt ver-
packt und verschickt werden konnen. Roboter packen die be-
stellte Ware in Pakete. Durch Kl-basierte Technik konnen sie
Produkte unterschiedlicher GrélRe und Schwere greifen.

Automation GmbH

]

Bild: AB



+ Vereinzelung und Sortier-Induktion: Beim Greifen und Sortieren
von kleinen Gegenstanden unterschiedlicher Groe werden Ro-
boter ebenfalls von Kl-basierter Techik unterstiitzt.

* Konsolidierung: Automatisierte Losungen sortieren Produkte
und Pakete (etwa auf Paletten) so, dass der vorhandene Raum
bestmaoglich genutzt wird.

Robotik in der Logistik bietet neben Geschwindigkeit, Prazision
und Planbarkeit drei weitere Vorteile, die die Effektivitat steigern
und einen reibungslosen Ablauf garantieren:

Flexibilitat

Durch moderne Technologie sind Automatisierungslésungen
heute in der Lage, vielseitige Aufgaben zu Ubernehmen. Soft-
warelosungen wie die Simulations- und Offline-Programmier-
software RobotStudio und PickMaster Twin von ABB erlauben
es, Roboter einfach und schneller als bisher umzuprogrammie-
ren, um flexibel auf Anderungen zu reagieren.

Ein wichtiges Element sind hier kollaborative Roboter, z.B. die
Modelle Gofa, Swifti und Yumi von ABB, die auf wenig Raum
gemeinsam mit dem Mitarbeiter agieren konnen. Sie Uberneh-
men Uberwiegend Prazisionsaufgaben, die den Arbeiter schnell
ermiden lassen. Mithilfe der sicherheitszertifizierten Software
SafeMove kdnnen sogar klassische Industrieroboter in koope-
rative Anwendungen integriert werden. Menschen arbeiten
dann gefahrlos und direkt mit Robotern, die bis dato autark hin-
ter Schutzzaunen agierten, in einem gemeinsamen Arbeitsbe-
reich. Die Steuerung lasst Roboterbewegungen hierbei aus-
schlieBlich in vorher festgelegten Rdumen zu. So schafft das
System ohne weitere umfangreiche Schutzmalnahmen die Vo-
raussetzungen dafiir, dass Menschen mit Industrierobotern si-
cher zusammenarbeiten konnen.

Simplifizierung

Damit Automatisierungseinheiten moglichst viele Aufgaben
ibernehmen konnen, setzen Anbieter vermehrt auf KI. Daten
werden in nitzliche Informationen umgewandelt, sodass Robo-
ter langfristig autonom, selbstlernend oder selbstoptimierend
sein sollen. Es geht nicht darum, menschliche Fahigkeiten zu
kopieren. Mit Kl ist es Robotern vielmehr maoglich, in unstruktu-
rierten Umgebungen zu arbeiten. Dazu ist es wichtig, dass sie
Muster erkennen und ihre Fehler selbststandig korrigieren kon-
nen. So sind selbstlernende Roboter in der Lage, Aufgabenbe-
reiche zu Ubernehmen, die fir herkdmmlich programmierte Ro-
boter zu vielfaltig und komplex sind. Etwa das autonome Grei-
fen durch eine Kombination von Bildverarbeitungssystemen
und Algorithmen, die einem Roboter helfen, die GroRe und Form
des Objekts sowie die richtige Greiferposition und den richtigen
Druck zum Greifen zu verstehen.

Modularitat

ABB setzt bei Losungen fiir den Logistiksektor vermehrt auf klei-
nere Einheiten, die fUr unterschiedliche Aufgabenvolumina ska-
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lierbar sind. Diese Modularitdt macht einzelne Systeme schneller
und einfacher in den Ablauf integrierbar. Ein weiterer Vorteil: Bei
Anderungen der Aufgabenstellung kénnen einzelne Stationen
ausgetauscht oder angepasst werden, wahrend die restliche Pro-
duktion weiterlduft. Das ist nicht nur kostengtinstiger in der An-
schaffung, sondern besonders auch im laufenden Betrieb.

End-to-End-Automatisierung in der Logistik

Durch das Ineinandergreifen unterschiedlicher Losungen kann
ABB eine End-to-End-Automatisierung anbieten — nicht nur fur
die Logistik, sondern tber die gesamte Wertschopfungskette
hinweg. Mit skalierbaren Systemen konnen Logistikzentren
den steigenden Anforderungen gerecht werden. Zum Einsatz
kommen dann neue Technologien, aber auch die Erfahrung,
die ABB in der Fertigung und im Servicebereich gesammelt
hat. ABB verfiigt weltweit Uber vier Niederlassungen, die auf

Automatisierungslésungen fir die Lo-

" istik spezialisiert sind. |
o Direkt zur Ubersicht auf 9 P

I-need.de

www.i-need.de/f/20584
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ABB Automation GmbH
www.abb.de/robotics

- Anzeige -

Pacemaker
fir High-End-"
Prazistons-
Bauteile )} ¢

+
CROSS DIMENSIONAL MANUFACTURING

Fur Ihren Wettbewerbsvortell
machen wir die Pace.

Ob Additive Fertigung, Robotik, Zerspanung, Spritzguss
& Formenbau oder Qualitdtssicherung — mit toolcraft als
Technologiepartner setzen Sie Innovationskraft frei.

Wir vernetzen die additiven und subtraktiven Fertigungs-
technologien im gesamten Fertigungsprozess. Daraus entsteht
ein einzigartiger Beratungs- und Fertigungsstandard.

tooléraft

www.toolcraft.de
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Kompakte Automation fiir
Finfachs-Bearbeitungszentrum

Das Bearbeitungszentrum DMP 35 von DMG Mori basiert auf denselben Komponenten wie
das DMP 70. Es macht die effiziente Fertigung komplexer Werkstiicke aus unterschiedlichen
Materialien von Aluminium bis Titan auf kleinem Raum mdglich. Mit einer Stellflache von
3,15m2 und einer Rickbauhohe von 2.280mm kann die Maschine auch in knapp bemessenen
Produktionsflachen zum Einsatz kommen. Mit 1,15m? zusatzlicher Stellflache ist die WH 3 an
dem Bearbeitungszentrum die kompakteste Automationslosung des Unternehmens.

DMG Mori Global Marketing GmbH
www.dmgmori.com

Engineering Tool fiir Vibrationsforderer
Mehrachssysteme mit Vision-System

Bosch Rexroth hat eine neue Losung fir das Engi-  Auf der diesjahrigen Motek zeigt Epson
neering von Mehrachssystemen entwi-  seine zu allen eigenen Robotern kompati-
ckelt. Kartesische Roboter fur typi-  blen, 380mm in der Diagonale messen-
sche Handling-Aufgaben lassen  den Vibrationsforderer der Serie
_~ sich damit um bis zu 90 Prozent  IF380. Die Maschine ist Teil einer
schneller auslegen und konfigurie-  Familie von Forderern, die alle in
ren. Eine durchgangig digitale Tool-  die RC+-Programmierumgebung
Kette leitet die Nutzer Schritt fir Schritt  eingebunden sind und dem An-
durch den Prozess, generiert zur abschlieBenden  wender ein Autotuning bieten, das .
Konfiguration eine frei drehbare Live-Vorschau die Einrichtung vereinfachen soll. g
des Systems und stellt sofort CAD-Daten und Do-  Aufgrund eines frei wéhlbaren 3
kumentation bereit. Nach der nahtlosen Bestellung Uber  Vision-Systems ist es je nach d
den eShop erhalten die Anwender ein vormontiertes Meh-  Ausfiihrung moglich, Teile bis
rachssystem mit exakt aufeinander abgestimmten Kompo-  4kg Gewicht der GroRRe, Form und
nenten. In wenigen Minuten erstellen Anwender so anhand  Farbe nach zu erkennen und zu separie-
vordefinierter Achskombinationen Linearroboter fur vielfaltige  ren. Der Vibrationsforderer erkennt bis zu vier Ele-
Handhabungsaufgaben mit Transportgewichten bis 100kg  mente gleichzeitig. Dabei kommt dem System das skalier-
und Arbeitsrdumen bis 13m3. Das Anwendungsspektrum  bare Vision-System mit hochaufldsender Kamera zur Hilfe,
reicht von Palettieren und Pick&Place Uber Positionier- und  sodass bei einer Auflésung von bis zu 20MP selbst feine De-
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Sortierarbeiten bis hin zum Vereinzeln oder Montieren. tails unterscheidbar sind.
Bosch Rexroth AG Epson Deutschland GmbH
www.boschrexroth.com/de/de www.epson.de

Automatischer
Tiiroffner fiir CNC-Maschinen

h___w—:’_-

Der Turoffner Safedoor SD100 von Made4CNC ist eine Komplettlésung, die Sicherheit, Robust-
heit und Benutzerfreundlichkeit bietet. Zwei dieser Tirldsungen sich bereits beim Zahnrad-
hersteller Randers Tandhjulsfabrik im Einsatz. Die Implementierung der stabilen Turoffner
dauerte weniger als eine Stunde pro CNC-Maschine. Der Safedoor SD100 ist UR+-zertifiziert
und verfligt Uber eine URCap. Das ermdglicht die nahtlose Integration mit den kollaborativen
Robotern von Universal Robots. Die gesamte Bedienung kann aulRerdem Uber das Program-
mierhandgerat des Roboters erfolgen.

Made4CNC ApS
www.made4cnc.com

84 ROBOTIK UND PRODUKTION 5 | 2021




NEUHEITEN AUTOMATION

Automatisierte
Verpackungsanlage

rern in Vierer-Schachteln verpackt, an-
schlieBend erfolgt in den beiden Carton-
packern das Verpacken von jeweils acht
Vierer-Schachteln in einen Versandkarton.

Der kompakte Lightline-Cartonpacker von
Schubert ist zum schnellen und flexiblen
Aufrichten, Fillen und Verschlielen von
Schachteln und Kartons auf kleinem
Raum vorkonfiguriert. Fir Hudsonville
baute Schubert eine Anlage, die aus vier
hintereinandergeschalteten identischen
Kartonierern und zwei Cartonpackern be-
steht. Das schlauchbeutelverpackte

Eis wird zunachst in den Kartonie-

Gerhard Schubert GmbH
www.schubert.group

Einfach zu bedienender
Vakuumschlauchheber

Der Vakuumschlauchheber Force-Lift von Aero-Lift soll sich dem natirlichen Be-
dienerverhalten anpassen kénnen und somit intuitiv bedienbar sein. Mithilfe des
Einhand-Schlauchhebers kdnnen bis zu 75kg mit einer Hand gehoben, fixiert und
bewegt werden. Es kdnnen auch Werkstticke mit Aussparungen, Versenkungen und
Rillen angesaugt werden, z.B. Riffel- und Lochbleche sowie sdgeraues Holz. Der
Vakuumschlauchheber bietet damit bei luftundurchlassigen sowie luft-
durchlassigen Materialien ein schnelles Handling und kurze Taktzeiten.

Aero-Lift Vakuumtechnik GmbH
www.aero-lift.de

Neues Update fiir
Montrac-Konfigurator

Montratec hat eine neue Generation des
Montrac-Konfigurators auf den Markt ge-
bracht. Bei dem Konfigurator handelt es
sich um eine Planungssoftware fur indivi-
duelle Anlagenlayouts des Transportsys-
tems Montrac. Mit dem Tool lasst sich
das gesamte Montrac-Anlagendesign in
3D planen, visualisieren und simulieren.
Sowohl beim Importieren als auch beim
Exportieren werden nun deutlich mehr Da-

teiformate, wie z.B. Step unterstiitzt. Zahl-
reiche implementierte Automatismen ent-
lasten den Fachplaner sowohl bei der me-
chanischen als auch bei der elektrischen
Konstruktion. Mittels detaillierter Stucklis-
ten und der Simulation der sich zur glei-
chen Zeit in Bewegung befindenden Trans-
portshuttles kdnnen schon vorab Kollisi-
onspriifungen durchgefiihrt werden. Durch

die 3D-visualisierte und simulierte Konfi-
guration der Elektrik und der Steuerungs-
komponenten, konnen bereits bei der Pla-
nung sowohl die maximal erreichbaren
Durchsatze als auch der Stromverbrauch
der Anlage berechnet werden.

Montratec GmbH
www.montratec.com

Auffallend vielseitig:

domiLINE

Die Vielfalt der spindelge-
triebenen Einstellschlitten ist
nahezu grenzenlos:

linear mit Hiben von 5 mm
bis 100 mm
rotativ mit Endlosdrehung

Verbindungssatze fur die
unterschiedlichsten
Anwendungen

...und vieles mehr

www.ief.de
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SCHWERPUNKT MOBILE ROBOTIK UND FTS
®

Aktuelle Trends

fiir dle Stromversorgung von fahrerlosen
Transnortsystemen und mobilen Robotern
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ROBOTIK UND PRODUKTION hat Experten zum Thema Stromversorgung fiir fahrerlose
Transportsysteme und mobile Roboter befragt. Das Fazit: Die aktuellen Trends und neue
Technologien bieten OEMs ganz neue Maglichkeiten. Welche das sind, erkldren Rolf Pechloff,
Leiter Vertrieb Batteriepacks bei Diehl & Eagle-Picher, sowie Johannes Mayer, Managing Director

und Board Member von Wiferion.

19hollk Welche Technologietrends prigen aktuell die Strom-
versorgung von FTS und mobilen Robotern?

Rolf Pechloff, Diehl & Eagle-Picher: Die Verwendung von Batte

rien fur die Stromversorgung von FTS nimmt stetig zu, da die Dle Batter’en vonh

Flexibilitdt gegeniber anderen Systemen groer ist. Der Ein- o . .

satz von Batterien mit Li-lon/LiFePO4-Technik hat sich etab- D’ehl & Eagle'P’Ch er bleten

liert. Die Kundenforderungen an die Stromversorgung mit dUI‘Ch "hren erXibIen und

Batterien werden immer spezifischer. Spezielle o+

Anforderungen an den Bauraum, an die i ) mOdUIaren AUfbau

Kommunikation aber auch an die Um- maBgeSChneiderte
Losungen, auch fiir

weltbedingungen, wie z.B. der Einsatz
im Kihlhaus, bedingen kundenspe- -

kleinere Stickzahlen.
Rolf Pechloff,

zifische Lésungen. Dariiber hinaus
Diehl & Eagle-Picher «

halten vermehrte Vorgaben an die
sicherheitstechnische Ausstattung
Einzug, z.B. die DIN ENT175.

Johannes Mayer, Wiferion: Egal ob
FTS oder autonomer, mobiler Roboter — in

86 ROBOTIK UND PRODUKTION 5 | 2021
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ausnutzen, um eine hohe Kapazitat der Batterie zu
erreichen. Das selbstentwickelte BMS erfiillt

die sicherheitstechnischen Vorgaben.

Zudem bietet es flexible Kommu-

puncto Energieversorgung ist die Ausristung
der Fahrzeuge mit moder-

nen Lithium-lonen-Batterien
nach wie vor ein Trend. Neben
der Leistungsféhigkeit der
Systeme macht besonders

die hohe Langlebigkeit

die Batterien fiir automa-
tisierte Transportfahr-
zeuge attraktiv. Im Ver-

gleich zu Blei/Séaure-
Batterien ist die si-

chere  Stromversor-

gung um ein Vielfa-

Mit der zweiten Generation
unserer EtaLink-Systeme, die
60 Prozent kompakter ist und

alle Leistungsklassen von 3
bis 9kW realisieren kann,

ches langer gesichert,

bevor die Batterie aus-

getauscht werden

muss. Zudem arbeiten

alle  ernstzunehmenden
Hersteller daran, die Verfig-

barkeit ihrer Fahrzeuge weiter

zu steigern. Das Ziel ist ein zuver-
ldssiger und effizienter 24/7-Betrieb
der mobilen Roboter. Nur so ldsst sich

die automatisierte Fabrik realisieren. Riesiges

Potenzial sehen wir in einem datengetriebenen Energie-Ma-
nagement. Denn bisher stellte die Erhebung von Live-Daten im
rasant wachsenden Bereich der mobilen Roboter eine Heraus-
forderung dar. Fur uns steht fest, dass nur durch die Analyse
aller wichtigen Energiedaten wie Energielevel, Betriebszeiten
sowie Fahrzeugzustande optimale Ladestrategien und Batte-
riepflegekonzepte entwickelt werden kénnen.

19h0LlK und wie reagieren Sie auf die genannten Trends?
Mayer, Wiferion: Wer mobile Roboter zukunftsfahig konstruie-
ren und die Produktivitat seiner Kunden steigern machte,
kommt an der induktiven, kontaktlosen Batterieladetechnik
nicht mehr vorbei. Wir sehen, dass die Technologie in der In-
dustrie immer mehr an Bedeutung gewinnt und in den strate-
gischen Uberlegungen eine wichtige Rolle spielt. Zahireiche
OEMs wie jiingst die Safelog setzen voll auf unsere Ladesys-
teme. Natdrlich wollen wir diese Entwicklung weiter forcieren,
indem wir unsere Technologie radikal an den BedUrfnissen des
Marktes ausrichten. Ein Beispiel ist die zweite Generation un-
serer EtalLink-Systeme, die 60 Prozent kompakter ist und alle
Leistungsklassen von 3 bis 9kW realisieren kann. Damit wollen
wir OEMs neue Mdglichkeiten eréffnen. Gleiches gilt fiir die
systematische Erfassung aller Energiedaten. Mit unsere Moni-
toring-Software EtaHub kénnen FTS-Hersteller ihre Systeme
bestmdglich auslegen und Entwicklungszeiten verklrzen.
Durch die Live-Auswertung relevanter Daten werden sich kinf-
tig Industrie-4.0-Anwendungen wie Condition Monitoring oder
Predictive Maintenance umsetzen lassen.

Pechloff, Diehl & Eagle-Picher: Die Batterien von Diehl &
Eagle-Picher bieten durch ihren flexiblen und modularen Auf-
bau mallgeschneiderte Losungen, auch fir kleinere Stlickzah-
len. Dabei lasst sich der vorgegebene Bauraum bestmaglich

wollen wir OEMs neue
Moglichkeiten eréffnen.

Johannes Mayer, Wiferion

nikationsmdoglichkeiten, wie

z.B. CAN, CANopen oder Pro-
finet, und ermdglicht durch eine
integrierte Heizung auch den Ein-
satz bei tiefen Temperaturen. ll

- Anzeige -

JETZT MEHR ERFAHREN:
WWW.NEUGART.COM/DE

STARKE LOSUNGEN
FUR ZAHNSTANGENANTRIEBE.

Planetengetriebe mit montiertem Ritzel

Eine aus einer Hand entwickelte Getriebe-
Ritzel-Kombination gewahrleistet die
ideale technische Abstimmung fir lhren
Zahnstangenantrieb.

KONTAKT:

Neugart GmbH -

Keltenstr. 16 | 77971 Kippenheim NEUG RT

Tel.: +49 7825 847-0

Email: sales@neugart.com w
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Fahrerlose Transportsysteme in Kombination mit einem Autostore-System

Sportliche
Lagerautomat|3|erung

| il ‘/ /

Im GroBteillager des Sportartikelherstel-

lers SportOkay werden die Regale von dem
FTS AGV L1 von Safelog abgeholt und wie-

Die Erstversff, it
dieses Beitra, em“Chung ‘ ’
der eingelagert.

interessante lnf?;r:'llgzg\rllzlrtlere
Thema lntraloglstlkzum

und FT finden Sje jn

estermagazm

unserem Schy,

Der Online-Handel hat durch die Pandemie einen massiven Schub erlebt. Um dem rasanten

'd 2021

Anstieg an Bestellungen gerecht zu werden, miissen Online-Shops bei der innerbetrieblichen
Logistik neue Wege gehen. Der dsterreichische Online-Sportartikelhdndler SportOkay setzt dabei auf

ein automatisiertes Lager mit Fahrerlosen Transportsystemen von Safelog sowie ein AutoStore-System.

kamen wir zu dem Schluss, dass
unser klassisches Regallager mit
) 1.600m2 Flache fiir die Bewaltigung

der stetig steigenden Anzahl an Produkten und Auftréagen nicht
mehr geeignet war", berichtet Konrad Plankensteiner, Geschafts-
flihrer des Sportartikelherstellers Sport Okay. ,Nach einigen Uber-
legungen haben wir uns fiir den Neubau eines Lagers mit moder-
ner Intralogistiktechnik entschieden, mit der Zielsetzung, mog-
lichst viele Artikel auf mdglichst wenig Flache vorratig zu haben”
Ein weiterer Grund fUr die Automatisierung des Lagers waren die
Strecken, die taglich bei der Kommissionierung zurtickgelegt
wurden. Messungen ergaben, dass sich die Wegstrecke pro Tag
und Mitarbeiter zu Spitzenzeiten auf bis zu 25km summierten.
Eine Vergroflierung der Lagerflache im klassischen Stil hatte
somit auch unweigerlich zu einer Erhohung der Tageskilometer
geflihrt. ,Mit unserer Automatisierungslosung kénnen wir die
Laufleistung pro Mitarbeiter in der Hochsaison um ber 20km re-
duzieren, was einen hohen Mehrwert an Ergonomie und Zeiter-
sparnis bringt’, erldutert Plankensteiner.

Hybridnavigation aus Magnetspur,
RFID-Tags und Konturnavigation

Auf Grund der unterschiedlichen ProduktgréfRen — das Sorti-
ment reicht von Abseilachtern bis Mountainbikes — entschied
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man sich beim Neubau von SportOkay fiir eine Doppelldsung.
Das 40.000 Artikel umfassende Kleinteilelager wird durch ein
AutoStore-System bewirtschaftet; im Regallager fiir die 10.000
GroRartikel kommen sechs fahrerlose Transportsysteme vom
Typ AGV L1 von Safelog zum Einsatz. Die Fahrauftrdge werden
durch einen Kommissionierer Uber das automatische Waren-
wirtschaftssystem ausgelost und an einen verfiigharen mobi-
len Transportroboter Ubermittelt. Alle Regale sind Uber einen
Zahlencode klar definiert, sodass dem FTS die Position inner-
halb des Lagers durch die Lagerverwaltungssoftware mitgeteilt
werden kann. Liegt kein Auftrag vor, kehren die FTS an den zen-
tralen Pufferstandort zurlick, der mit Ladestationen fir jedes
Gerat ausgeristet ist. ,Sobald ein Fahrauftrag vorliegt, begibt
sich ein FTS zum angefragten Regal, unterfahrt es und hebt es
als Ganzes Uber vier Hubsaulen aus"”, berichtet Max Scherbauer,
Projektleiter bei Safelog. ,Die einzelnen Stellplatze der Regale
sind dabei Uber RFID-Tags am Boden codiert, die auch in der
Lagerverwaltungssoftware hinterlegt sind, sodass es zu keinen
Verwechslungen kommen kann.” Nach der Regalaufnahme na-
vigiert das FTS automatisch zu einem der beiden Konsolenhe-
ber, um das Regal ins Erdgeschoss zu bringen. Nahert sich das
FTS dem Aufzug wird dieser automatisch angefordert. Des
Weiteren kommunizieren die Gerate mit den Brandschutztoren,
die auf dem Weg zum Kommissionierplatz liegen, um diese
zUgig passieren zu konnen. ,Die Integration und Steuerung un-

Safelog GmbH

Iseite

Bilder der Dopp:
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An sechs Arbeitsplatzen mit Swing-Ports picken die Mitarbeiter Waren und legen sie in

die bereitstehenden Kommissionierwannen, die auf dem AGV S2 montiert sind.

terschiedlicher Gewerke wie Sicherheits-
toren, Brandschutztiiren, Konsolenheber,
FTS und AutoStore-System auf mehre-
ren Ebenen, stellte flir unseren Neubau
eine grolte Herausforderung dar, die wir
mit unseren Losungen hervorragend be-
waltigen konnten’, erklart Plankenstei-
ner. Da sich die Umgebung auf Grund
der flexiblen Belegung der Regalstell-
platze permanent andert und in ver-
schiedenen Lagerbereichen operiert wer-
den muss, setzt Safelog auf eine Hybrid-
navigation aus Magnetspur, RFID-Tags
und Konturnavigation.

Kombinationslésung aus
AutoStore-System und FTS

An sechs Arbeitsplatzen mit Swing-Ports
des Autostore-Systems picken die Mitar-
beiter die Auftrage der Kunden und legen
die Waren in die bereitstehenden Kommis-
sionierwannen. Diese sind auf neun
Safelog-Geraten des Typs AGV S2 mon-
tiert und konnen jeweils zwei Bestellungen
aufnehmen. Die eindeutige Zuordnung der
Artikel einer Wanne zu einer Kundenauf-
trag erfolgt per Strichcode, den der Mitar-
beiter beim Picken scannt. Sind beide
Wannen mit jeweils einer Bestellung be-
legt, fahrt das FTS automatisch zur Verpa-
ckung. ,Mit dieser Systematik ist es fast
ausgeschlossen, dass ein falsches Pro-
dukt entnommen und versendet wird",
freut sich Plankensteiner. ,Die Qualitét der
Richtigkeit unserer Warensendungen hat
nahezu 100 Prozent erreicht”. Der Bereich
von Verpackung und Kommissionierung
wird als Mischzone betrieben, in der FTS
und Personen auf engem Raum kooperie-
ren. Die Mitarbeiter bedienen nacheinan-

der die einzelnen Ports des AutoStore-Sys-
tems, wahrend die FTS permanent zwi-
schen Verpackung und Kommissionierung
pendeln. ,Die Fahrerlosen Transportfahr-
zeuge arbeiten in dieser Zone mit einer rei-
nen Konturnavigation, da die Umgebung
weitgehend unveranderlich und die Anzahl
der Routenvarianten gering ist", erlautert
Scherbauer. ,Uber Lasersensoren werden
sowohl Personen als auch Gegenstande
im Sicherheitsbereich detektiert und eine
Geschwindigkeitsreduzierung oder ein
Vollstopp des FTS veranlasst, um Unfélle
zu vermeiden.”

Verdopplung der Lagerflache

Aktuell werden beide Anlagen im Logistic-
Center von SportOkay erweitert, um eine
Verdopplung der Lagerflache zu erzielen
sowie Pick- und Einlagerungsgeschwin-
digkeit um 100 Prozent zu steigern. ,On-
lineshopping ist fir die Kunden ein
dulerst komfortabler Vorgang. Sie kdn-
nen auf einfache und schnelle Weise ein-
kaufen und erwarten auch eine méglichst
rasche Lieferung. Unser oberstes Ziel ist
es diesen Kundenerwartungen gerecht zu
werden und sie nach Maglichkeit zu tber-
treffen. Mit Hilfe der Lagerlogistiksysteme
von Safelog ist es uns gelungen, unsere
Prozesse zu beschleunigen und unserem
Ziel ein gutes Stuck naher zu kommen"”,

resimiert  Plan-

o Direkt zur Ubersicht auf kensteiner. u

I-need.de

www.i-need.de/f/82837

Safelog GmbH
www.safelog.de
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Im Gesprach mit Mathias Behounek,

Geschaftsfuhrer von Safelog

Safelog-Systeme sind bei vielen namhaften Unternehmen in den Branchen Automotive, Maschinenbau und Retail
im Einsatz. Mathias Behounek, Geschaftsfiihrer von Safelog, iiber die FTS-Genenation 21, Schwarmintelligenz und
Kundenservices des Markt Schwabener Intralogistikspezialisten:

robotilc  SportOkay nutzt insgesamt

15 FTS-Modelle S2 und L1 von Safelog
- welche weiteren Typen umfasst lhr
Produktportfolio und welche Neuent-
wicklungen sind zu erwarten?

Mathias Behounek: Unser FTS-Produkt-
portfolie umfasst einen weiteren Typen,
das AGV M3. Das AGV M3 ist ein wah-
res Multitalent. Es kann bis zu 1.500kg
ziehen, ist aber dank seiner kompakten
MaBe dennoch sehr flexibel. Safelog
entwickelt seine Ger4te stetig weiter. In
diesem Jahr steht die Uberarbeitung der
kompletten FTS-Familie — der Genera-
tion 21 - an. Begonnen wurde Anfang
des Jahres mit dem M-Gerat, das im
August als AGV M4 auf den Markt ge-
bracht wurde. Daruber hinaus werden
auch die beiden anderen Modelle AGV
S2 und AGV L1 Uberarbeitet und ein
komplett neues FTS entwickelt.

robotik  Welche Besonderheiten weist
das Modell AGV M4 hinsichtlich Technik
und Systemintegra-

tion auf?

1,6m/s, schneller als das M3 fahren
sowie gezielt auch sehr langsam fahren
(0,02m/s). Weitere Highlights bei der
Generation 21 sind die standardmaBlige
Ausstattung mit einem induktiven Lade-
system und der Einsatz von LiFePo4-
Batterien, von denen je nach Prozess-
anforderungen bis zu vier Stlck verbaut
werden kdnnen. Die neuen Ger4te sind,
wie auch deren Vorgdngermodelle,
dank einer intelligenten, agentenbasier-
ten Steuerung in der Lage, mit anderen
Transportrobotern und Peripherieanla-
gen zu kommunizieren. Die einheitliche
Prozesssoftware erméglicht aulerdem,
dass die neuen Gerdte mit allen ande-
ren Safelog-Gerdten kompatibel sind
und auch im Mischbetrieb eingesetzt
werden kdnnen.

robotik  Welchen Nutzen bietet die In-
telligenz im Schwarm ihrer Fahrzeuge
und welche Bedeutung hat die neue
VDAS5050 fiir Safelog?

Behounek: Das
AGV M4 weist eine
ganze Reihe neuer
Features auf. Auf
den ersten Blick
sticht hier mit Si-
cherheit zunachst
die auf 220mm re-

Durch die Schwarmintelligenz
unserer FTS wird ein zentraler
Ubergeordneter Leitstand
zur Steuerung aller Gerate uberflussig.

Mathias Behounek, Safelog

duzierte Bauhodhe
heraus,  wodurch
sich eine Vielzahl neuer Anwendungs-
félle ergeben. Weiterhin ist das neue
Gerdt dank eigens entwickelter bursten-
loser DC-Motoren noch kraftvoller als
sein Vorgangermodell AGV M3. Durch
die starkeren Motoren kann das neue
Gerat nicht nur héhere Anhédngelasten
mit 1.500kg und Topload von 1.000kg
transportieren, sondern, mit bis zu

90

Behounek: Dank der Schwarmintelligenz
unserer FTS wird ein zentraler Uberge-
ordneter Leitstand zur Steuerung aller
Gerate Uberflissig, was gerade in Pro-
jekten mit geringen Stlickzahlen eine
hohe Kosteneinsparung ermaéglicht. Die
VDA5050-Schnittstelle ist fiir Safelog
von groller Bedeutung, da die immer
stérker fortschreitende Automatisierung

ROBOTIK UND PRODUKTION 5 | 2021

dazu fuhrt, dass die Anforderungen
eines Kunden héufig gar nicht mehr
durch einen einzigen Hersteller abge-
deckt werden kénnen, sondern vielmehr
die Losungen unterschiedlicher Herstel-
ler integriert werden mussen. Diese mus-
sen dann dementsprechend durch einen
Leitstand gesteuert werden — und das
gelingt durch die VDA5050-Schnittstelle.
Diese besonderen Anforderungen fihren
auch dazu, dass die VDA5050-Leitstand-
steuerung von immer mehr potenziellen
Kunden vorausgesetzt wird.

rohotik  Auf welche weiteren Services
konnen sich die Kunden von Safelog
verlassen?

Behounek: Safelog ist Spezialist flr die
Entwicklung und Verknipfung innovati-
ver Logistiksysteme. Neben unserer FTS-
Produktfamilie bieten wir auch Pick-by-
Light/Put-to-Light-Systeme sowie Intra-
logistikkomplettlésungen an. Das Beson-
dere ist sicherlich der starke Fokus auf

unsere Software.
Safelog verfolgt mit
seinen Losungen

einen ganzheitlichen
Ansatz, der von vielen
Kunden geschatzt
wird. Von der Vorab-
analyse Uber die Pla-
nung und Umsetzung
bis hin zum After-
Sales-Service — un-
sere Kundenprojekte
beinhalten immer das volle Programm.
So kénnen wir das Projekt optimal auf
den Kunden abstimmen und bestmadg-
lich auf Besonderheiten eingehen sowie
auf Unvorhersehbares reagieren.

.
=}

Safelog Gm

Bild

robotik

UND PRODUKTION

Herr Behounek, vielen Dank
fiir das Gesprach. |
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Halbautomatische Ausstattungsoption fiir Linde-Kommissionierer

Zeit- und kraftsparend

Wie hoch die Produktivitat beim Kommissionieren auf Bodenebene ist,
héngt von der Geschwindigkeit und Prazision des Bedieners ab. Kurze
Lauf- und Fahrwege sparen Kraft und Zeit und steigern die Effizienz des
Prozesses. Dieses Potenzial konnen Logistikdienstleister und Handels-
ketten jetzt mit den halbautomatisierten Kommissionierern N20 SA und
N20 C SA von Linde Material Handling ausschopfen. Die neue Ausstat-
tungsoption bietet hierfiir zwei Fahrmodi.

ie Kommissionierung von Waren
D ist personalintensiv und erfor-

dert von den Lagerbeschéftigten
Ausdauer und Aufmerksamkeit. Ein
nicht unerheblicher Teil des Prozesses
besteht aus den Laufwegen der Mitar-
beiterinnen und Mitarbeiter zwischen
Regal und Kommissioniergerat. Gleich-
zeitig sollen Pick-Raten gesteigert, Feh-
lerquoten gesenkt, gesundheitlichen Be-
eintrachtigungen vorgebeugt werden.
Dadurch bietet der Kommissioniervor-
gang groBes Potenzial, um die Effizienz
der Lagerlogistik insgesamt zu steigern.
Und dieses Potenzial Iasst sich jetzt mit
der Semi-automated-Option der Linde-
Kommissionierer mit bis zu 2,5t Tragfa-
higkeit erschlielen. Denn beide halbau-
tomatischen Fahrmodi zielen darauf ab,
Fahr- und Laufwege wahrend des Kom-
missionierens im Gang zu verkurzen.

Follow me und Stop&Go

Einer der haufigsten Prozesse in Hochre-
gallagern ist die Kommissionierung auf
einer Regalseite, bei der eine Mitarbeite-
rin bzw. ein Mitarbeiter den Regalgang in
U-Form ablauft. Diese Tatigkeit unter-
stutzt die halbautomatische Follow-me-
Funktion. Bleibt die Person stehen, halt
auch das Fahrzeug, sodass sie die Ware
direkt aus dem Regal auf der Palette ab-
legen kann. Lauft der Bediener weiter,
setzt auch der Truck seine Fahrt fort. Die
Belegschaft bewegt sich am Regal ent-
lang und sammelt die Waren ein, ohne
standig zum Fahrerarbeitsplatz und zu-
rlck laufen zu missen.

Soll das Fahrzeug von beiden Seiten bela-
den werden, eignet sich hierflr die
Stop&Go-Funktion. Dabei fahrt das Fahr-

S
Na

Die Semi-automated-Option der Linde-Kom-
missionierer kann die Pick-Leistung um bis
zu 20 Prozent steigern.

zeug mittig in gleichbleibender Geschwin-
digkeit durch den Gang und wird per Fern-
bedienung, die der Bediener idealerweise
am Gurtel tragt, vorangeschickt. Er selbst
lauft hinter dem Fahrzeug zwischen den
Regalseiten hin und her, um Waren aufzu-
nehmen oder abzulegen. Vorteil auch hier:
Der Laufweg zurlick zum Bedienstand
entfallt, ebenso das Ein- und Aussteigen.

Beide Funktionen basieren auf dem Ultra-
Breitband-Funk und lassen sich zentime-
tergenau einstellen. Am Ende des Gangs
stoppt das Gerat automatisch, um Zusam-
menstolie mit an-
deren Fahrzeugen
zuvermeiden. W

o Direkt zur Ubersicht auf

I-need.de

www.i-need.de/f/19807

/)

Linde Material Handling GmbH
www.linde-mh.de
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Der Roboter Dick ist als umweltfreundlicher Unkraut-
bekdmpfungsroboter konzipiert worden.

nkrautvernichter

Das Agritech-Startup Small Robot Company (SRC) hat eine Roboterlosung zur chemikaliénfreien Unkrautbe-
kampfung auf Getreidefeldern entwickelt. Das autonome Fahrzeugbringt iiber Deltaroboter sogenannte Zapper
in Position, die das Unkraut mit Stromschlagen eliminieren. Auf.einem Versuchsfeld hat sich der.Roboter bei
derErkennung und Beseitigung von Unkrautern bereits gut geschlagen.

Einheit, die Unkrauter individuell und chemikalienfrei

bekampft. Eine schonende Technologie fiir die Landwirt-
schaft, in der der Flacheneinsatz von Herbiziden teuer und um-
weltschadlich ist. Zumal die Verschlechterung der Bodenquali-
tat durch Herbizide und Verdichtung die Ertrage deutlich
mindert. Der Unkrautbekdmpfungsroboter mit dem Namen
Dick ist mit Delta-Robotern von Igus ausgestattet und kann mit-
hilfe kiinstlicher Intelligenz (K1) und Videotechnik Unkrautpflan-
zen erkennen und eliminieren. Der Endeffektor, der sogenannte
Zapper, stammt von Rootwave.

I aut Hersteller handelt es sich um die erste autonome

Lowcost-Automation in der Landwirtschaft

Die Lowcost-Deltas werden normalerweise im industriellen Be-
reich fur Pick&Place-Vorgange eingesetzt. Bei Dick kdnnen die
drei Delta-Arme gleichzeitig arbeiten und Unkrauter vernichten.
Die Igus-Losung wurde unter anderen wegen der niedrigen
Kosten aber auch wegen der robusten Ausfihrung gewahlt.
Die Deltas sind aus Drylin-Standardkomponenten gefertigt,
was die Montage erleichtert und die Kosten senkt. Sie wurden
grtndlich im AuReneinsatz getestet und bewaltigen auch
feuchten Schlamm und Spritzwasser. Die Steuerungen sind
mit Schrittmotoren verbunden, die den Deltaroboter direkt Uber

92
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den Unkrautpflanzen positionieren. Die Motoren besitzen
Encoder, mit denen der Roboter seine Position ermitteln kann.
Uber Industriestandard-Protokolle sind diese leicht zu pro-
grammieren. Die Hauptsteuerung und K| des SRC-Roboters
kommuniziert mit der Motorsteuerung und synchronisiert die
Roboterposition mit dem Delta. So entsteht eine geschlossene
Uberwachungsschleife.

Neben Dick kommt der Uberwachungsroboter Tom zum Einsatz,
der mit Kl den Acker auf Unkrautbesatz absucht und daraus dann
eine Route fir Dick berechnet. Mit dieser Methode demonstriert
SRC ein Ende-zu-Ende-Servicemodell. Mehrere Roboter setzen die
Kl ein, scannen das Feld gemeinsam bis auf Einzelpflanzenebene
und treffen dann die entsprechenden MalRnahmen. Weitere
Anwendungsfelder, bei denen Tom und Dick etwa flr punktuelle
Spruheinsatze, punktgenaue Dingung oder Schneckenbekamp-
fung eingesetzt werden, sind auch bereits in Planung.

Schmiermittelfrei und umweltfreundlich

Mit seiner Kinematik eignet sich der Deltaroboter sehr gut fiir
den Endeffektor, und durch den Riemenantrieb wird der Zap-
per immer parallel zum Boden gehalten. Dass die Igus-Kom-
ponenten schmiermittelfrei sind, ist hier von entscheidender




Prézisions-Unkrautvernichter: Deltakinematik von Igus mit
einem Zapper von Rootwave am Roboter Dick.

Bedeutung. Geschmierte bewegliche Teile wie der Riemenan-
trieb und die Lager kdnnten auf einem schlammigen Acker
mit Schmutz und Wasser verunreinigt und blockiert werden.
Auch die Prazision spielt eine wichtige Rolle. ,Dass wir jetzt
einzelne Pflanzen anvisieren konnen, ist ein Meilenstein”,
erklart Andy Hall, Head of Prototyping bei SRC . ,Mithilfe von
Kl kdnnen die Roboter die Unkrauter in der Aufnahme erken-
nen und den Roboterarm entsprechend exakt ausrichten.”
Matthew Aldridge, der Managing Director von Igus UK,
erganzt: ,Mit dem geringen Gewicht und gunstigen Preis hat

[al
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Die drei integrierten Delta-Roboterarme von Igus sind durch die
schmiermittelfreien Komponenten fiir den AuBeneinsatz geeignet

unser Delta neue Chancen fir solche Anwendungen erschlos-
sen." entsprechend Igus plant im Rahmen der Zusammenar-
beit mit SRC weitere industrielle An-
o Diektzur Uberscht aut wehndun%en,AEe_l denen ES auf pramsz
schonende Aktionen ankommt.
I-need.de

www.i-need.de/p/36005

Igus GmbH
www.igus.de
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Neue mobile Roboter im Programm

Die autonomen mobilen Robo-
ter MiR600 und MiR1350 von
Mobile Industrial Robots
werden ab sofort von Ju-
gard+Kunstner lanciert. Das
Unternehmen agiert seit 2014 als
Distributionspartner des danischen Ro-

botikherstellers. Die mobilen Roboter mit einer Nutzlast von 600
bzw. 1.350kg eignen sich besonders flr den Einsatz in Intralogis-

Konnektivitatssoftware fiir
das Navigationsmanagement

tik und Industrie. Die Modelle MiR600 und MiR1350 sind die ers-
ten auf dem Markt befindlichen autonomen mobilen Roboter mit
der Schutzart IP52. Durch ihre hohere Widerstandsfahigkeit
gegen Staubpartikel und Flussigkeiten lassen sie sich in unter-
schiedlichen Umgebungen einsetzen. Zur Einfiihrung der Modelle
wurde aulRerdem die virtuelle Plattform MiR World vorgestellt.

Jugard + Kiinstner GmbH
www.jk.de

634Al, ein Tochterunternehmen der japa-
nischen MushashiAl, setzt die Softwarelo-
sung RTI Connext DDS von Realtime Inno-
vations flr die Echtzeitkonnektivitat zwi-
schen der Robot-as-a-Service-Softwarelo-
sung Maestro und der eigenen autono-
men mobilen Roboterplattformen ein. Das
Tool ermdglicht Echtzeitkonnektivitat zwi-
schen Systemen, untersttitzt eine schnelle
und zuverldssige Kommunikation und er-

laubt es, einen zentralen Kontrollturm zu
nutzen, der die Verwaltung und Kontrolle
der AMR-Aufgaben in Industriehallen ver-
bessern soll. Die Software unterstiitzt bei
634Al die schnelle und zuverlassige Kom-
munikation zwischen dem Maestro-Sys-
tem und den AMRs mit einer Latenzzeit
von fast Null fur kritische Daten und bietet
eine sichere Echtzeitkonnektivitat Uber
WLAN-Netzwerke.

Bild: ©Chesky_W/istockphoto.com

Real-Time Innovations Inc.
www.rti.com

Komplettsystem mit flexiblem Hebesystem

S ROEQ hat sein Produktportfolio an Heberldsungen erweitert: Mit dem Aufsatzmodul TML200 und
passendem Zubehor hat das Unternehmen ein Komplettsystem flir das Robotermodell MiR250
von Mobile Industrial Robots vorgestellt. Das Hebesystem kann nicht nur Kisten heben, transpor-
tieren und zu einem definierten Ort bringen, sondern auch Paletten, Regale
und Regalwagen. Das neue Modul kann die Transportguter ohne menschli-
che Hilfe aufnehmen und ablegen.

ROEQ
roeq.dk/de

Selbstfahrende Elektrohubwagen fiir Gewachshauser

Die Einflhrung selbstfahrender Elektrohubwagen war fiir Fern-
lea Flowers, einem der gréften Betreiber von Treibhdusern in
Nordamerika, eine gute Moglichkeit, um eine sichere Arbeits-
umgebung fir alle Mitarbeiter zu schaffen und Auftrage best-
moglich abzuarbeiten. Mit der Nachriistung der Fahrzeuge auf
autonomen Betrieb ist die Einhaltung sicherer Arbeitsab-
stande nun ohne Effizienzeinbuflen moglich und das Risiko,
sich in Zeiten von Covid-19 anzustecken, sehr gering. Zum
Einsatz kam das Kl-gesteuerte Retrofit Autonomous Vehicle
System (RAVS) von Cyberworks Robotics, das eine Intel-Real-
Sense-Tiefenkamera des Partnerunternehmens Framos nutzt.
Aufgrund der sich standig verandernden Umgebung ist das
autonome Fahren in Gewadchshausern eine echte Herausfor-
derung. Das Besondere an der Cyberworks-Ldsung ist, dass
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sie die sich andernde Umgebung in Echtzeit erfassen kann.
Somit konnen die Elektrohubwagen allen Hindernissen zuver-
|&ssig ausweichen. Ein wichtiger Be-

standteil der Lésung ist die Tiefenka-

mera Intel RealSense D435i. Die
Daten der Kamera werden dazu
verwendet, die Umgebung zu be-
urteilen und die beste Route

durch das Gewéchs-

haus zu finden.

Framos GmbH
www.framos.com/de

Installation of the Retrofit
Autonomous Vehicle System
(RAVS) in a tow-tug
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Automatisierte Inspektion mit Spot und

Microsoft Azure

Reply hat eine Architektur fiir eine End-to-End-Lo-
sung flr autonome mobile Roboter, wie Spot von
Boston Dynamics, in Microsoft Azure entwickelt.
Zur Veranschaulichung dient eine automatisierte
Losung zur Erkennung von Fahrzeugschaden.
Nach der Rickgabe mussen Miet- oder Leasing-
Gesellschaften Fahrzeuge auf Schaden tberpri-
fen. Ublicherweise ist das ein zeit- und kostenin-
tensiver manueller Prozess, bei dem das Fahr-
zeug von allen Seiten visuell inspiziert, die
Schwere des Schadens eingeschatzt und ein
Schadensbericht ausgeflillt wird. Reply integriert
nun Azure Cognitive Services, Machine Learning
und DevOps sowie Power Apps und Power B,
um diesen Prozess vollstandig zu automatisie-
ren. Mithilfe von Computer Vision bewegt sich
Spot frei durch den Parkbereich und scannt die
Nummernschilder, um das richtige Fahrzeug zu
finden. AnschlieRend umrundet der Roboter das

Fahrzeug und erfasst dessen Zustand, indem er
mit seiner Kamera und seinen Sensoren laufend
visuelle Daten aufnimmt. Diese Informationen
werden lokal auf dem Roboter (Edge) verarbeitet
oder in die Cloud Ubertragen, wo Bilderkennung
und Machine-Learning-Algorithmen die Scha-
denserkennung vornehmen. Alle erkannten Scha-
den werden im Rucknahmeprotokoll vermerkt
und konnen dem Kunden und Flottenmanager
zur Genehmigung vorgelegt werden.

Reply AG
www.reply.com/de

Robustes FTS fiir Bodenroller

Bosch Rexroth AG

Das robust ausgelegte ActiveShuttle von Bosch Rexroth befordert Bodenroller mit
Kleinladungstragern und einer Gesamtlast bis 260kg vollautomatisiert durch die Werks-
halle. Es lasst sich einfach in den Shopfloor integrieren, intuitiv bedienen und vernetzen.
Aufgrund des integrierten Objekt- und Personenschutzes kann sich das fah-
rerlose Transportsystem frei im Werk bewegen. Zusétzlich zum Sicher-
heits-Laserscanner erfassen nun Stereo-Tiefenkameras den Raum in
3D. Neben hohen und niedrigen Hindernissen werden auch in den Fahr-
weg hereinragende Objekte jenseits der Laserreichweite erkannt. So
kann das FTS rechtzeitig abbremsen und ausweichen.

www.boschrexroth.com/de/de

Vierbeiniger Roboter mit _ £
kiinstlicher Intelligenz

Quadruped Robotics hat voll modifizierbare mehr-
beinige Roboter vorgestellt, die KI mit neuen Be-
wegungsablaufen und einer individuell anpassba-
ren Ausstattung verbinden sollen. Der Roboter A1
der Linie Quadruped basiert auf dem Robot Ope-
rating System und lasst sich somit auf seine Um-
gebung und Anforderung anpassen. Doch schon
die Grundausstattung ermaoglicht laut Anbieter
einen breiten Anwendungsbereich. Mittels tiefen-
erkennender Smart-Kamera lassen sich HD-Auf-
nahmen in Echtzeit an ein Endgerat tUbertragen.
Gleichzeitig bietet die integrierte Mehraugenka-

mera die Echtzeit-
verfolgung von Ob-
jekten in  Sicht-
weite, Gestenerkennung und auf bestimmte Bewe-
gungsmuster folgend die Zielpersonenverfolgung.
Jeder der vier FulRe des Roboters kann einzeln
und individuell angesteuert werden. Durch die
smarten Aktuatoren sind prazises Auftreten sowie
verschiedene Gangart moglich.

Quadruped Robotics uG
www.quadruped.de

INTELLIGENTER
TRANSPORT MIT
STEIN LOGISTIK
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NEUHEITEN MOBILE ROBOTIK UND FTS

FTS-Ubergabestationen zum Be- und Entladen

Mit der Losung AGV Connect hat
Schmale Logtec eine ganzheitlich konzi-
pierte Ubergabestation fiir das Be- und
Entladen fahrerloser Transportsysteme
entwickelt. Drei spezifische Baureihen sol-
len die Bedarfe fiir die Ladungstrager (Be-
halter und Paletten) sowie fiir Sonderlo-
sungen, wie z.B. Wagen mit Lenkrollen,
decken. Daflr sind die Baureihen AGV
Tote Connect (Behélterlibergabe), AGV
Pallet Connect (Paletteniibergabe) und
AGV Specials Connect (Sonderldsungen)
auf die Anforderungen zur Ubergabe der

jeweiligen Ladungstrager ausgelegt.
Zudem lassen sich die drei Baureihen mit
verschiedenen Ausstattungskomponen-
ten flexibel auf die lokalen Gegebenheiten
und individuelle Erfordernisse ausrichten.
Die Ubergabestation nutzt als Antrieb
ausschliellich die natirliche Schwerkraft.
Dabei sind die Ubergabestationen gleich-
zeitig als Pufferstrecken konzipiert. Auf
der Zulaufstrecke zum Ubergabepunkt
werden die jeweiligen Ladungstrager in
der Ubergabestation separiert und ohne
Staudruck tbernommen.

Neues FTS von Kuka

S aw =
KUKA

Mit dem KMP 600-S diffDrive erweitert
Kuka sein Angebot im Bereich der mobi-
len Plattformen. Das FTS kann bis zu

Ladeschutzinfrastruktur fiir
induktives Batterieladesystem

Fir die speziellen Anforderungen von Elektrofahrzeugen im Indus-

2m/s schnell fahren und verfligt tber La-
serscanner und 3D-Objekterkennung. Die
maximale Traglast betragt 600kg. Durch
die Ausflhrung in IP54 ist das FTS
gegen Spritzwasser und Staub ge-
schutzt. Ein Laserscanner in der Haupt-
fahrtrichtung Uberwacht den Bereich
nach vorne. Optional lasst sich die Platt-
form mit einem zweiten Scanner auf der
Rickseite ausstatten — flir hohe Ge-

trieumfeld hat die Puk Group gemeinsam mit Wiferion die neue La-

deschutzinfrastruktur WCPS fir das induktive Batterieladesystem
EtaLink entwickelt. So soll die Ladeelektronik in einem abgestimm-
ten System vor Umwelteinfliissen geschlitzt werden. Durch den ro-
busten Aufbau und die bodenbiindige Integration ist die Losung be-
sonders fur Umgebungen mit intensiven Lastwechselvorgdngen
geeignet. Das Ladeschutzeinhausungssystem besteht aus zwei
Komponenten: der stufenlos nivellierbaren Ladeschutzeinhausung,
die das Ladepad aufnimmt, sowie dem Schwerlastkanal, der das

Entwicklung

Energy Robotics, Ent-
wickler von Software-
I6sungen fir mobile
Inspektionsroboter,
erweitert sein Ange-
bot um die neueste

Hardware-Partner Ex-

! " \ iy o

Schmale Logtec GmbH
www.schmale-logtec.com

schwindigkeiten beim Riickwartsfahren,
wenn es die Zykluszeiten erfordern. Die
Betriebszeit betragt rund acht Stunden
und in eineinhalb Stunden ist das FTS er-
neut aufgeladen. Die Software Navigati-
onSolution dberwacht dabei die gesamte
Flotte.

Kuka AG
www.kuka.com

Energy Robotics
setzt ExRobotics-
Losung ein

von

Kabel zuverlassig schutzt. Verbunden werden
beide Einheiten uber einen Schnellver-
binder. Moglich sind dabei sowohl
eine sichtbare als auch eine unsicht-
bare Variante der Kabelfihrung.

Robotics, Hersteller kommerziell eingesetzter Inspektions-
roboter mit IECEx/Atex-Zone1-Zertifizierung. Der ExR-2 na-
vigiert mit Hilfe der Software von Energy Robotics und
einer Kombination aus LiDAR-Sensoren, GPS und Machine
Vision autonom Uber industrielle Anlagen. Seine
IECEx/Atex-Zertifizierung qualifiziert ihn fur den Einsatz in
= Umgebungen, in denen leicht entztindliche Atmospharen
- vorherrschen konnen, z.B. in der Ol- und Gasindustrie.

Wiferion GmbH
www.wiferion.com

o Energy Robotics Gesellschaft mit beschrankter Haftung
: Qe www.energy-robotics.com
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e DIE ANDERE SEITE DER ROBOTIK

Der mobile Roboter BeBot von Polaru Marine
sdubert Strande, ohne die unter dem Sand
befindliche Fauna zu zerstoren.

Mobiler Roboter schiitzt Ufer und Kiisten

Weniger Mu

Il am Strand

Poralu Marine, ein franzésischer Jachthafenbauer, hat im Rahmen seines Engagements fiir den Umweltschutz
eine Serie automatischer Abfallsammler fiir den Uferbereich entwickelt. Die Searial Cleaner sollen so zum Erhalt

der Umwelt an Seen und Kiisten beitragen.

m 18. September 2020 legte die Europdische Union
Aeinen Schwellenwert fir angeschwemmten Meeresmiill

an Stranden fest: weniger als 20 Miillteile alle 100
Meter. Unter diesem Schwellenwert gilt ein Strand als in gutem
okologischen Zustand. Die EU forderte nun die Mitgliedstaaten
auf, Strategien zum Schutz der Meeresumwelt zu entwickeln,
und hat ein konkretes Ziel fir die Strande festgelegt, das im Ein-
klang mit der Meeresstrategie-Rahmenrichtlinie erarbeitet
wurde. In diesem Zusammenhang hat der Jachthafenbauer
Poralu Marine die Searial Cleaner auf den Markt gebracht, eine
Produktreihe von automatisierten Abfallsammlern fir Strande.

Mobiler Strandreinigungsroboter

Polaru Marine hat bereits das erste Modell der Searial-Cleaner-
Reihe fertiggestellt. Der Strandreinigungsroboter BeBot kann
sich ferngesteuert Uber Strande bewegen, um diese grindlich
zu reinigen. Er ist der einzige vollelektrische Strandreiniger auf
dem Markt, der sowohl Batterien als auch Solarzellen ver-
wendet. Somit stolt er keine Treibhausgase aus und beteiligt
sich auch auf diese Weise aktiv am Umweltschutz. Beim Auf-
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sammeln des Unrats an Kisten und Stranden schitzt er die
unter dem Sand verborgene Fauna, insbesondere die Eier von
Schildkroten. So tragt er dazu bei, die Erosion der Strande zu
verhindern, ohne den Untergrund zu schwéchen.

Mehrere Einsatzmaoglichkeiten

Zur Feinreinigung des Sandes wird der Reinigungsroboter per
Fernbedienung gesteuert. Der gerduschlos agierende mobile
Roboter kann auch Lasten bis 1000kg ziehen oder mit einem
Anhanger ausgestattet werden, um z.B. Sonnenschirme oder
Liegestlhle zu transportieren. Der einfach zu bedienende und
autonome Roboter ist sehr leise und kann sich den ganzen
Tag Uber am Strand bewegen, ohne Touristen, Bootsfahrer
und Strandarbeiter zu storen. Im Rahmen einer Rahmen-
vereinbarung mit dem italienischen Unternehmen Niteko
produziert, vermarktet und vertreibt Poralu Marine dieses
Produkt bereits weltweit. |

Poralu Marine
www.poralu.com

arine

c
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robotik TechTalks

/INTEGRATION ANWENDUNG  LOSUNGEN
Ein Thema — Drei Firmen — Eine Stunde

Die ROBOTIK TechTalks prasentieren die neuesten Trends und Anwendungen der
Robotikbranche in mehreren einstiindigen Webinaren. In ihren zwanzigminitigen Vortragen
stellen jeweils drei Unternehmen aktuelle Produkte und Losungen zu einem Thema vor.

21. September, 11Uhr (MEZ) Trends und Innovationen in der Robotik

14. Oktober, 11Uhr (MEZ) Cobots, Leichtbau, Lowcost

Easy to use: Roboter-Programmierung

28. Oktober, 14 Uhr (MEZ) P

Exoskeleton - the Ergonomic helper w=ye=

11. November, 2 PM (CET) at the workplace ] ]

Sprachen: Deutsch und Englisch | Moderation: Mathis Bayerdorfer, Frauke Itzerott,
Wolfgang KrauBlich

Kostenlos Anmelden unter

robotik-produktion. de/techtalks




?g“ for a greener tomorrow A MITSUBISHI
ELECTRIC

Changes for the Better

Industrieroboter trifft
Kollaboration

MELFA

ass$ista

/- Max. Geschwindigkeit von bis zu 1.000 mm/s
/- Wiederholgenauigkeit von 0,03 mm

/ Reichweite von 910 mm

/" Traglast von bis zu 5,5 kg

/" Industrie-Qualitat fr den Dauerbetrieb

/ Wahlweise einfache grafische oder
professionelle textbasierte Programmierung www.mitsubishielectric.de
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